FreilLacke

MUszaki Adatlap

EFDEDUR

lakkfestek
UR1044

»  Oldoszertartalmu kétkomponens( poliuretan fedélakk
»  Bel- és kultéri alkalmazasra
»  Rendkivil jo fény- és id6jarasallésagu
»  Ipari festésre, pl. a gépgyartasban
»  Jo feldolgozhatdsag jellemzi
Miiszaki / fizikai adatok Kotéanyag-bazis Izocianat-térhaldsithatd poliakrilatgyanta
Szinarnyalat RAL 840 HR
egyéb szinarnyalat kérésre
Fényesség UR1044G= fényes 70 - 80, 20°-0s szégben
DIN 67530 UR1044H= selyemfényl 40 - 60, 60°-0s szdgben
és DIN EN I1SO 2813 UR1044Z= koztes fényesség a vevsi norma szerint
Szallitasi viszkozitas 70 - 80 s / 4 mm-es kifolydju poharral,
DIN 53211*
edz6 hozzaadasa nélkil
Keverési arany UR1044G= 5:1
Témegarany UR1044H = 10:1
UR1044Z = koztes fényesség a vevsi norma szerint
Edzé EFDEDUR-edz6 HU0400
Bazis poliizocianat
Bedolgozasi id6 max. 4 6ra 20 °C-on
az edz6 hozzaadasa utan
Higitas EFD-higit6é 400320
Siirliség 1,4 g/ mi +/-0,1

edzé hozzaadasa utan,
elméleti iton meghatarozva

Szilardtest 68 % +/-2
edzd hozzaadasa utan

elméleti iton meghatarozva

Szilardtest-térfogat 345ml/kg +/-20
edzd hozzaadasa utan,

elméleti Uton meghatarozva

Felhasznalas 140-150g/ m’
elméleti szaraz réteg vastagsaga 50 pm
edz6 hozzaadasa utan lasd ,Kuldnleges tudnivalok” nélkul

a szallitasi formaban, alkalmazasi veszteség

Storability Eredeti gongyolegben legalabb 24 hénap, amennyiben az eredeti géngyoleget szorosan lezarva
5 - 25 °C-on taroljak. A megkezdett géngydleg révid idén belil felhasznalandd. A mindenkori
tétel minimalis eltarthatésaga a termék cimkéjén van megadva. A megadott idészakon tuli tarolas
nem jelenti szikségképpen azt, hogy az aru hasznalhatatlan. Ebben az esetben azonban
mindségbiztositasi okokbol elengedhetetlen a mindenkori alkalmazasi célhoz sziikséges
tulajdonsagok ellendrzése.
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ismeretanyagunk alapjan allitjuk éssze.

Azonban ezek az informéaciok nem EMAS Am Bahnhof 6

D- 78195 Braunlingen

mentesitik Ont az aldl, hogy termékeink Phone: +49 (0)7707 151-0
alkalmassagat a tervezett eljaras és Fax: +49 (0)07707 151-238
alkalmazas vonatkozasaban sajat maga info@freilacke.de,
ellendrizze. Termékeink értékesitése www.freilacke.de

értékesitési és szallitasi feltételeink szerin
torténik



EFDEDUR FreilLacke

Lakkfesték "
UR1044

Bedolgozas és alkalmazas Bedolgozas
A komponenseket egynem(ivé (homogénné) kell keverni (pl. gyorskeverével).

Levegémentes szoras: a szdllitasi formaban, az edz6 hozzaadasat kovetden
favéka: 0,011 hivelyk, 40°-os szdégl, anyagnyomas: 120 bar
Pneumatikus szoras: az edz6 hozzaadasa és a 20-25 s viszkozitas beallitasa utan fuvoka:
1,8 mm szérényomas: 3-4 bar

Hordozoéfeliilet
acél, nemvas fémek, mianyag pl. PC, PMMA, ABS

A kovetelményektdl fliggéen megfeleld elékészités és / vagy alapozas szlikséges.

Elbékészités

A fellletnek mentesnek kell lennie a tapadast zavaré anyagoktél, mint pl. az olajok, zsirok és
tenzidek. A kévetelményeknek megfeleld, alkalmas kémiai (pl. foszfatozas, kromatozas) ill.
mechanikai (pl. széras) elékészités alkalmazasat ajanljuk.

Felépitési javaslat

Felllet: acél
Alapozas: FREOPOX alapoz6é ER1912
Feddlakk: EFDEDUR lakkfesték UR1044

Bedolgozasi feltételek
10 °C feletti hémérséklet

Szaritas Légszaritas 20 °C-on

porszaraz: 60 perc utan (szarazsagi fok 1/ DIN EN I1SO 9117-5)
érinthetd: 4 6ra utan (szarazsagi fok 4/ DIN EN 1SO 9117-5)
atszaradt: 7 nap utan (ingacsillapitas / DIN EN ISO 1522)
Kemencés szaritas: 100 °C-ig lehetséges (targy hémérséklete)

A munkaeszko6zok tisztitasa
EFD-tisztitoszerrel 400500

Munka- és egészségvédelmi tudnivalék

Be kell tartani az oldészertartalmu lakkok kezelésekor szokasos szell6ztetési 6vintézkedéseket,
valamint a feldolgozaskor az egyéni véddfelszerelésekre vonatkozé intézkedéseket. A veszélyes
anyagokra, biztonsagtechnikai adatokra és egészség- / kornyezetvédelmi ajanlasokra vonatkozé
tovabbi tudnivalékat a megfeleld biztonsagtechnikai adatlap tartalmazza.
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EFDEDUR FreilLacke

Lakkfesték =
UR1044

Kulénleges tudnivalék Tajékoztatas az edz6- és a higitétipusokrol:
Az 1. oldalon megadott edz6- és higitétipusokat hataroztak meg e festékrendszer normal
komponenseiként. A normal edz8k a rendelési dokumentumokban és a géngydleg cimkéin
vannak feltlintetve.
Ezen tul léteznek tovabbi edzék és higitdk, amelyek alternativaként rendelkezésre allnak, ha a
normal komponensek nem felelnek meg a kivant kdvetelményeknek. Ezek a termékek Ugyfeleink
igényeire szabottak, pl. a gyorsabb vagy lassabb szaradas tekintetében.

Az edzd befolyasolja a fényességet.

Mérési feltételek

* a szallitasi viszkozitas adatai a DIN 53211 szerint:

a DIN 53211 szabvanyt 1996 oktoberében visszavontak.
Kérésre rendelkezésre all a DIN EN ISO 2431 szerinti érték.

A kiadossag, szaradas és jel6lés adatai szinarnyalattol fliggéek.
A megadott adatok a fehér UR1040GRA910 reinweiss, magasfényd,
HUOO001 edzével.

Minden kézlés a DIN 50014 szerinti 20/65 normal kliman alapul.

A gyakorlati felhasznalas szamitasakor az elméleti értékre pétiékokat kell
raszamitani, informacio pl. a DIN 53220 szabvanyban és a gyakorlati
tapasztalatok alapjan.

Ezek az adat termékismeretiinkon és tapasztalatainkon alapulnak. Magara az
alkalmazasra nincs rahatasunk. Tovabbi kérdések esetén 6rommel allunk
rendelkezésre.

Ezen adatlap adatai iranyértékek, nem jelentenek specifikaciot.
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