Karta techniczna

ES1927MRA999

Freilacke

FREODUR-UV-Farba antyposlizgowa

Opis produktu

Technologia produktowa powtoka UV

Zastosowanie do zastosowania do wewnatrz do przelakierowywania farby drukarskiej utwardzanej UV

Wiasciwos¢ dziatanie antyposlizgowe

Odpornos¢é mechaniczna dobra elastycznos¢

Odpornos¢ na dobry
zadrapanie

Zatwierdzenia

7
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w7

DGUV IFA2004230,
DIN 51130 dziatanie
antyposlizgowe R11/V

Witasciwosci produktu

Baza akrylanu uretanu UV

Kolor bezbarwny

Stopien polysku mat 5-20 GU, Kat 60° DIN EN ISO 2813
Lepkosé 4000 - 6000 mPa*s

Gestosc 1,1 +-0,2 g/ml teoretycznie

Czesci state 98,9 % teoretycznie
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 6 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.

Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Skiadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Nasze karty techniczne majq za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.

Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami

dostawy.
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Karta techniczna Freil acke

ES1927MRA999
FREODUR-UV-Farba antyposlizgowa

Zastosowanie i technologia

System Podtoze Na zyczenie klienta
miedzywarstwa Druk cyfrowy-UV
Grubos$¢ warstwy 10 pm
lakier bezbarwny ES1927MRA999

Grubos¢ warstwy 40 - 45 pm

Warunki naktadania farby 10 °C.
Lakier nalezy chroni¢ przed $wiattem.

Przemystowe powlekanie w lepko$ci dostawy

watkow Watek z rowkami 80 bieg
tasma v= 12 m/min
walec nanoszacy v= 12 m/min
walec dozujgcy v=4 m/min
kierunek obrotu forward
szczelina 999,8+-0,2 mm
offset - 0,9 mm

Utwardzanie maks. TSD 50um
tasma v= 8 - 10m/min
typ promiennika Hg
moc promiennika 120W/cm
min. dawka UV 2500mJ/cm?

Czyszczenie narzedzi Rozcienczalnik EFD 400064
roboczych

Wskazowki

Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac¢ standardowe Srodki ostroznos$ci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i sSrodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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