Technicky list

Y

Popis produktu

Freilacke

BD7759XRU999
DURELASTIC-UP-Laminating Resin

Zpracovani

vhodné pro vytvrzovani za studena a lisovani za tepla

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze
Barevny odstin
Viskozita
Hustota

Pevné castice

Skladovani

Zpracovani a pouziti

nenasycend polyesterova pryskyfice obsahujici styren
bezbarva

ca. 1100 mPa*s

1,1 +/- 0,1 g/ml

63 -67 %

teoreticky
teoreticky
v originalnim obalu min. 6 mésicl pfi 5 °C az 25 °C. Nacata baleni kratkodobé

spotfebuijte.

Minimalni Ihtta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit
kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

S prodluzujici se dobou skladovani se mize ménit doba gelovani a vytvrzovani. Pavodni
dobu gelovani Ize upravit pfidanim urychlovacu (napf. BD7550).

Formal/nastroj

Preduprava

Pokyny k pouziti

Tuzidlo
Pomnér michani
Redéni

Zpracovatelska teplota
Doba zpracovani
Zpracovani

Cisténi pracovnich
nastroju

Kovové formy

Délici félie

Formy GfK (plast vyztuzeny skelnymi vliakny)
Formy oSetfete vhodnym separacnim prostfedek.

Pfed pouzitim dobfe promichejte resp. komponenty homogenné smichejte (napf.
rychlomichacem).

2 % HD0625

Pojidlo : Urychlovac : Tuzidlo
Hmotnostni podily 100:0,2-0,5: 2

Ziedéni EFD 400900

Béhem zpracovani je tfeba udrzovat teplotu v mistnosti, teplotu materialu a teplotu formy
16 °C, aby nedochazelo k chybam vytvrzovani a k efektu vzlinani.

max. 20 min/ 20 °C
P¥i pfidani 0,2 % BD7550

s viskozitou pfi dodani.

s Cisticim prostfedkem EFD 400906 béhem doby zpracovani.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti.

Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Technicky list Freil acke

% BD7759XRU999
DURELASTIC-UP-Laminating Resin

Mechanické zkousky

Mechanické vlastnosti Barcol test tvrdosti 934-1 50 DIN EN 59
HDT 105 °C DIN EN ISO 75-2
Pevnost v ohybu 120 MPa DIN EN ISO 178
E-modul 4200 MPa DIN EN ISO 178

Tyto informace se vztahuji na vytvrzené, nezesilené Cisté
pojidlo.

Pouceni

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynu a bezpec€nostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datlim a doporuceni pro ochranu zdravi a zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Podminky zkousky VSechny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi
informace jsme vam k dispozici.

Udaije v tomto technckém list& jsou orientaéni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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