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% BD9351X
DURELASTIC-System-Gelcoat

Opis produktu

Technologia produktowa Gelcoat zawierajgcy styren
Statecznos¢ dobry

Odpornos¢ na swiattoi ~ bardzo dobry

warunki atmosferyczne

Witasciwosci produktu

Baza nienasycona zywica poliestrowa na bazie izo-NPG
Kolor zgodnie z RAL 840 HR
inne kolory na zapytanie
Stopien polysku W zaleznosci od ksztattu i Srodka antyadhezyjnego
Lepkos¢é ca. 600 mPa*s
Gestos¢ 1,3 g/ml teoretycznie
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 3 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.

Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Skladowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Przy wydtuZzajacym sie czasie magazynowania moze zmieni¢ sie czas zelowania i
utwardzania. Po dodaniu przyspieszaczy (np. BD7550) mozna ustawi¢ pierwotny czas

zelowania.

Zastosowanie i technologia

Formy z tworzywa wzmacnianego wtdknem szklanym GfK

Folie rozdzielajace

Forma/narzedzie Formy metalowe

Przygotowanie Natozy¢ na formy odpowiedni Srodek antyadhezyjny.

powierzchni

Tworzenie laminatu Aby uzyskac korzystne wizualnie powierzchnie, rekomendujemy dla pierwszej warstwy
laminowanie podzielonej w zakresie uktadu wtdkien maty z widkna szklanego, np. 225
g/m2,

Aby unikna¢ podnoszenia sie warstwy kryjacej, czas przydatnosci formulaciji zywicznej dla
pierwszej warstwy powinien wynosi¢ nie wiecej niz 20 do 25 minut w 18°C.

Kolejne warstwy wzmocnienia mozna wykonywac przy uzyciu odpowiednich cigzszych
materiatéw, np. maty z widkna szklanego 450 g/m2.

Stosunek mieszania + 2% utwardzacz Durelastic (MEKP 50) HD0625

Rozcienczalnik Rozcienczalnik EFD 1-3 % 400900
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od obowiazku poddania naszych wyrobéw wiasnym prébom
pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania. Am Bah"_hc’f? L
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami 78199 Bréaunlingen-Doggingen | Deutschland
dostawy. +49 77071510

www.freilacke.de | info@freilacke.de
DIN EN ISO 9001 | IATF 16949 | EMAS

Strona 1/2 | Wersja 0 Data aktualizacji: 9 sty 2025 Wydrukowano dnia: 14 sty 2025



Karta techniczna Freil acke

BD9351X
Y

DURELASTIC-System-Gelcoat

Warunki naktadania farby Podczas przygotowania nalezy zachowaé¢ temperature pomieszczenia, materiatu i form 18

Czas przetwarzania

Natrysk - Airless
Natrysk - wysokie
cisnienie

Wydajnos¢ teoretyczna

Czyszczenie narzedzi
roboczych

°C, aby unikna¢ zaktdcen utwardzania oraz podnoszenia sie powtoki.

maks. 7-10 min. / 20 °C
W przypadku dodatku 2 % HD0625

w lepkosci dostawy

w lepkosci dostawy po dodaniu utwardzacza
dysza 2,5-3 mm
cisnienie natrysku 3-5 bar

500-600 g/m? srednia grubos¢ warstwy testowej teoretycznie

ze srodkiem czyszczacym EFD 400906 w czasie przerdbki.

Dalsza obrobka lakierowanych elementow

Mozliwos¢ laminowania
na poprzedniej powioce

Testy mechaniczne

po 90 Mmn., najpdzniej po 12 godz. w 20°C temperatury materiatu i pomieszczenia.

wilasciwosci
mechaniczne

Wskazowki

Durezza Barcol 934-1 44-48 DIN EN 59
Allungamento a rottura 3,6 % DIN EN ISO 527-2
HDT 76 °C DIN EN ISO 75-2
Tg 103 °C DIN EN 61006

Informacje odnoszg sie do czystej, utwardzonej, nie
wzmocnionej zywicy.

System lakierowania

Praca i ochrona zdrowia

Warunki badania

Mozliwa jest integracja z koncepcjq farby systemowej jako pozioma farba systemowa
(rézne farby o tym samym wygladzie) lub pionowa farba systemowa (czes¢ struktury
wielowarstwowej). Wiecej informacji na www.freiracke.de/systemacke.

Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac standardowe $rodki ostrozno$ci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i rodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sa oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Am Bahnhof 6
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