Karta techniczna

ES1919H

FreilLacke

FREODUR-UV-Farba podkladowa

Opis produktu

Technologia produktowa powtoka UV
Zastosowanie do zastosowania do wewnatrz

Podtoze aluminium

Wiasciwosci produktu

Baza akrylanu uretanu UV

Stopien potysku potpotysk 55 -70 GU, Kat 60° DIN EN ISO 2813
Lepkos¢ 500 - 1000 mPa*s

Gestos¢ 1,4 +-0,2 g/ml teoretycznie

Czesci state 99,8 % teoretycznie
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 6 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.

Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krétkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Skladowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Zastosowanie i technologia

System Podtoze Aluminium

Stosunek mieszania

Podktad ES1919H 13:1 300020
Grubos¢ warstwy 60 - 80 pm

miedzywarstwa UV-Digitaldruck
Grubos¢ warstwy 10 pm

lakier bezbarwny ES1903GRA999
Grubos¢é warstwy 60 - 80 um

Produkty ES1919H : UV-Haftvermittier 300020

udziaty wagowe 13:1

Warunki naktadania farby 10 °C.
Lakier nalezy chroni¢ przed $wiattem.

Natrysk - Airmix lepko$¢ dostawcza
dysza 0,12 mm kat 150°
nacisk materiatu 100 bar

Proces natryskiwania na w dostawie lepkos¢ temperatura: bis 60 °C
goraco

Nasze karty techniczne majq za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.

Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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Przemystowe powlekanie w lepko$ci dostawy

watkow

Utwardzanie

Czyszczenie narzedzi
roboczych

Wskazowki

typ walca gerillt 64 bieg
tasma v= 10 m/min

walec nanoszacy v= 10 m/min
walec dozujacy v= 2 m/min
kierunek obrotu revers
szczelina 999,8+-0,2 mm
offset- 1,0 mm

maks. TSD 80um

tasma v= 4 - 6m/min

typ promiennika Ga-Strahler
moc promiennika 55W/cm
min. dawka UV 1000mJ/cm?

Rozcienczalnik EFD 400064

Praca i ochrona zdrowia

Warunki badania

Przy stosowaniu lakierow nalezy zastosowa¢ standardowe srodki ostroznosci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sa oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami

dostawy.
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