Tekniskt Datablad Freil acke

GS1041H_HU0180
EFDEDUR-Strukturerad lack

Produktbeskrivning

Produktteknik
Yta

Applicering
Egenskap
Torkning
Genomhardning

Underlag

I6sningsmedelsbaserad 2K-beldggning

olika strukturer ar méjliga, beroende pa anvandningsomrade och viskositet.
for interibranvandning

silikonfri

snabb

shabb genomtork

Stal

Generella produktegenskaper

Bindemedelsystem

Kulor

Glans

Viskositet
Densitet

Torrhalt
Volymtorrhalt
Referensprodukt

Lagerbestandighet

Akrylharts

efter RAL 840 HR
andra fargtoner pa forfragan

halvmatt 20-30 GU, Vinkel 60° DIN EN ISO 2813
Glansgraden ar starkt
beroende av strukturen. Det
angivna vardet avser en slat,
svagt strukturerad yta.

3000-8000 mPa*s, spindel 6, vid 60 varv DIN EN ISO 2555
1,25-1,4 g/ml efter tillsats av hardare teoretisk
67,0-72,5 % efter tillsats av hardare teoretisk
52,0-55,5 % efter tillsats av hardare teoretisk

De angivna vardena avser produkten GS1041HRA735.
i originalemballage minst 24 manader vid 5 till 25 °C. Oppnat emballage anvands snarast.
Bast-fore-datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utdver detta datum betyder inte

nddvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga egenskaperna for
respektive anvandning ar dock nddvandig som kvalitetssakring.

Applicering och process

Forbehandling

Systemforslag

Underlaget ska vara fritt fran vidhaftningsférsdmrande @mnen som olja, fett, rost, glodskal,
kvarnskal, vax och slappmedelsrester. Vi rekommenderar anvandning av lampliga
mekaniska férbehandlingsprocesser (t.ex. blastring, slipning) eller kemiska
forbehandlingsprocesser (t.ex. fosfatering) enligt kraven.

Underlag Stal

Primer ER1912M
Blandningsforhallande 5:1 HE0052
Torrfilmtjocklek 70-90 pm

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan

Overblicka, skall uppgifterna ses som ungeférliga. | 6vrigt hanvisas till vara allmanna leveransvillkor.
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Tackfarg GS1041H
Blandningsférhallande 10:1 HU0180
Torrfilmtjocklek 40-60 um

Anvandningstips Omrdres val fore anvandning resp. blanda komponenterna homogent (t.ex. med
shabbomrérare).

Primer &r absolut nddvandig.

Hardare HUO0180
Blandningsforhallande Viktdelar 10:1 HU0180
Fortunning EFD-fértunning 400320

EFD-fértunning 400500
Appliceringstemperatur  fran 10 °C till 25 °C

Brukstid max. 4 Std. /20 °C
Brukstiden (potlife) kan férkortas vid foérhojd temperatur och/eller tryck.

Sprutning konventionell Efter tillsats av hardare, justera bearbetningsviskositeten i enlighet med
appliceringsmetoden. Beroende pa dnskad textur utfors appliceringen i ett (sjalvbildande
textur) eller tva arbetssteg (sprayeffekt):

1.) Sjalvbildande texturmdnster (en operation)
t.ex. Sata jet® munstycke 1,5-2,0 mm
Spruttryck 3-5 bar

Overlappning 1-2

2.) Sprayeffekt (tva operationer A + B)

t.ex. Sata jet® munstycke 1,5-2,0 mm

Overlappning 1-2

A) Sprutningstryck 3-5 bar, jdmn férspridning.
efter torkning av fargytan (ca 30 min./20 °C).

B) Spreja den 6nskade strukturen med reducerat spruttryck.
Spruttryck 0,5-2,0 bar

Genom att &ndra spruttryck, munstycksdiameter, fargviskositet, pistoler och
systeminstallningar kan olika ytstrukturer uppnas. Hansyn maste tas till slitage av
munstycke och system.

Andra anvandningsalternativ maste undersokas.

Rollning/ rollning/Penselstrykning t.ex. med mikrofiberroller
Penselstrykning

Elektrostatisk mojlig, anlaggningsspecifik
Materialatgang utan appliceringsforlust 120-135 g/m? teoretisk
skikttjocklek 50 um efter tillsats av hardare
Lufttorkning 20 °C, 50 % relativ luftfuktighe
Ugnstorkning Upp till 100 °C majlig (objekttemperatur)
Dammtorr efter 30 minuter (torrhetsgrad 1) DIN EN ISO 9117-5
Alla uppgifter baseras pa egna undersékningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
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Transporttorr efter 3 timmar (torrhetsgrad 4) DIN EN ISO 9117-5
Genomhardning efter 8 dygn/s (pendelddmpning) DIN EN ISO 1522
Rengoring av utrustning EFD-fortunning 400500

Anteckningar

Arbets- och hdlsoskydd Normala forsiktighetprinciper bor iakttas vid hantering av alla ytbehandlingsmaterial.
Narmare information betraffande farliga &mnen, sékerhetstekniska data samt
rekommendationer for halso- och miljoskydd aterfinns i repektive sakerhetsdatablad.

Testforhallanden Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270. Alla uppgifter baseras
pa egna undersokningar och erfarenheter. Vi rader inte dver sjalva appliceringen. Vi star
till ert férfogande for ytterligare upplysningar.

Uppgifterna i databladet ar riktvarden och skall ej ses som specifikation

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
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