Tehnicki list

FreilLacke

GS1051H_HUO0010
EFDEDUR-Strukturna

Opis proizvoda

Tehnologija proizvoda
Povrsinski

Upotreba
Karakteristika
Susenje

Potupno suho

Podlaga

2K premaz na bazi otapala

moguce razli€ite strukture, ovisno o primjeni i viskoznosti.
za unutradnju i vanjsku primjenu

bez silikona

brzo

brza potpuna suhoc¢a

Umjetni materijali, nije ta¢no definirano, nezeljezni metali, elik

Opsta svojstva proizvoda

Osnova vezivnog
sredstva

Ton boje

Stupanj sjaja

Viskozitet

Gustoca

Suha tvar

Volumen tvdih djelica
Referentni proizvod

Postojanost kod
skladistenja

Upotreba i prerada

Akrilna smola

prema RAL 840 HR
druge nijanse na upit

svilenkasto mat 15-35 GU, Kut 60° DIN EN ISO 2813
Stupanj sjaja jako ovisi 0

strukturi. Navedena

vrijednost odnosi se na

glatku, slabo strukturiranu

povrsinu.

3000-9000 mPa*s, vreteno 6, 60 okretaja DIN EN ISO 2555

1,24-1,44 g/ml nakon dodavanja uévrscivaca teoretski
66-72 % nakon dodavanja ucvrs¢ivaca teoretski
369-409 ml/kg nakon dodavanja uévrscivaca teoretski

Navedene vrijednosti odnose se na proizvod GS1051HRA910.

u originalnoj ambalazi najmanje 24 mjeseci pri temperaturi 5 do 25 °C. Otvorene posude
upotrijebiti Sto prije.

Najmanja postojanost svake sarZze navedena je na etiketi proizvoda. Material po isteku
roka nije nuzno neupotrebljiv. U svakom slu€aju je za pojedinacni primjer upotrebe
potrebno provijeriti kvalitetu propisanim zahtjevima.

Pretpriprema

Nasi tehnicki listovi odgovaraju nasim trenutnim saznanjima. Te upute Vas unato¢ tome obavezuju da sami ispitate

Podloga ne smije sadrzavati tvari koje ostecuju prianjanje kao $to su ulje, mast, hrda,
kamenac, mlinski kamenac, vosak i ostaci sredstva za odvajanje. Preporu¢amo koristenje
prikladnih mehanickih procesa predobrade (npr. pjeskarenje, mljevenje) ili kemijskih
postupaka predobrade (npr. fosfatiranje) u skladu sa zahtjevima.

FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

nase proizvode u vezi njihove primerenosti za namjeravani postupak i primjenu.

Prodaja je u skladu sa nasim poslovnim, otpremnim i platnim uslovima.
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Prijedlog postavljanja

Napomena prije upotrebe
Ucévrséivaé
Omjer mjesanja

Razrjedivaé

Radna temperatura

Upotrebljivost

Prskanje - airless

Prskanje - visoki pritisak

Strcaljke HVLP

Podlaga Celik

Temeljni nanos ER1912M
Omjer mijeSanja 5:1 HE0052
Debljina suhog filma 70-90 pm

Zavr$na boja GS1051H
Omjer mijeSanja 10:1 HU0O010
Debljina suhog filma 60-120 pm

Prije upotrebe dobro promjesati, npr. sa brzim mjesacem.
HU0010

Dijelovi po tezini 10:1

Dijelovi svezaka 8:1

EFD razrjediva€ 400320
EFD razrjediva¢ 400500

od 10 °Cdo 25 °C

maks. 6 sati/ 20 °C
Vrijeme upotrebe se kod poviSenih temperatura i/ili pod pritiskom moze skratiti.

u dobavnom viskozitetu nakon dodavanja utvrdjivaca

Nakon dodavanja u€vricivaca, prilagodite viskoznost obrade ovisno o naginu nano$enja.
Ovisno o Zeljenoj strukturi, nanoSenje se izvodi u jednom (samoformirajuéa struktura) ili u
dva koraka (efekt posipanja):

1.) Samoformirajuc¢a strukturna slika (jedan radni korak)
npr. Sata jet® mlaznica 1,5-2,0 mm

Tlak ubrizgavanja 3-5 bar

Krizanja 1-2

2.) Efekt prskanja (dva radna postupka A + B)

npr. Sata jet® mlaznica 1,5-2,0 mm

Krizanja 1-2

A) Tlak ubrizgavanja 3-5 bar, prethodno ubrizgavanje glatko
nakon §to se povrsina laka osusi (cca 30 min / 20°C)

B) Posipajte u Zeljenu strukturu uz smanjeni tlak ubrizgavanja
Tlak ubrizgavanja 0,5-2,0 bar

Razli¢ite povrsinske strukture mogu se posti¢i promjenom tlaka prskanja, promjera
mlaznice, viskoznosti laka, postavki pistolja i sustava. Mora se uzeti u obzir istroSenost
mlaznica i sustava.

Ostale mogucnosti nanoSenja moraju se provjeriti.

u viskoznosti isporuke nakon dodatka uévrséivaca

Valjckanje/mazanje u dobavnom viskozitetu nakon dodavanja utvrdjivaca
Elektrostatski moguce, postrojenju prilagodjeno
Nasi tehnicki listovi odgovaraju nasim trenutnim saznanjima. Te upute Vas unato¢ tome obavezuju da sami ispitate FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
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Potrosnja

Susenje u peci

Zraéno susenje

Prasno suho

Trvrdo na dodir
Potupno suho

Ciscéenje radnih uredaja

Primjedbe

bez gubitka nanosenja 150-170 g/m?
debljina sloja 60 um nakon dodavanja uévrséivaca

do 100 °C moguce (temperature objekta)

20 °C, 50 % relativna vlaga

nakon 30 minuta (stupanj suhoce 1)
nakon 5 sati (stupanj suhoce 4)

nakon 7 dan/s (priguSenje njihala)

EFD razrjediva¢ 400500

Freilacke

teoretski

DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 1522

Zastita rada i zdravlja

Uvijeti ispitivanja

Nasi tehnicki listovi odgovaraju nasim trenutnim saznanjima. Te upute Vas unato¢ tome obavezuju da sami ispitate

Kod upotrebe postivati uobi¢ajene sigurnosne mjere i osobna zastitna sredstva. Dodatne
informacije i upute vezano za opasne tvari, sigurnostno tehnicke informacije i preporuke
za zdravlje i zastitu okoliSa mogu se naci u odgovarajuéem sigurnosnom listu.

Sve informacije temeljene na normi 23/50 DIN EN 23270. Informacije su bazirane na
nasem poznavanju produkta i iskustvima. Na samu primjenu nemamo nikakvog utjecaja.

Za dodatne informacije stojimo Vam na raspolaganju.

Informacije u tom listu samo su orijentacijske i ne mogu se upotrebljavati kao

specifikacija.

nase proizvode u vezi njihove primerenosti za namjeravani postupak i primjenu.
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