Tekniskt Datablad Freil acke

% BD7869XRU735

Produktbeskrivning

DURELASTIC-Laminating Resin

Produktteknik
Applicering

Kobolt foraccelererad

lampligt for kallhardning och varmpressning

Generella produktegenskaper

Bindemedelsystem
Kulor

Viskositet

Densitet

Torrhalt
Lagerbesténdighet

Omattad polyesterharts innehallande styren

Ljusgra

Flodestid 45 sek., 6 mm flodeskopp DIN 53211
1,1 +/- 0,1 g/ml teoretisk
60 - 64 % teoretisk

i originalemballage minst 4 manader vid 5 till 25 °C. Oppnat emballage anvénds snarast.

Bast-fore-datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utdver detta datum betyder inte
nodvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga egenskaperna for
respektive anvandning ar dock nédvandig som kvalitetssakring.

Vid langre lagringstid kan stelnings- och hardningstider andras. Efter tillsattning av
acceleratorer (t.ex. BD7550) kan den ursprungliga stelningstiden stéllas in.

Applicering och process

Form/verktyg

Forbehandling

Anvandningstips

Hardare
Fortunning

Appliceringstemperatur

Brukstid

Applicering

Rengoring av utrustning

Glasfiberformer (glasfiberforstarkt plast)
Metallformer

Separationsfolie

Behandla formen med ett Iampligt slappmedel.

Omrdres val fore anvandning resp. blanda komponenterna homogent (t.ex. med
shabbomrérare).

2 % Curox A 140
EFD-fértunning 400900

Under bearbetningen maste rums-, material- och formtemperaturen 16 °C bibehallas for
att undvika stoérningar i hardningen och férhéjning.

max. 100 min. /20 °C
vid tillsats av 2 % Curox A 140

i leveransviskositet.

med EFD-rengéringsmedel 400906 inom bearbetningstiden.

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
Sverblicka, skall uppgifterna ses som ungeférliga. | dvrigt hénvisas till vara allmanna leveransvillkor. Am Bahnhof 6
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% BD7869XRU735
DURELASTIC-Laminating Resin

Mekanisk test

Mekaniska egenskaper Barcol hardness 934-1 50 DIN EN 59
HDT 105 °C DIN EN ISO 75-2
Bojhéllfasthet 120 MPa DIN EN ISO 178
E-modul 4200 MPa DIN EN ISO 178

Informationen refererar till den hardade oforstarkta ren
resin.

Anteckningar

Arbets- och hdlsoskydd Normala forsiktighetprinciper bor iakttas vid hantering av alla ytbehandlingsmaterial.
Narmare information betraffande farliga &mnen, sékerhetstekniska data samt
rekommendationer for halso- och miljoskydd aterfinns i repektive sakerhetsdatablad.

Testférhallanden Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270. Alla uppgifter baseras
pa egna undersokningar och erfarenheter. Vi rader inte dver sjalva appliceringen. Vi star
till ert férfogande for ytterligare upplysningar.

Uppgifterna i databladet ar riktvarden och skall ej ses som specifikation

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
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