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Technisches Datenblatt

UV-hartende Grundierung fir Aluminium

Walzlackierung und HeiBspritzverfahren
Gute Uberlackierbarkeit

Technische / Physikalische
Daten

Bindemittel-Basis

UV-héartendes Urethanacrylat

Farbton weil3

andere Farbtdéne auf Anfrage
Glanzgrad seidenglédnzend
visuell

Lieferviskositat

800 mPas / 60 rpm

Mischungsverhaltnis
Gewichtsteile

13 :1

Zusatz

FREODUR-UV-Haftvermittler 300020

Dichte
theoretische Bestimmung
nach Zusatz 300020

1,49/ ml +/-0,1

Festkorper
theoretische Bestimmung
nach Zusatz 300020

99,8 % +/-2

Festkorpervolumen
theoretische Bestimmung
nach Zusatz 300020

700ml/kg +/-20

Verbrauch
theoretisch

in Lieferform, ohne Applikationsverlust

nach Zusatz 300020

60 bis 80 g / m?
Trockenfilmdicke 50 um
siehe ,Spezielle Hinweise”

Lagerbestandigkeit
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Unsere Technischen Datenblatter sollen nach
dem aktuellen Kenntnisstand beraten.

Diese Hinweise befreien Sie jedoch nicht von
einer eigenen Prifung unserer Produkte in
Hinblick auf Ihre Eignung fir die beabsichtigten
Verfahren und Anwendungen. Der Verkauf
unserer Produkte erfolgt nach MaBBgabe unserer
Geschéafts- und Lieferbedingungen

Im Originalgebinde mindestens 6 Monate, sofern die Originalgebinde dicht verschlossen

bei 5 bis 25 °C gelagert werden. Anbruchgebinde sind kurzfristig zu verarbeiten. Das
Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem Produktetikett angegeben. Eine
Lagerung Uber den angegebenen Zeitraum hinaus bedeutet nicht notwendigerweise, dass die
Ware unbrauchbar ist. Eine Uberprifung der fir den jeweiligen Einsatzzweck erforderliche
Eigenschaften ist jedoch in diesem Falle aus Griinden der Qualitétssicherung unerlasslich.
Die Grundierung muss vor Lichteinfall geschiitzt werden.
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Verarbeitung und
Anwendung

Verarbeitung
Komponenten sind homogen zu vermischen (z.B. mit Schnellmischer).

Walzen: in Lieferform

HeiBspritzen: Dise: 1,2 mm Spritzdruck: 3 bis 4 bar
Temp.: 60-80 °C

Airmix: Dise 0,12 mm Spritzdruck 100 bar
Temp.: 60 °C

Untergriinde

Aluminium, vorbehandelt

Vorbehandlung

Der Untergrund muss frei von haftungsstérenden Stoffen sein, wie z.B. Ole, Fette und Tenside.
Wir empfehlen den Anforderungen entsprechend geeignete chemische (z.B. Phosphatieren,
Chromatieren) bzw. mechanische (z.B. Strahlen) Vorbehandlungsverfahren anzuwenden.

Aufbauvorschlag

Untergrund: Aluminium, vorbehandelt

Grundierung: FREODUR-UV-Grundierung  ES1919HS2595
Decklack: FREODUR-UV-Klarlack ES1939GRA999

Verarbeitungsbedingungen
oberhalb 10 °C

Trocknung UV-Hartung

Max. TSD 60 um

Strahlertyp: Ga-dotierter und Hg-Strahler
Strahlerleistung: 120 W/cm
Bandgeschwindigkeit: 5-10 m/min
UV-Dosis: 1500-2000 mJ/cm?

Reinigung der Arbeitsgerate
EFD-Verdiinnung 400450

Hinweise zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

Die beim Umgang mit I6semittelhaltigen Lacken Ublichen VorsichtsmaBnahmen zur Be- und
Entliftung sowie zum personlichen Schutz bei der Verarbeitung sind zu beachten. Nahere
Hinweise zu gefahrlichen Stoffen, sicherheitstechnischen Daten und Empfehlungen flr den
Gesundheits- / Umweltschutz kdnnen aus dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden.

Spezielle Hinweise

10.Januar 2019/ Version: 3

Prifbedingungen
Alle Aussagen basieren auf Normklima 20/65 DIN 50014.

Bei der Berechnung des praktischen Verbrauchs sind Zuschlége zu den theoretischen
Werten zu ber(icksichtigen, Hinweis z.B. in DIN 53220 und aus Praxiserfahrung.

Diese Angaben beruhen auf unseren Produktkenntnissen und Erfahrungen. Auf die Applikation
selbst haben wir keinen EinfluB3. Fir weitere Informationen stehen wir lhnen zur Verfugung.

Die Angaben in diesem Datenblatt sind Richtwerte und stellen keine Spezifikation dar.
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