Karta techniczna Freil acke

% BD7419M
DURELASTIC-Szpachlowka

Opis produktu

Zdolnos¢ do szlifowania dobry

Podtoze tworzywa wzmocnione wiéknem szklanym, Stal, aluminium, Stal galwanizowana

Wiasciwosci produktu

Baza nienasycona zywica poliestrowa zawierajgca styren

Blyszcze¢ wizualnie matowy

Lepkos¢ Konsystencja pasty

Gestosc ca. 1,8 g/mi teoretycznie
Czesci state 100 % teoretycznie

objetosciowo
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 8 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.
Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Skiadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Zastosowanie i technologia

Przygotowanie Podtoze musi by¢ wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak olej,
powierzchni ttuszcz, rdza, zgorzelina, zgorzelina walcownicza, wosk i pozostatosci Srodkéw
antyadhezyjnych. Drewno musi by¢ suche.

Wskazoéwka przed Dodanie zbyt duzej iloSci utwardzacza mozle prowadzi¢ do zmiany koloru w systemie
zastosowaniem nawierzchniowym.

Intensywnie zmiesza¢ szpachléwke z utwardzaczem i natychmiast przerabia¢. Czasy
przerdbki i utwardzania zaleza od temperatury; nalezy je ustalié na miejscu, na probce ok.
100 g.

Stosunek mieszania + 2 % BPO utwardzacz, czerwony lub przezroczysty

Warunki naktadania farby Podczas przygotowania nalezy zachowa¢ temperature pomieszczenia, materiatu i form 10
°C, aby unikna¢ zaktdcen utwardzania oraz podnoszenia sie powtoki.

Czas przetwarzania maks. 4-6 min. / 20 °C
Czas przerébki moze skréci¢ sie w podwyzszonych temperaturach, wilgotnym powietrzu
i/lub pod cisnieniem.

Wydajnos¢ teoretyczna 100 - 1000 g/m? $rednia grubosé warstwy testowej teoretycznie
Suszenie pylowe po 10 minutach (stopien wysuszenia 1) DIN EN ISO 9117-5
Petne utwardzenie po 0,5 - 1 dniach (ttumienie wahadta) DIN EN ISO 1522
Czyszczenie narzedzi ze $rodkiem czyszczacym EFD 400312 w czasie przerdbki.
roboczych
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom
pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania. Am Bah"_hc’“? L
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Dalsza obrébka lakierowanych elementow

Malowanie mozliwe po zmieleniu. Nastepnie nalezy oczysci¢ oszlifowang powierzchnie z pytéw
zaktocajacych przyczepnosé.

Wskazowki

Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakierow nalezy zastosowac¢ standardowe $rodki ostroznosci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i rodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sa oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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