Karta techniczna Freil acke

PB1002T
FREOPOX-Farba Proszkowa

Opis produktu

Technologia produktowa Farba proszkowa do zastosowania wewnetrznego

Zastosowanie branza np. w branzy mebli funkcjonalnych i technik magazynowych
Optyka powierzchni efekt metaliczny

Powierzchnia gtadka

Stopien potysku potmat

Wiasciwos¢ stabilna w obiegu

Przebieg dobry

Metoda produkcji Sucha mieszanka

Stabilnos¢ w piecu dobry

gazowym

Twardos¢ powierzchni dobry

Odpornos¢ mechaniczna dobry

Witasciwosci produktu

Baza zywica poliestrowo - epoksydowa

Kolor Wszystkie powszechnie stosowane kolory

Blyszcze¢ wizualnie potmat

Gestosc 1,2-1,7 g/cm® w zaleznosci od odcienia teoretycznie
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 36 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.

Farby proszkowe nalezy przechowywa¢ w miejscach suchych i chtodnych.
Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia

wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Zastosowanie i technologia

Przygotowanie Podioze musi by¢ wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak olej,

powierzchni tluszcz, rdza, zgorzelina, zgorzelina walcownicza, wosk i pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych. Zalecamy stosowanie odpowiednich proceséw mechanicznej obrébki
wstepnej (np. srutowanie, szlifowanie) lub chemicznej obrobki wstepnej (np.
fosforanowanie) zgodnie z wymaganiami.

Rekomendowana 60-80 um
grubos¢ warstwy
Wydajnos¢ teoretyczna  ok. 0,10 kg/m?, grubos¢ warstwy 70 pm teoretycznie
Lakierowanie Corona
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od obowiazku poddania naszych wyrobéw wiasnym prébom
pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania. Am Bah"_hc’f? L
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami 78199 Bréaunlingen-Doggingen | Deutschland
dostawy. +49 77071510
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Utwardzanie

Uwaga dotyczaca
utwardzania

Zgodnos¢é

PB1002T
FREOPOX-Farba Proszkowa

Zalecana Temperatura obiektu 10 min/180 °C.
Okno wypalania sprawdzone na kolorze RAL9007.
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Holding time maximum in minutes

Zabarwiony obszar = warunki pieczenia o dobrych wtasciwosciach koncowyc.

Przedstawione warunki spalania bazujg na wynikach badan laboratoryjnych i z tego
powodu stanowig jedynie orientacyjng pomoc dla przedsigbiorstwa przetwérczego przy
regulacji urzadzen do naktadania powtok. Odpowiedzialno$¢ za zapewnienie petnego
utwardzenia powtoki spoczywa na przedsiebiorstwie przetwdrczym. Petne utwardzenie
powtoki nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu reprezentatywnych czesci oryginalnych w
warunkach standardowych wraz z uzupetniajgcymi testami analitycznymi oraz prébami
trwatosci. W razie dalszych pytan pozostajemy do dyspozyciji.

Nalezy sprawdzi¢ kompatybilno$¢ z innymi farbami proszkowymi.

Dalsza obrébka lakierowanych elementow

Zaprawka

na zadanie. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w informacji EFD nr 4.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Am Bahnhof 6

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami 78199 Bréaunlingen-Ddggingen | Deutschland

dostawy.
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Testy mechaniczne

Opis prébek Na blasze stalowej
grubos¢ warstwy 60-80 um
10 minut, temperatura obiektu 180°C

produkt PB1002TRA907
Test banki >3 mm DIN EN ISO 1520
Test odpornosci na >40 kg cm (przod) DIN EN ISO 6272-1
uderzenie
Test siatki nacie¢ GtO DIN EN ISO 2409
Testy klimatyczne
Opis probek Na blasze stalowej powleczonej fosforanem Zelaza

produkt PB1002TRA907
Odpornosé na wilgo¢ - Czas trwania stres 500 h DIN EN ISO 6270-2 (CH)
staty klimat ciecie oderwani <1 mm DIN EN ISO 4628-8
Test w neutralnej mgle Czas trwania stres 240 h DIN EN ISO 9227 (NSS)
solnej ciecie oderwani <1 mm DIN EN ISO 4628-8

Odpornosé¢ na chemikalia

Czynniki wplywajace Odpornos¢ chemiczna zalezy od stezenia, temperatury, czasu ekspozycji i metody
badania. Nalezy to sprawdzi¢ w zaleznosci od zastosowania.

Wskazowki

EFD Info Dalsze informacje techniczne mozna znalez¢ w EFD Info. No. 502.

Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowa¢ standardowe srodki ostroznosci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazowki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i $Srodowiska zostaly zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sa oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jestesmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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