DURELASTIC

Tmel
BD7419MRU100

Vyborna pfilnavost

Velmi snadné nésledné opracovani
Jako tmel pIni¢ a jemny tmel
Dodavka v setu, v€etné tuzidla

VYV V

FreilLacke

Technicky datovy list

Technicka/fyzikalni data Barevny odstin

béZovy

Stupen lesku

mat

Struktura

dle pozadovaného vzorku

Dodavana viskozita

pastézni

Pomér michani
(Hmotnostni dily)

cca. 2%

Pasta tuzidlo BPO, ¢ervend - v sadé
nebo DURELASTIC tuzidlo BP-50-pasta,
transparentni HD0610

Doba zpracovani ca. 5 min.
po pfidani tvrdidla

Hustota 1,79g/ml
po pfidani tvrdidla, teoret. (daj

Pevné castice 100 %

po pfidani tvrdidla, teoret. (daj

Auftragsmenge

100 - 1000 g / m?

Skladovani v neotevieném originalnim obalu min. 8 mésicu jsou-li uchovavany tésné uzaviené
pfi 15° C az 20°C. Oteviena baleni v kratké dobé zpracuijte. Minimalni datum spotieby
kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném datu nemusi vzdy znamenat,
Ze je zbozi jiz nepouzitelné. Je vSak nezbytné provéfit kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy

ucel pouziti.
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Nase technické listy by mély poskytovat rady dle
soucasného stanu nasich znalosti. Tyto pokyny
Vas v8ak neosvobozuji od od vlastnich zkou$ek
nasich produktt ve smyslu na vhodnost pro typ
aplikace a pouziti, které mate v imyslu. Prodej
nasich produktu je realizovan dle nasich
obchodnich a dodavatelskych podminek.
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FreilLacke

Strukturalni systémovy lak

GS9141H — Trumpf

Zpracovani a pouziti

Zpracovani
Tmel s tuzidlem intenzivné promichat a okamzité zpracovat

Doby zpracovani a tuzeni zavisi na teploté a je tfeba je stanovit cca. 100 g na misté

Predavkovani tuzidla maze vést ke zméné odstinu horniho laku.

Podklady
Ocel, Aluminium, galvanicky pozinkované podklady

Preduprava
Podklad musi byt bez pfilnavost narusujicich latek, napf. olejl, mastnost a tenzidu;
prebrouseni brusnym papirem nebo flexou.

Teplota pro zpracovani
Teplota zpracovani nesmi poklesnout pod 10°C aby nedoSlo k poru$e vytvrzeni.

Schnuti
Na vzduchu: nad 10°C
Proschnuty: po 20 — 30 min. / 20°C

Cisténi pracovnich nastrojh
Béhem doby zpracovani EFD cisticim prostfedkem 400312
nebo EFD ¢isticim prostfedkem 400906

Pokyny k ochrané prace a zdravi

Dbejte pokynu a bezpecnostnich opatfeni pfi vétrani a odsavani béznych pro zachazeni s laky
stejné tak pro ochranu osob pfi zpracovavani. Bliz§i informace k nebezpeénym latkam,
bezpecnostné technickym datum a doporuéeni pro ochranu zdravi a zZivotniho prostredi
ziskate v odpovidajicim bezpe€nostnim listu.

Specialni pokyny
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ZkusSebni podminky
VSechny vypovédi maji zaklad v Normklima 20/65 DIN 50014.

Tyto Udaje se opiraji 0 nase znalosti produktu a zkuSenosti.
Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi informace jsme Vam k dispozici.

Udaje v tomto technickém listu jsou orientaéni a nepredstavuiji specifikaci
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