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Vlastnosti

Systémovy lak

Technicka/ Fyzikalni Data

Mechanicka zkouska
na ocelovém plechu ST 1405

Test odolnosti

Zpracovani a pouziti
Zavislost na zafizeni a objektu

Freilacke
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E==-::¢ FREOPOX-Praskova Barva
E | PB2503M
Praskova barva pro vnitini uziti
Pouziti napf. v branzi funkéniho nabytku a skladovaci techniky
hedvabny lesk, hladky
Metalicky efekt, bondovany
Dobra mechanicka odolnost a tvrdost povrchu
Dobra roztékavost
Systémovy mokry lak
Pro rGizna pouziti jsou k dispozici natéry, jejichz opticky vzhled z pohledu odstinu,
stupné lesku a povrchuje je optimalné uzpusoben.
Pojivova baze epoxi-polyesterova pryskyfice
Barevny odstin vSechny béZné odstiny
Stuperi lesku hedvabny lesk
vizualné
ZkuSebni tloustka vrstvy 70 ym u odstinu RAL 9006
Hustota 1,2-1,7 g/cm? dle odstinu
teoreticky udaj
Mnozstvi nanaseni 0,1 kg/m? pfi 70 ym
stfedni zkuSebni tloustka
ZkouSka mfizkovym Fezem Gto
DIN EN ISO 2409
ZkouSka dle Erichsena >3 mm
DIN EN ISO 1520
Zkou$ka narazem >60 kg cm (front)
DIN EN ISO 6272-1
na ocelovém plechu se Zelezitym fosfatem
Kondenzatové konstatni klima 500 hodin
DIN EN ISO 6270-2 (CH) Pl’l‘:lnlk Wb <1 mm
DIN EN ISO 4628-8
Zkou$ka v solné mize (NSS) 240 hodin
DIN EN ISO 9227 Prl‘]mk Wb <1 mm
DIN EN ISO 4628-8
Odolnost na chemikalie Musi byt odzkouSena.
Teplota a koncentrace chemikalie ma silny vliv na
zku$ebni vysledky
Zpracovani / Nabijeni
Corona
Préparation de surface
Podklad musi byt bez latek narusujicich pfilnavost, napf. oleju, mastnot, rzi, okuji,
valcovaci emulze, voskl a zbytkl separacnich latek.
U vysSich pozadavk( doporu¢ujeme vhodné fosfatovani nebo chromatovani.
Opravny lak: na zakazku
Pokyny k ochrané prace a zdravi
B ————— —

Nase technické listy maji poskytovat rady
dle stavu nasich aktualnich znalosti. Tyto
pokyny Vas vSak nezprostuji potfeby
vlastich zkou$ek naseho produktu na
vhodnost Vaseho zaméru pouzti a
aplikace. Prodej nasich produktt podléha
ustanovenim nasich obchodnich a
dodacich podminek.
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Vytvrzeni

Skladovani

Specialni pokyny

Freilacke

FREOPOX-Praskova Barva

Dbejte pokynli a bezpeénostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro

bezpecnostné technickym datim a doporuéeni pro ochranu zdravi a Zivotniho

prostfedi ziskate v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Teplota objektu
Doporuéena vypalovaci teplota 10 min./180 °C

Vypalovaci okno testovano u odstinu RAL 9006

zelené Srafovani = vypalovaci podminky s dobrymi kone€nymi vlastnostmi
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V' origindlnim obalu min. 36 mésicl pfi 5 °C az 25 °C .
Praskové barvy skladujte v suchu a chladu.

Minimalni IhGta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po
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uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zbozi jiz nepouzitelné. Je vSak

nezbytné provéfit kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouZiti.

Ochranné sito: 160 pm

Snasenlivost s cizim praskem: nutno odzkouset

EFD-Info
Dalsi technické informace mlzete ziskat v EFD-Info.
C. 502

Zkusebni podminky
VSechny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270.

Tyto udaje se opiraji o naSe znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou

nemame vliv. Pro dalSi informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém listé jsou orientacni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady
dle stavu nasich aktualnich znalosti. Tyto
pokyny Vas vSak nezprostuji potfeby
vlastich zkou$ek naseho produktu na
vhodnost Vaseho zaméru pouzti a
aplikace. Prodej nasich produktt podléha
ustanovenim nasich obchodnich a
dodacich podminek.
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