EFDEDUR

Strukturalni lak
GS1041V

FreilLacke

Technicky datovy list

V = Varianta ke » obsahuje rozpoustédla dvouslozkovy strukturalniho laku s obsahem rozpoustédel
standardnimu systému » bez obsahu silikonu
» rychleschnouci
» pro vnitfni a venkovni pouziti
» pro strukturalni efekt jednim (pomerancova klra) nebo dvéma tahy (efekt poprskani)
» Velmi dobra odolnost na poskrabani
Technickal/fyzikalni data Pojivova baze Akrylatova pryskyfice tvrzena polyisocyanaty

Barevny odstin

dle RAL 840 HR
jiné odstiny na vyzadani

Stupen lesku
DIN 67 530 a DIN EN ISO 2813

lesk 55az70 uhel 60°
(hladky, bez efektu )

Dodavana viskozita

Dodavana struktura je zavisla na strukture
3000 az 8000 mPa.s/ vieteno 6

Struktura

dle pfediohy

Pomér michani
Hmotnostni dily

10:1

Tvrdidlo
Baze

EFDEDUR-Tvrdidlo HU0010
polyisocyanat

Doba zpracovani
po pfidani tvrdidla

ca. 6 hodin/ 20 °C

Redéni EFD-Redidlo 400320
EFD-Redidlo 400500
Hustota 1,13g/ml +/-0/1

po pfidani tvrdidla
teoret. Udaj

Pevné castice
po pfidani tvrdidla,
teoret. Udaj

61 % +/-3

Objem pevnych ¢astic
po pfidani tvrdidla,
teoret. udaj

450 ml/kg +/-20

Spotieba

teoreticky,

po pridani tuzidla

v dodavané viskozite, bez aplikacnich ztrat
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Nase technické listy by mély poskytovat rady dle
souc¢asného stanu nasich znalosti. Tyto pokyny
Vas v8ak neosvobozuji od od vlastnich zkousek
nasich produktd ve smyslu na vhodnost pro typ
aplikace a pouziti, které mate v umyslu. Prodej
nasich produktu je realizovan dle nasich
obchodnich a dodavatelskych podminek.

180 g/ m?
tloustka suchého filmu 80 um
viz ,Specialni pokyny*
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Freilacke
EFDEDUR —

Strukturalni lak

GS1041V
Skladovani v neotevieném originalnim obalu min. 24 mésicul jsou-li uchovavany tésné uzaviené pfi
5°C az 25° C. Oteviena baleni v kratké dobé zpracujte. Minimalni datum spotieby kazdé Sarze
je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, zZe je zboZzi jiz
nepouzitelné. Je vdak nezbytné provéfit kvalitativni vliastnosti pro jednotlivy ucel pouZiti.
Zpracovani a pouziti Zpracovani

Komponenty Ize homogenné promichavat (napf. rychlomichac)
Vhodnou aplikacni moznosti je vysokotlak nebo nizkotlak.
Jiné aplikac¢ni zplsoby je nutné pfedem otestovat.

Po pfidani tuzidla nastavte zpracovatelskou viskozitu dle zplsobu aplikace.
Aplikace se provadi dle pozadovaného obrazu struktury jednim tahem (samotvorny strukturalni obraz)
nebo nebo dvéma tahy (efekt poprskani):

Efekt poprskani (dva pracovni kroky):

Vysokotlaké stfikani: Napf. SATA jet®
Tryska: 1,5 - 2,0 mm
KFizové tahy: 1 -2

1.) Predstfikat nahladko (tlak rozstfiku 3-5 bar()
po zaschnuti povrchu (cca. 30 min. / 20 °C)

2) Naprskejte snizenym postfikovym tlakem pozadovany obraz
struktury
(tlak rozstfiku: 0,5-2 baru)

Samotvorny strukturovy obraz (jeden pracovni krok):
Vysokotlaké stfikani: napf. SATA jet®
Tryska: 1,2 — 2,0 mm
tlak rozstfiku: 3 az 5 bart
KFizové tahy: 1 -2

Zménou tlaku stfikani, priiméru trysky, viskozity laku, pistoli a nastaveni zafizeni Ize dosahnout
rliznych povrchu struktury. Davejte pozor na opotfebeni trysek a zafizeni.

Elektrostatické stfikani: je mozné

Valeckovani: napf. valeCek z mikrovlakna
Podklady

Ocel: jednovrstvé

Nekovy: dle navrhované skladby
Plasty a dfevo: zakladova barva nutna
Preduprava

Podklad musi byt bez latek narusujicich pfilnavost, napf. olej, tuku, tenzidy, doporu¢ujeme dle danych
pozadavkl pouzit vhodnou chemickou (fosfatovani, chromatovani atd.) nebo mechanickou (tryskani
nebo piskovani) pfedupravu

Navrh skladby

Podklady: Nekovy, napf. hlinik

Zakladovani: FREOPOX- zaklad ER1912

Horni lak, napf: EFDEDUR- strukturalni lak GS1041V (MV 10 : 1 s HU0010)

Teplota pro zpracovani
Nad 10° C
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I W
Schnuti na vzduchu pri 20° C / tloustka suchého filmu 100 um
Suchy na prach: po 30 min. (stupen schnuti 1 /DIN EN ISO 9117-5)
Suchy na uchopeni: po 5 hod. (stupeni schnuti 4 /DIN EN ISO 9117-5)
Proschnuty: po 8 dnech (kyvadlové odparovani/ DIN EN ISO 1522)

Pfi urychleném schnuti a tloust'ce suchého filmu nad 60 um je nutné dodrzet minimalni
doba tékani 15 minut/20°C. Tento udaj se muze ménit v zavislosti na ruznych klimatickych
podminkach.

Schnuti v peci: mozné do 100° C (teplota objektu)

Prelakovani

Mozné po prebrouseni stejnou kvalitou.

pfizpusobeni stupné lesku u vale¢kovani GS1041V pomoci
EFDEDUR-pojivo 300470 (pro lesklejsi) a
EFDEDUR-pojivo 300470 (pro matngjsi)

Cisténi pristroju
EFD- gistidlo 400500

Pokyny k ochrané prace a zdravi

Dbejte pokynu a bezpe€nostnich opatfeni pfi vétrani a odsavani béznych pro zachazeni s laky
stejné tak pro ochranu osob pfi zpracovavani. Blizsi informace k nebezpeénym latkam,
bezpec€nostné technickym datum a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi
ziskate v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Specialni pokyny
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Informace k typam tuzidel a fedidel:
Typy tuzidel a fedidel uvedené na strané 1 byly stanoveny jako standardni komponenty pro tento
systém laku. Standardni tuzidla jsou uvedena na zakazkovych listech a na etiketach na obalech.

Mimoto existuji dal$i tuzidla a fedidla pro pfipad, Ze pfi pouziti standardnich komponentl nejsou

splnény dané pozadavek. Tyto produkty jsou uzplsobeny poZzadavkim zakaznik(, napf. rychlejsi
nebo pomalej$i schnuti.

Tuzidla maji vliv na stupen lesku. Viz strana 1

Zkusebni podminky

Udaje k hospodarnosti, schnuti a znaceni zavisi na barevném odstinu.

Uvedena data se vztahuji na GS1041VRA716, antracitova seda, lesk a tuzeni s HU0010.
V3echny vypovédi maji zaklad v Normklima 20/65 DIN 50014.

Pfi vypoctu praktické spotfeby je nutné navysit teoretické hodnoty, pokyny napf. DIN 53220 a
zku$enosti z praxe. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dal$i informace jsme vam

k dispozici.

Tyto udaje se opiraji o naSe znalosti produktu a zkuSenosti.Na aplikaci samotnou nemame vliv.
Pro dal$i informace jsme Vam k dispozici.

Udaje v tomto technickém listu jsou orientaéni a nepredstavuji specifikaci.
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