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Wiasciwosci

Dane techniczne

Powierzchnia

Przygotowanie powierzchni

System

Test mechaniczny

Technologia i zastosowanie

Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobéw wtasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sie zgodnie
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.
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Wodorozcienczalny lakier jednowarstwowy

Zastosowanie np. w branzy budowy maszyn i urzadzen

Dobra odporno$é na rose

Przelakierowywanie farbami proszkowymi

Baza

Kolor

Stopien potysku
DIN EN ISO 2813

Lepkos¢
DIN 53211 (poprzednia)

Rozcienczalnik
Wartosé pH
Gestos¢

warto$¢ teoretyczna

Czesci state

warto$¢ teoretyczna

Czesci state objetosciowo
warto$¢ teoretyczna

Wydajnosc¢ teoretyczna
teoretycznie, bez straty aplikaciji

Referencje dla koloru w/g
podanej specyfikacji

Stal

Freilacke

Zwigzek z Zywicy Poliestrowej i Aminowe;j

Wszystkie powszechnie stosowane kolory

mat
30-50 kgt 85°

Czas wyptywu 42-45 sekund
4 mm kubek wyptywowy

woda zdemineralizowana

8,7-8,9
1,25-1,35 g/ml

47-50 %

235-245 ml/kg

325-340 g/m?, Grubos¢ warstwy 80 ym

Kolor WO1839VS1501

Stal - na powierzchniach ocynkowanych konieczne przetestowanie

Aluminium

Powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkich przywierajgcych materiatéw np. oleje,
ttuszcz, rdza, zgorzelina, naskorek walcowniczy, pozostatosci po woskach i
srodkach antyadhezyjnych. Zaleca sie wykonanie testu probnego w celu
sprawdzenia na powierzchni przydatnosci jakosci lakieru.

przy wyzszych wymaganiach polecamy: dla ochrony przeciwkorozyjnej - np.
fosforowanie, dla przyczepnosci - np. obrébka strumieniowo $cierna, bejcowanie,

szlifowanie

Powierzchnia

lakier nawierzchniowy

Test siatki nacie¢
DIN EN ISO 2409

na blaszce stalowej poddanej fosforowaniu

zelazowemu

WO1839VS1501

Grubos$¢ warstwy suchej 30 um

Gto

Przed zastosowaniem dobrze wymiesza¢ (np. w mieszalniku).
Aby unikng¢ tworzenia sie "kozucha", powierzchnie pokry¢ woda.

Gubos¢ warstwy suchej nie moze przekroczy¢ 40 ym - niebezpieczenstwo

powstania pecherzy reakcyjnych
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Utwardzanie

Freilacke

Magazynowanie

I T |
Temperatura objektu 10-30 °C
Warunki naktadania farby Temperatura pomieszczenia 18-22 °C
wzgledna wilgotnos¢ powietrza 40-60 %
Natrysk - wysokie cisnienie lepkos¢ dostawcza
Dysza: 1,5 mm
Nacisk natrysku 3-4 bar
Zanurzeniowo 42-45 Sek./ 4 mm kubek wplywowy
(DIN 53211)
Lanie 42-45 Sek./ 4 mm Kubek wptywowy (DIN 53211)
Elektrostatycznie mozliwy, charakterystyczny dla urzadzenia
Przelakierowania mozliwy po przetestowaniu
Czyszczenie narzedzi Natychmiast wodg , ewentualnie z dodatkiem
5-10% (procent wagowy)srodkiem czyszczacym
400916. Wysuszone narzgdzia organicznymi
rozpuszczalnikami, np. EFD rozcienczalnik
400424.
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowaé standardowe srodki ostroznosci i
ochrony osobistej. Dalsze wskazdéwki dotyczgce niebezpiecznych substanciji,
danych odnosnie bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia oraz srodowiska
zostaty zamieszczone w karcie charakterystyki.
Suszenie piecowe 30 min./ 140 °C - 15 min./ 160 °C
Temperatura obiektu
zielona szrafura = warunki wypalania z dobrymi wtasiwosciami wykonczeniowymi
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W oryginalnym opakowaniu 12 miesigcy przy temperaturze magazynu od 5 do 25°
C
Chroni¢ przed mrozem. Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.
Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla
zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwo$ci
produktu.
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Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobéw wtasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sie zgodnie Strona: 2/3
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i Wersja: 2
warunkami dostawy. 02.04.2023
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Wskazowki specjalne

EFD-Info
Dalsze techniczne informacje mozna pobra¢ z EFD - info.
Nr. 111

Warunki specjalne

Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270.
Wszystkie dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na
sam proces aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa

dyspozyciji.
Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikacji.
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Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od Doggingen
obowigzku poddania naszych wyrobéw wiasnym Am Bahnhof 6
probom pod wzgledem ich przydatnosci do 78199 Braunlingen | GERMANY
planowanych procesow i dziedzin zastosowania. Phone +49[0] 7707.151-0
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie Strona: 3/3 DIN EN ISO 9001 Fax +49 [0] 7707.151-238
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i Wersja: 2 IATF 16949 www.freilacke.de

warunkami dostawy. 02.04.2023 EMAS info@freilacke.de



