Karta techniczna Freil acke

ER1912S_HE0052
FREOPOX-Farba podkladowa

Opis produktu

Technologia produktowa
Zastosowanie branza
Zastosowanie

Zdolnosé¢ do
przyjmowania mgty
natryskowej

Podatnos¢ na powlekanie
innymi lakierami

Ochrona antykorozyjna

Podtoze

Wiasciwosci produktu

powtoka 2K na bazie rozpuszczalnika
np. w branzy budowy pojazdéw
nadaje sie jako promotor przyczepnosci

dobry

malowanie "mokrym na mokre"

bardzo dobry

stal, stal szlachetna, aluminium, Stal galwanizowana

Baza

Kolor

Blyszcze¢ wizualnie
Lepkos¢

Gestosc

Czesci state

Czesci state
objetosciowo

Produkt referencyjny

Magazynowanie

zywica epoksydowa

zgodnie z RAL 840 HR
inne kolory na zapytanie

matowy

1400-2300 mPa*s, trzpien 4, 60 Llo$¢ obrotéw DIN EN ISO 2555
1,2-1,3 g/ml po dodaniu utwardzacza teoretycznie
58-59 % po dodaniu utwardzacza teoretycznie
39-41 % po dodaniu utwardzacza teoretycznie

Podane warto$ci odnosza sie do produktu ER1912SRU735.

w oryginalnym opakowaniu 24 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.
Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Zastosowanie i technologia

Przygotowanie

Podtoze musi by¢ wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak olej,

powierzchni ttuszcz, rdza, zgorzelina, zgorzelina walcownicza, wosk i pozostatosci Srodkéw
antyadhezyjnych. Zalecamy stosowanie odpowiednich proceséw mechanicznej obrébki
wstepnej (np. Srutowanie, szlifowanie) lub chemicznej obrébki wstepnej (np.
fosforanowanie) zgodnie z wymaganiami.
System Podtoze stal
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom
pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania. Am Bah"[‘c’“? L
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami 78199 Bréaunlingen-Ddggingen | Deutschland
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Wskazéwka przed
zastosowaniem

Utwardzacz

Stosunek mieszania

Rozcienczalnik

Warunki naktadania farby

Czas przetwarzania

Natrysk - Airless
Natrysk - wysokie
cisnienie
Malowanie pedziem

Wydajnos¢ teoretyczna

Suszenie piecowe
Suszenie na powietrzu
Suszenie pylowe
Suchosé dotykowa
Petne utwardzenie

Czyszczenie narzedzi
roboczych

Podktad ER1912S

FreilLacke

Proporcje mieszania 4:1 HE0052
Grubos¢ suchej powtoki 70-90 um

lakier nawierzchniowy UR1449G

stosunek mieszania 7:1 HU0140
grubos¢ suchej powtoki 40-60 um

Przed zastosowaniem dobrze wymiesza¢ (np. w mieszalniku).

HE0052

Czesci wagowe 4:1

Czesci gtosnosci 2,6:1
Rozcienczalnik EFD 400424

od 10 °C do
25°C

max. 7 godzin / 20 °C

czas przetwarzania moze sie skréci¢ przy podwyzszonych temperaturach i/lub pod

naciskiem.
w lepkosci dostarczonej po dodaniu utwardzacza

w lepkosci dostawy po dodaniu utwardzacza

w lepkosci dostarczonej po dodaniu utwardzacza

bez strat nanoszenia 245-260 g/m?
grubos¢ warstwy 80 um po dodaniu utwardzacza

mozliwe do 80 °C (temperatury obiektu)

20 °C, 50 % wzgledna wilgotnos¢ powietrza
po 30 minutach (stopien wysuszenia 1)

po 6 godzinach (stopien wysuszenia 4)

po 11 dzien/dni (ttumienie wahadta)

z rozcienczalnikiem EFD 400424 w czasie przerdbki.

Dalsza obrébka lakierowanych elementow

teoretycznie

DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 1522

Malowanie

Wskazowki

po 20 min. /20 °C

Przy czasie schniecia wynoszacym =/>3 dni / 20 °C nalezy przetestowa¢ mozliwos¢

ponownego powlekania.

Utwardzacz alternatywny dla szybszego utwardzania

EFD Info

5:1 HE0092

Dalsze informacje techniczne mozna znalez¢ w EFD Info. No. 170.

Nasze karty techniczne majq za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.

Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami

dostawy.
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Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowaé standardowe $rodki ostroznosci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i rodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sa oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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