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FreilLacke

KARTA TECHNICZNA

»  Aktywny podktad 2K zawierajgcy rozpuszczalnik
» Bardzo dobra ochrona antykorozyjna dzieki fosforanowi cynku
» Znakomite przywieranie
» Praktyczne wiasciwosci aplikacyjne
» Nadaje sie jako $rodek polepszajacy przywieranie
» Sprawdzony w budownictwie stalowym
» Malowanie "mokrym na mokre"
Dane techniczne Baza zywica epoksydowa
Kolor Kolory wedtug RAL 840HR
inne kolory na zapytanie
Stopien potysku mat
wizualnie
Lepkosé 1300 — 2300 mPa.s/ trzpieh 4
bez utwardzacza
Stosunek mieszania HE0052 = 5:1
Czesci wagowe HE0915= 10:1
Stosunek mieszania HE0052 = 3,08:1
czesci objetosciowe HE0915= 6.32:1
Utwardzacz FREOPOX-Utwardzacz HE0052
Baza FREOPOX-Utwardzacz HE0915
poliamin
Zywotnosé max. 24 godz. / 20 °C
Po dodaniu utwardzacza patrz ,Wskazowki specjaine”
Rozcienczalnik EFD-Rozcienczalnik 400424
Dolna granica zaptonu HE0052= 1,35g/ml +/-0,1
Po dodaniu utwardzacza HE0915= 1,40g/ml +/-0,1
warto$¢ teoretyczna
Czesci state HE0052= 62 % +/-2
Po dodaniu utwardzacza HE0915= 67 % +/-3
warto$¢ teoretyczna
Czesci state objetosciowo  HE0052= 315ml/kg +/- 10 oder
Po dodaniu utwardzacza 42,5Vol% +/-1,5
warto$¢ teoretyczna HE0915= 340 ml/kg +/-10 oder
475Vol% +/-15
Zuzycie HE0052= 2509/ m?
Po dodaniu utwardzacza, HE0915= 2359g/m?
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Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobéw wiasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie
obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.

w formie dostarczone;j,
bez strat podczas aplikacji; wartos¢ teoretyczna

grubos¢ filmu suchego 80 um
patrz ,Wskazéwki specjalne”

HE0052 =
HE0915 =

Zuzycie

Po dodaniu utwardzacza,
w formie dostarczone;j,
bez strat podczas aplikacji; wartos¢ teoretyczna

z

4,0 m?/ kg

4,2 m?/ kg

grubos¢ filmu suchego 80 um
patrz ,Wskazéwki specjalne”
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W oryginalnym opakowaniu 24 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25°C

w szczelnie zamknietym opakowaniu. Otwarte opakowania nalezy szybko zuzy¢.Minimalny czas
przydatnos$ci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej podanego czasu nie oznacza,
ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed
zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Magazynowanie

Lakierowanie
Komponenty nalezy miesza¢ jednorodnie, np.: (w mieszalniku)

Technologia i zastosowanie

FREOPOX- Utwardzacz HE0052

Natrysk-bezpowietrznie: w formie dostarczonej, po dodaniu utwardzacza
natrysk - wysokie cisnienie w formie dostarczonej, po dodaniu utwardzacza
Watek/pedzel: w formie dostarczonej, po dodaniu utwardzacza

FREOPOX- Utwardzacz HE0915

Natrysk-bezpowietrznie: po dodaniu utwardzacza i ustawieniu lepkosci na 50 do 70 sek.
4 mm kubek wyptywowy DIN 53211*

natrysk - wysokie ci$nienie: po dodaniu utwardzacza i ustawieniu lepkosci na 30 do 50 sek.

4 mm kubek wyptywowyDIN 53211*

w formie dostarczonej, po dodaniu utwardzacza

Watek/pedzel:

Rodzaje podioza
Stal, stal szlachetna, aluminium, stal cynkowana (cynkowana ogniowo)

Przygotowanie powierzchni

Podtoze nie moze zawieraé substancji ograniczajgcych przywieranie, np. olejow, smarow i Srodkéw
powierzchniowo czynnych. W zaleznosci od danych wymagan zalecamy zastosowanie odpowiednig
obrébke wstepng, chemiczng (np. fosforanowanie, chromianowanie) lub mechaniczng (np. obrébka
strumieniowa, czystos¢: min. SA 2 %2 ,DIN EN ISO 12944-4").

Naktadanie warstw 1

Podkiad: FREOPOX-Farba podktadowa ER1912M

Farba nawierzchniowa: FREOPOX-Farba mokra ER1902 lub
FREIOPLAST- Farba mokra KP1610 lub KP1613 lub
EFDEDUR- Farba mokra UR1044

Temperatura naktadania
Powyzej 10 °C

Suszenie na powietrzu przy temperaturze 20°C

HE0052 / HE0915
Suchos¢ pytowa: po 30 min. (stopien wysuszenia 1/ DIN 53150)
suchos$¢ dotykowa: po 5 godz. (stopien wysuszenia 4/ DIN 53150)

Suchos¢ catkowita po 10 dniach (préba tlumienia wahadta/ 1ISO 1522)
Suszenie w piecu: do 80°C mozliwe  (temperatura objektu)

Przy wymuszonym suszeniu utwardzanie jest szybsze.

Przelakierowania

po 20 min/20°C

Przy suszeniu posrednim trwajgcym wiecej niz 72 godziny/ 20°C
musi zosta¢ sprawdzona mozliwos¢ naktadania kolejnych warstw.

Czyszczenie narzedzi pracy
Catkowicie wyschniete resztki lakieru mogg zosta¢ usuniete tylko mechanicznie.
podczas rozrabiania za pomocg rozcienczacza EFD 400424.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sg w kartach charakterystyki, ktdre dostepne sg na zyczenie
z FreiLacke. Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skérg i zapewnienie wtasciwej
wentylacji. Zanieczyszczenia skéry powinny by¢ jak najszybciej zmyte. Zanieczyszczone oczy
przemywac¢ duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje nalezy zasiegnaé¢ porady lekarza.
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Wskazowki specjalne
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Mozna zastosowa¢ wewnatrz konteneréw jako ,wykonczenie podktadu”.

Z powodu réznych rodzajéw ocynkowania zalecamy uprzednie wykonanie testéw (np. testéw na
przywieranie, testéw klimatycznych itd.).

Do naktadania za pomoca watka lepiej nadaje sie utwardzacz FREOPOX HE0915, poniewaz
bardzo zwieksza lepkosc.

Utwardzacz alternatywny
Utwardzenie mozliwe od 5°C (zwracaé uwage na temperature punktu rosy).

HE0168 FREOPOX-Utwardzacz (raschreaktiv) - (duza reaktywnos$¢) — ustawienie matej lepkosci
—Sszybkoschngce wersje utwardzacza HE0052

- Stosunek mieszania 5:1 (czesci wagowe)
- Czas rozrabiania: 12h/20°C
Odpornosé

Doskonate przywieranie na stali, stali ocynkowanej, aluminium i stali szlachetnej przy bardzo
dobrej ochronie przed rdzg w trudnych warunkach atmosferycznych
na lgdzie i morzu.

Warunki badan

* dane dotyczace lepkosci wg. DIN 53211:

Norma DIN 53211 zostata w pazdzierniku 1996 wycofana. Na zapytanie udzielamy informacji o
wartosci wedtug DIN EN I1SO 2431.

Informacje dotyczace rentownosci, schniecia i cechowania zalezne sg od odcienia
farby. Podane informacje opracowane zostaty przy uzyciu farby UR9140HH2940, resedagriin, in
seidenglanzender Einstellung.

Wszystkie wypowiedzi opierajg sie na warunkach klimatu normalnego wg 20/65 DIN 50014.

W przypadku obliczania zuzycia praktycznego nalezy wzigé pod uwage dodatki do
teoretycznych wartosci, np : w DIN 53220 i z do$wiadczen w praktyce.

Podane informacje bazujg na naszej znajomosci produktu i doswiadczeniu.
Na sposéb aplikowania nie mamy zadnego wptywu.

Dane zawarte w niniejszym arkuszu danych to wytyczne, ktdre nie stanowig specyfikac;ji.
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