~7 FreilLacke

Systémova reseni lakovani pro kolejova vozidla

Certifikovana feSeni nejvyssi kvality.
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Reseni, ktera maji systém.
Systémoveé laky pro optimalni vysledky.

Systémova feSeni podle norem SNCF a standardu DB:

» Kvalifikace vyrobkd podle NF F 19-477, DBS 918300 a DBS 918340
*  Protipozarni ochrana podle EN 45545-2
*  Pro technické komponenty pro vnitfni i vnéjSi prostfedi

*  Pro dekorativni vnéjsi povrchy s ochranou proti graffiti a velmi dobrou opravitelnosti praskovym lakem a vhod-
nym tekutym lakem

» Poradenstvi a Skoleni uzivatelti systémovych lakd v oblasti planovani a zpracovani

il § 1=

... komplexni nabidka =

Systémové laky pro nejlepsi vysledky — také v kombinaci riznych produktl. FreiLacke je specialistou na systémo-
vé laky, renomovanym odbornikem v této oblasti a tento tradi¢ni vyrobce z Ddggingenu se zasadnim zplsobem
podilel na formovani tohoto pojmu.

Vyvijime a vyrabime vSechny bézné lakovaci systémy pod jednou stfechou.
Diky tomu mGzeme nasim zakaznikim nabidnout nejen vSechny dulezité technologie lakovani, ale zaroven je i
optimalné sladit z hlediska struktury vrstev a vzhledu.

Vyhody: NejlepSi materialové vlastnosti, kontinualné stejné barevné vysledky (i u rGznych vyrobkd a druht lakd) a
také konfigurace jednotlivych lakl podle konkrétni potfeby — a to v§e pod jednou stfechou.
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Reseni, ktera maji systém.
Re3eni aplikace z jednoho zdroje.

Vysoké naroky na povrchové systémy

PFisné pozadavky na kvalitu ze strany narodnich provozovatell drah a vyrobcu kolejovych vozidel vyzaduji certifikova- Praskove laky!

. ) . gy Tekuté laky
né lakovaci systémy v nejvysSsi kvalité. OV
ystemy v ey Elektrolytické natery
FreiLacke nabizi rozmanita a certifikovana systémova feSeni lakovani v oblasti praskovych lakd, tekutych lakl a kom- Kompozity

pozit pro interni i externi oblasti. VSechna feSeni jsou vyrabéna pod jednou stfechou, jsou navzajem optimalné sladé-
na a zarucuji idealni zpracovani v nejvyssi kvalité.

NaSe praskoveé laky splnuji pozadavky SNCF v souladu s normou NF F 19-477 a DBS, standardy Deutsche Bahn )
918 340 a naSe tekuté laky splfuji standardy kvality DBS 918300. Kromé toho disponujeme i zkouskami hoflavosti a
certifikaty odpovidajici evropské normy EN 45545-2.

Exteriérovépovrchy proti graffiti Zvlastni feSeni / Specialni povrchy




Exteriérové povrchy proti graffiti

Pro dekorativni povrchy vozidlovych skfini a komponent ve vnéjSim prostoru

Tekuté a praskové laky jsou navzajem sladéné jako systémové laky

Optimalni odolnost proti povétrnostnim vliviim a trvaly lesk ve vSech klimatickych pasmech

Velmi dobra ochrana pred graffiti a dobra odstranitelnost graffiti

Velmi dobra odolnost proti béZnych Cisticim prostfedkim a odstrafiovacum graffiti

Optimalni pfilnavost piktogramu a dekoracnich folii

Vyzkousena feSeni oprav praskovych laku a tekutych laki osvéd€enymi lakovacimi systémy
Robustni zpracovani pfi optimalnim kvalitnim vysledku

Poradenstvi a Skoleni uzivatell systémovych laku v oblasti planovani a zpracovani, ale také v oblasti

Interiérovépovrchy proti graffiti

Pro dekorativni povrchy komponent ve vnitfnim prostoru

Tekuté a praskové laky jsou navzajem sladéné jako systémové laky: barevny odstin, stuperi lesku a
povrchové struktury jsou ve vzajemném souladu

Velmi dobra ochrana pred graffiti a dobra odstranitelnost graffiti

Velmi dobra odolnost proti béznych Cisticim prostfedkim a odstrafiovacum graffiti

Optimalni pfilnavost piktogramud a dekoracnich folii

VyzkouSena feseni oprav praskovych lakd a tekutych lakl osvéd€enymi lakovacimi systémy
Robustni zpracovani pfi optimalnim kvalitnim vysledku

Poradenstvi a Skoleni uzivatell systémovych lakl v oblasti planovani a zpracovani, ale také v oblasti

chytrych oprav laku smart repair a spot repair

Druh laku Substrat Dil Oznaceni vyrobku
Prasek Hlinik/ocel Komponenty pro vnéjsi oblasti PZ6 / PZ49 + PZ6
., “ [P ER1923 + DC1983 /
Tekuty vSechny podklady Komponenty pro vnitini i vnéjSi oblast ER1923 + DL1110 + DC1983
B et Sech K K 5i&i oblasti ER192 4m DWA1
rolak vSechny podklady omponenty pro vnéjsi oblasti 923 + systém

chytrych oprav laku smart repair a spot repair

Druh laku Substrat Dil Oznaceni vyrobku
Prasek Hlinik Interiérové stropy/vnitfni oblozeni/zabradli PZ5 / Pz1
Prasek Ocel Interiérové stropy/vnitfni oblozeni/zabradli Pz1
Prasek Hlinik Vnitfni oblozeni PZ 12 (strukturovany)
2 . PZ1 nebo
Prasek Hlinik Deska pultu PZ1 + KO1853
Prasek Hlinik/ocel Nozni podpéra PZ5/ Pz1
Prasek Ocel u$lechtila ocel | Nozni podpéra PZ71 + PZ1
Prasek Hlinik Sedadla Pz5/ Pz1
. < Interiérové stropy/vnitfni oblozeni/vnitfni kompo-
Tekuty vSechny podklady nenty ER1923 + DC1983
. “ [P ER1923 + DC1983 /
Tekuty vSechny podklady Komponenty pro vnitfni i vnéjsi oblast ER1923 + DL1110 + DC1983




Technické povrchy

Pro technické povrchy komponentl ve vnéjSim prostoru pro vSechna klimaticka pasma.

Tekuté a praskové laky jsou navzajem sladéné jako systémove laky

Vynikajici ochrana pred korozi a systémy splfiujici specialni poZadavky pro velmi silnou ochranu pfed
korozi

Odolné proti stojaté vodé a dlouhému pusobeni Cisticich prostfedki

Ochrana proti naraziim kaminki

Vyzkousena feSeni oprav praskovych laku a tekutych lak( osvédéenymi lakovacimi systémy

Zvlastni reseni / Specialni povrchy

Povrchy odolné proti poSkrabani pro komponenty ve vnitfnim prostoru, které jsou silné mechanicky
namahany.

Ochrana proti Uderu pro citlivé oblasti podvozku a taznych naprav podle normy EN 13261, tfidy 1 a NF
F 19-223

Gelcoaty a pryskyfice pro materialy zpevnéné vlakny s tfidou protipozarni ochrany podle EN 45545-2
Systémy materiall zpevnénych vlakny bez obsahu styrenu a rozpoustédel podle normy EN 45545-2
Poradenstvi a Skoleni uzivatell systémovych laku v oblasti planovani a zpracovani

* Robustni zpracovani pfi optimalnim kvalitnim vysledku
» Poradenstvi a Skoleni uzivatelt systémovych lakd v oblasti planovani a zpracovani

Druh laku Substrat Dil Oznaceni vyrobku
Prasek Hlinik Podpodlazni komponenty, stfesni boxy Pz1
Prasek Ocel/uslechtila ocel Podpodlazni komponenty, stfeSni boxy PZ71 + PZ1
Tekuty véechny podklady \?;;‘(’;"e podvozky/podpodiaznf komponenty/pod- | pp4953 4 ER1972
Cusce ooy omporeNOR | ertoda + Etons
Tekuty vSechny podklady Komponenty pro vnitfni i vnéjSi oblast Eglggg : 85:1918031 DC1983
Tokuty vBechny podklady \(/);:!llt;:;vé podvozky/podpodlazni komponenty/pod- DL1201
:ill(:l:y iy vSechny podklady Komponenty pro vnéjsi oblasti ER1923 + DW1593
lexatyhyd | ocel Sestava kol KP1631L + DW1593

Druh laku Substrat Dil Oznaceni vyrobku
Prasek + . . . s
tekuty lak Ocel Zabradli (vysoka odolnost proti poskrabani) PZ71 + PZ1 + KO1853
Prasek + _ . . . s
tekuty lak Hlinik/ocel Zabradli (vysoka odolnost proti poskrabani) PZ1 + KO1853
tekuty hyd- . . ” KP1631L
rolak Hlinik/ocel Ochrana proti uderu pro hfidele a podvozky DW1594URU712
AL - Komponenty pro vnitfni i vnéjsi oblast BD7764X + BD7240X
kompozity
VIéknové ) Komponenty pro Vnitfrll' 1 vnéjsi oblast PM1005A
kompozity (bez styrenu a rozpoustédel)

PIMC - Powder InMould Coating

Praskovy povrch SMC/BMC v lisovacim nastroji

Praskovy povrch SMC/BMC je mozné jednodusSe integrovat do procesu
lisovani. Praskovy lak se manualné nebo automaticky nastfika do lisovaci
formy. Vysoce reaktivni lak ztvrdne za nékolik sekund, SMC/BMC je mozné
ihned vlozit a slisovat. Doba cyklu se prodlouzi pouze o dobu aplikace

praskoveého laku (v zavislosti na dilu cca 30 s).

Po lisovani ma dil hotovou vrstvu a vyjme se z formy obvyklym zplGsobem.
Typicka struktura vlaken na povrchu se zcela zahladi postupem PIMC, dily

ziskaji vysoce odolny a velmi homogenni povrch.

Aplikace praskového laku

Vlozeni SMC do lisu Lisovani




Nase reSeni prehledné.

Druh laku Misto insta-
lace

Praskovy + oy wix:
tekuty lak vnitfni / vnéjsi
Praskovy + vy oy
tekuty lak vnitfni / vnéjsi
Prasek vnéjsi
Prasek vnéjsi
Prasek vnitfni
Prasek vnitini
Prasek vnitrni
Prasek vnitfni
Prasek vnitrni
Prasek vnitfni
Prasek vnitfni
Prasek vnéjsi
Tekuty vnéjsi
Tekuty vnéjsi
Tekuty vnitrni
Tekuty vnitini / vnéjsi
Tekuty vnéjsi
tekuty hyd- v
rolaky ’ vness|
tekuty hyd- L
rolaky ’ vness|
tekuty hyd- v
rolaky ’ vhesst
tekuty hyd- L
rolaky ’ vnessi
Vlaknové ey v
kompozity vnitfni / vnéjsi
Vlaknové e s
kompozity vnittni / vnéjsi
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dekora-
tivni

technicky

technicky

technicky

technicky
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tivni/tech-
nicky

Substrat

Ocel

Hlinik/ocel

Hlinik

Ocel/uslechtila ocel

Hlinik

Ocel

Hlinik

Hlinik

Hlinik/ocel

Ocel uslechtila ocel

Hlinik

Hlinik/ocel

vSechny podklady

Ocel

vSechny podklady

vSechny podklady

vSechny podklady

vSechny podklady

vSechny podklady

Hlinik/ocel

Ocel

Dil

Zabradli (vysoka odolnost proti poskrabani)

Zabradli (vysoka odolnost proti poSkrabani)

Podpodlazni komponenty, stfeSni boxy

Podpodlazni komponenty, stfeSni boxy

Interiérové stropy/vnitfni oblozeni/zabradli

Interiéroveé stropy/vnitfni oblozeni/zabradli

Vnitfni oblozeni

Deska pultu

Nozni podpéra

Nozni podpéra

Sedadla

Komponenty pro vnéjSi oblasti

Otacivé podvozky/podpodlazni komponenty/pod-
vozKy

Otacive podvozky/podpodlazni komponenty/pod-
vozky (pro silnou ochranu proti korozi C5M)

Interiéroveé stropy/vnitfni oblozeni/vnitfni kompo-
nenty

Komponenty pro vnitfni i vnéjsi oblast

Otacivé podvozky/podpodlazni komponenty/pod-
vozky

Komponenty pro vnéjSi ochranu pred graffiti

Komponenty pro vnéjsi oblasti

Ochrana proti Uderu pro hfidele a podvozky

kola a osy

Komponenty pro vnitfni i vnéjsi oblast

Komponenty pro vnitfni i vnéjsi oblast
(bez styrénl a rozpoustédel)

Povrch

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

strukturovany

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky/strukturo-
vany

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky

hladky/strukturo-
vany

Lesk

vSechny stupné lesku

vSechny stupné lesku

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

matny, hedvabné matny,
hedvabné leskly

matny nebo tupé matny

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

matny, hedvabné leskly
nebo specialni nastaveni

hedvabné leskly
az vysoce leskly

matny, hedvabné matny,
hedvabné leskly

matny, hedvabné matny,
hedvabné leskly

matny az leskly

matny az vysoce leskly

hedvabné leskly

vysoce leskly

hedvabné matny

matny

hedvabné matny

vSechny stupné lesku

Struktu-
ra vrstev

2/3

3/4

Oznaceni vyrobku

PZ71 + PZ1 + KO1853

PZ1 + KO1853

PZ1

PZ71 + PZ1

PZ5/ PZ1

Pz1

Pz1

PZ1 + KO1853

Pz5 / PZ1

PZ71 + PZ1

PZ5/PZ1

PZ6 nebo PZ49 + PZ6

ER1923 + ER1972

ER1943 + ER1972

ER1923 + DC1983

ER1923 + DC1983 /

ER1923 + DL1110 + DC1983

DL1201

ER1923 + systém DW11

ER1923 + DW1593

KP1631L
DW1594URU712

KP1631L + DW1593

BD7764X + BD7240X

PM1005A

Zelezniéni .
. Protipozar-
povoleni .
DBS / ni ochrana
SNCF EN 45545-2
+/- Ano
+/- Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+/+ Ano
+ /-
(list 40) Ano
- Ano
+ /-
(list 38) G
+ /-
(list 34) A
+ /-
(list 40) e
+ /-
(list 39) Vv procesu
+ /-
(list 9) Gus
Vv procesu Vv procesu
+/- Ano
- V procesu
- Ano

Reseni
oprav

DC1983

DC1983

DC1983

DC1983

DC1983

DC1983

DC1979
nebo
DC1983

DC1983
nebo
UR1929

DC1983

DC1983

DC1983

DC1983

sam sebou

sam sebou

sam sebou

sam sebou

sam sebou

DC1983

sam sebou

sam sebou

sam sebou

sam sebou

DC1983



FreilLacke

| Kola
Wheels
| Automobilovy primysl

Vehicle construction

| Vyroba strojli a pfistroju
Mechanical engineering

Smluvni lakovny
Job coaters

| Funkéni nabytek a skladova technika
Functional furniture and storage technology

| Stavba a sanitarni zafizeni
Construction and sanitary

FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Am Bahnhof 6

78199 Braunlingen/Ddggingen
Germany

Tel. +49 7707 151-0

info@freilacke.de
www.freilacke.com



