Karta techniczna Freil acke

% BD7869XRU735
DURELASTIC-Laminating Resin

Opis produktu

Technologia produktowa \Wstepnie katalizowane kobaltem.

Zastosowanie nadaje sie do utwardzania na zimno oraz prasowania na gorgco

Wiasciwosci produktu

Baza nienasycona zywica poliestrowa zawierajgca styren

Kolor Lichtgrau

Lepkos¢ Czas wyptywu 45 sek., 6 mm kubek wyplywowy DIN 53211

Gestosc 1,1 +/- 0,1 g/ml teoretycznie

Czesci state 60 - 64 % teoretycznie
Magazynowanie w oryginalnym opakowaniu 4 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.

Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krétkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Skladowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Przy wydtuzajacym sie czasie magazynowania moze zmieni¢ sie czas zelowania i
utwardzania. Po dodaniu przyspieszaczy (np. BD7550) mozna ustawi¢ pierwotny czas

zelowania.

Zastosowanie i technologia

Formy metalowe

Formy z tworzywa wzmacnianego wtdknem szklanym GfK

Formal/narzedzie Folie rozdzielajace

Przygotowanie Natozy¢ na formy odpowiedni Srodek antyadhezyjny.
powierzchni

Wskazowka przed Przed zastosowaniem dobrze wymieszaé (np. w mieszalniku).
zastosowaniem

Utwardzacz 2 % Curox A 140

Rozcienczalnik Rozcienczalnik EFD 400900

Warunki naktadania farby Podczas przygotowania nalezy zachowaé¢ temperature pomieszczenia, materiatu i form 16
°C, aby unikna¢ zaktdcen utwardzania oraz podnoszenia sie powtoki.

Czas przetwarzania maks. 100 min. /20 °C
W przypadku dodatku 2 % Curox A 140
Zastosowanie w lepkosci dostawy.
Czyszczenie narzedzi ze srodkiem czyszczacym EFD 400906 w czasie przerdbki.
roboczych
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.
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DURELASTIC-Laminating Resin

Testy mechaniczne

wiasciwosci Durezza Barcol 934-1 50 DIN EN 59

mechaniczne HDT 105 °C DIN EN ISO 75-2
Resistenza alla flessione 120 MPa DIN EN ISO 178
Modulo di elasticita 4200 MPa DIN EN ISO 178

Informacje odnoszg sie do czystej, utwardzonej, nie
wzmochionej zywicy.

Wskazowki

Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowaé standardowe srodki ostroznosci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazowki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnosnie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jestesmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej
specyfikaciji.

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.

Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami
dostawy.

Am Bahnhof 6

78199 Braunlingen-Ddggingen | Deutschland
+49 77071510

www.freilacke.de | info@freilacke.de

DIN EN ISO 9001 | IATF 16949 | EMAS

Strona 2/2 | Wersja 0 Data aktualizacji: 28 lut 2025 Wydrukowano dnia: 28 lut 2025



