FREOPAS

Gelcoat
UA1401XRA722

Basis: 2K-PU/PAS
Hochreaktiv

Losemittelfrei
Selbsttrennend eingestellt
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FreilLacke

Technisches Datenblatt

Mit 2K-Hochdruckanlagen spritzbares Gelcoat System,

Technische / Physikalische
Daten

Farbton

RAL 7022, umbragrau
nach RAL 840 HR
andere Farbténe auf Anfrage

Lieferviskositat

ca. 700 m.Pas , D = 500 s-1

Mischungsverhaltnis
Gewichtsteile

100 : 60 HD0260

Harter

FREOPUR-Harter HD0260

Verarbeitungszeit

ca. 35 Sek. /20 °C

Dichte 20°C UA1401XRA722 1,300 g/ ml
gemessen HD0260 1,170 g/ ml
Festkorper ca. 100 %

nach Harterzugabe

theoretische Bestimmung

Verbrauch ca.250g/ m?

theoretisch Trockenfilmdicke ca. 200um

nach Harterzugabe
in Lieferform, ohne Applikationsverlust

Abhangig von der gewlinschten
Schichtdicke

Lagerbestindigkeit
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Unsere Technischen Datenblatter sollen nach
dem aktuellen Kenntnisstand beraten.

Diese Hinweise befreien Sie jedoch nicht von
einer eigenen Priifung unserer Produkte in
Hinblick auf Ihre Eignung fir die beabsichtigten
Verfahren und Anwendungen. Der Verkauf
unserer Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer
Geschéafts- und Lieferbedingungen

Im Originalgebinde mindestens 6 Monate, sofern die Originalgebinde dicht
verschlossen bei 5 bis 25 °C gelagert werden. Anbruchgebinde sind kurzfristig

zu verarbeiten. Das Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem
Produktetikett angegeben. Eine Lagerung Uber den angegebenen Zeitraum hinaus
bedeutet nicht notwendigerweise, dass die Ware unbrauchbar ist. Eine Uberpriifung
der fUr den jeweiligen Einsatzzweck erforderlichen Eigenschaften ist jedoch in
diesem Falle aus Griinden der Qualitatssicherung unerlasslich.

DIN EN ISO 9001
ISO/TS 16949

EMAS
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FREOPAS Freilacke

Gelcoat =

UA1401XRA722

Verarbeitung und Anwendung Verarbeitung

Spritzbar mit 2K-Hochdruckanlagen mit Rezirkulierung bei A+B Uber Pistole
Schichtdicke ca. 200 ym

Uberbeschichtbar nach >1 Min, durch Spriihen mit geeigneten PUR-Material
Material nicht mit Wasser und polaren Losemitteln in Kontakt bringen
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Untergriinde
Metallformen, z.B. Aluminium, auf min. 40°C temperiert.

Vorbehandlung
Formen vor erstmaligem Auftrag und nach jeder Reinigung mit geeignetem Trennmittel
vorbehandeln, z.B. Acmos 36-1659-129

Verarbeitungstemperatur
A: UA1401XRA722 75°C
B: HD0260 75°C

Reinigung der Arbeitsgerate
Sofort mit MPA, gehartete Reste kénnen
nur mechanisch entfernt werden.

Hinweise zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

Die beim Umgang mit Lacken (blichen VorsichtsmaRnahmen zur Be- und Entliiftung

sowie zum personlichen Schutz bei der Verarbeitung sind zu beachten. Nahere Hinweise zu
gefahrlichen Stoffen, sicherheitstechnischen Daten und Empfehlungen fiir den Gesundheits- /
Umweltschutz kénnen aus dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt enthommen werden.

Spezielle Hinweise Bestandigkeit
Gute Bestandigkeit gegen schwache Sauren und Basen.

Priifbedingungen
Alle Aussagen basieren auf Normklima 20/65 DIN 50014.

Diese Angaben beruhen auf unseren Produktkenntnissen und Erfahrungen.
Auf die Applikation selbst haben wir keinen EinfluB. Fir weitere Informationen
stehen wir lhnen zur Verfligung.

Die Angaben in diesem Datenblatt sind Richtwerte und stellen keine Spezifikation dar.
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