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Guidelinjer
Inbranning och uthardning
av pulverlacker pa PF1003/ PF1004 bas

Allmant
Korrekt uthardning av ar grundforutsattningen for ett perfekt skikt pulverlack.

For att uppna detta maste de specificerade hardningsbetingelserna och objekttemperaturen fran
pulverlackstillverkaren féljas och kontrolleras under hardprocessen.

Uppgifter om hardningsbetingelser och objekttemperatur finns i de tekniska databladen.

GSB- och Qualicoat

For att uppfylla de hdga kraven enligt GSB-/Qualicoat riktlinjer i samband med anvandning av vara pulverlacker
FREIOTHERM PF1003 och PF1004 ar ett mycket smalt hardfonster nédvandigt (se hardfénster — bild 1 rod
markering), for att en konstant god kvalitet pa slutresultatet skall uppnas.

For industriell anvandning (ej enligt GSB-/Qualicoat riktlinjer) kan kraven till den fardiga produkten variera extremt.
| dessa fall ar det mojligt att 6ka toleransen pa hardfonstret( se bild 1 bla markering)

Undersokningar av PF1003 och PF1004 har visat att substratet, och da speciellt primer/forbehandling har valdigt
stort inflytande pa slutresultatets kvalitet.

Ett preliminart test baserat pa de krav som galler i det enskilda fallet ar nédvandigt, speciellt i de fall da
hardningsbetingelserna ligger i gransomradet for hardfonstret

Ytterligare information ar tillganglig i vara sakerhets- och tekniska datablad.
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Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Da vara produkter anvands utanfor var kontroll och under férhallanden

eller pa satt vi ej kan dverblicka, skall uppgifterna ses som ungeférliga. Am Bahnhof 6

| 6vrigt hanvisas till vara allméanna leveransvillkor. 78199 Braunlingen/Déggingen
+49 7707 151-0
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