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Freilacke

FREOCRYL-Farba Proszkowa

PX6000BRA999

Wiasciwosci

System lakierowania

Dane techniczne

Test mechaniczny
na blaszce stalowej ST 1405

Test wytrzymatosci

Technologia i zastosowanie
W zaleznosci od objektu i urzgdzen

Utwardzanie

Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazdéwki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobdw wiasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.

Farba proszkowa do dekoracyjnego zastosowania zewnetrznego
Zastosowanie np. w branzy budowy pojazdéw
gteboki mat, gladki

Dobra rozlewnosé

System lakieréw mokrych

Powioki dostepne sg do réznego rodzaju zastosowan, po optycznym zatwierdzeniu
koloru, stopnia potysku i powierzchni.

Baza poliestrowa akrylowa
Stopien potysku gteboki mat

wizualnie

Kontrolna grubos¢ warstwy 80 um przy kolorze 9099
Gestos¢ 1,2 g/cm?

wartos$¢ teoretyczna

Test odpornosci na uderzenie 10 kg cm (front)
DIN EN ISO 6272-1

Odpornos¢ na chemikalia Wymaga sprawdzenia.
Temperatura i stezenie chmikalii maja duzy wptyw
na wynik testu.

Lakierowanie / Natadowanie
Corona

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnia musi by¢ wolna od wszystkich przyklejajgcych sie

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac¢ standardowe srodki ostroznosci i
ochrony osobistej. Dalsze wskazowki dotyczgce niebezpiecznych substancii,
danych odnosnie bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska
zostaty zamieszczone w karcie charakterystyki.

Okno utwradzania sprawdzono w kolorze RAL 999
zielona szrafura = warunki wypalania z dobrymi wiasiwosciami wykonczeniowymi

Przedstawione warunki spalania bazujg na wynikach badan laboratoryjnych i z tego
powodu stanowig jedynie orientacyjng pomoc dla przedsiebiorstwa przetworczego
przy regulacji urzgdzen do naktadania powtok. Odpowiedzialno$¢ za zapewnienie
petnego utwardzenia powtoki spoczywa na przedsiebiorstwie przetworczym. Petne
utwardzenie powtoki nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu reprezentatywnych czesci
oryginalnych w warunkach standardowych wraz z uzupetniajgcymi testami
analitycznymi oraz prébami trwatosci. W razie dalszych pytan pozostajemy do
dyspozycji.
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Magazynowanie

Wskazowki specjalne

Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazdéwki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobdw wiasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.

Freilacke

-::{ FREOCRYL-Farba Proszkowa
I " PX6000BRA999

Objekt Temperatur | °C

Object Temperature | °C 180 | 190 | 200
Haltezeit Minimum | Minuten
Holding time minimum | Minutes 10 8 6

Haltezeit Maximum | Minuten
Holding time maximum | Minutes 20 1 6 1 2
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W oryginalnym opakowaniu 12 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5-25°C.
Farby proszkowe nalezy przechowywa¢ w miejscach suchych i chtodnych.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla
zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci
produktu.

Przesiewanie ochronne: 160 pm

Nie mozna stosowac z obcg farbg proszkowg (powstawanie krateréw).

Warunki specjalne

Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270.
Wszystkie dane sg oparte na naszych do$wiadczenaich i znajomosci produktu.
Na sam proces aplikacji nie mamy wptywu.W przypadku pytan jestesmy do
Panstwa dyspozycji. Dane w niniejszej karcie technicznej s jedynie wytycznymii
nie stanowig zadnej specyfikacji.

Dalsze przetwarzanie

Do dodatkowego lakierowania, zadrukowywania lub klejenia polakierowana
powierzchnia musi by¢ wolna od smaru, silikonu i pytu i musi by¢ sucha.

Przy klejeniu wykonano wstepne czyszczenie tolerowanym przez lakier srodkiem
czyszczacym, np. izopropanolem 50% rozciehczonym w wodzie.
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