Technicky list

UR1449H_HU0140

EFDEDUR-HighSolid-Kryci lak

Popis produktu

FreilLacke

Technologie vyrobku
Obor pouziti
Zpracovani

Rozliv

Podklad

dvouslozkovy natér na bazi rozpoustédel

napf. v branzi vyroby vozidel

pro pouziti v interiéru i exteriéru

velmi dobré

Ocel, Seda litina, Pozinkovana ocel, Otryskana ocel

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze

Barevny odstin

Stupen lesku
Viskozita

Hustota

Pevné castice

Objem pevnych ¢astic
Referencni produkt

Skladovani

Zpracovani a pouziti

Akrylova pryskyfice

do RAL 841 GL
dalSi odstiny na vyzadani

hedvabny lesk

Doba pratoku 40-50 sek., 4 mm prutokova nadobka

55-65 GU, Uhel 60°

1,30-1,45 g/ml po pfidani tvrdidla
66,5-71,5 % po pfidani tvrdidla

52-55 % po pfidani tvrdidla

DIN EN ISO 2813
DIN 53211
teoreticky
teoreticky

teoreticky

Uvedené hodnoty se vztahuji k produktu UR1449HRA715.

v originalnim obalu min. 12 mésicu pfi 5 °C az 25 °C. Nacata baleni kratkodobé

spotfebujte.

Minimalni Ihtta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném

datu nemusi vZdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouZitelné. Je vSak nezbytné provérit
kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

Preduprava

Navrh skladby

Poznamka pred pouzitim

Podklad musi byt zbaven latek snizujicich pfilnavost, jako je olej, mastnota, rez, okuiji,

okuje, vosk a zbytky separacnich prostfedkl. Doporucujeme pouziti vhodnych procesu
mechanické pfedupravy (napf. tryskani, brouseni) nebo procest chemické pfedupravy

(napft. fosfatovani) podle pozadavku.

Podklad
Zaklad

Kryci lak

Na tryskaném ocelovém plechu

ER1926M

Pomér michani 5:1 HE0051
Tloustka suchého filmu 70-90 um

UR1449H

Pomér michani 7:1 HU0140
Tloustka suchého filmu 50-70 ym

Pred pouzitim dobfe promichejte resp. komponenty homogenné smichejte (napf.

rychlomichaéem).

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti.
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Technicky list

UR1449H_HU0140

EFDEDUR-HighSolid-Kryci lak

Tuzidlo

Pomnér michani

Redéni

Zpracovatelska teplota
Doba zpracovani

Strikani Airmix

Strikani vysokotlakem

Elektrostaticky

Mnozstvi nanaseni

Schnuti na vzduchu
Schnuti v peci
Schnuti na prach
Na uchopeni
Proschnuty

Cisténi pracovnich
nastroju

HUO0140

Hmotnostni dily 7:1
Casti svazku 4,7:1
Zredéni EFD 400500

von 18 °C bis
25°C

max. 2 hod. /20 °C

FreilLacke

Doba zpracovani se muze pfi zvySenych teplotach a/nebo pod tlakem zkracovat

v dodavané viskozité
Tryska 0,33 mm uhel 40°
Tlak materialu 130-160 bart
Tlak rozstfiku 3-4 baru

s viskozitou pfi dodani po pfidani tuzidla
tryska 1,3-1,5 mm

vstiikovaci tlak 4 baru

mozné, dle specifik linky

bez ztraty pfi aplikaci 140-160 g/m?
tloustka vrstvy 60 pm po pfidani tvrdidla

20 °C, 50 % relativni vihgkost vzduchu
do 80 °C mozné (objektova teplota)
po 40 minutach (stupen suchosti 1)

po 6 hodinach (stupen suchosti 4)

po 10 dnech/s (tlumeni kyvadla)
Zfedéni EFD 400500

DalSi zpracovani lakovanych dilt

teoreticky

DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 1522

Premalovani

Pouceni

mozné stejnou kvalitou nejdfive pozaschnuti do matu.

EFD-Info

Ochrana prace a zdravi

Podminky zkousky

Dalsi technické informace Ize nalézt v EFD Info. &. 170.

Dbejte pokyn( a bezpeénostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro

technickym datdim a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi ziskate v

odpovidajicim bezpe€nostnim listu.

VSechny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o

nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi

informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientaéni a nestanovuiji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti.
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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