Karta techniczna Freil acke

WL1601M
FREIOPLAST-Hydro-Farba

Opis produktu

Technologia produktowa malowanie wodorozcienczalne, jednokomponentowe

Zastosowanie branza

Odpornosé na swiatto i
warunki atmosferyczne

Podtoze

Witasciwosci produktu

np. w branzy budowlanej i sanitarnej

dobry

drewno, Podktad

Baza

Kolor

Stopien polysku
Lepkosé
Wartos¢ pH
Czesci state

Czesci state
objetosciowo

Produkt referencyjny

Magazynowanie

Kombinacja specjalnych srodkéw wigzacych

Wszystkie powszechnie stosowane kolory

mat 18-24 GU, kat 60° DIN EN ISO 2813
850-1300 mPa*s, trzpien 4, 60 Llo$¢ obrotéw DIN EN ISO 2555
8,5-8,7 DIN 19260

46-54 % teoretycznie
38-42 % teoretycznie

Podane wartosci dotyczg produktu z odcieniem WL1601MW2668.

w oryginalnym opakowaniu 12 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25 °C.
Chroni¢ przed mrozem. Otwarte opakowania zuzy¢ w mozliwie krotkim czasie.

Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla zapewnienia
wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci produktu.

Zastosowanie i technologia

Przygotowanie
powierzchni

System

Wskazéwka przed
zastosowaniem

Rozcienczalnik
Grubos¢ warstwy suchej

Temperatura obiektu

Podtoze musi by¢ wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé, takich jak olej,
ttuszcz, rdza, zgorzelina, zgorzelina walcownicza, wosk i pozostatosci Srodkow
antyadhezyjnych. Zalecamy stosowanie odpowiednich proceséw mechanicznej obrébki
wstepnej (np. Srutowanie, szlifowanie) lub chemicznej obrébki wstepnej (np.
fosforanowanie) zgodnie z wymaganiami.

Podtoze Na zyczenie klienta

lakier nawierzchniowy WL1601MW2668
Grubos¢ suchej powtoki 60 um

Przed zastosowaniem dobrze wymiesza¢ (np. w mieszalniku). Aby unikng¢ tworzenia sie
"kozucha", powierzchnie pokry¢ woda.

woda zdemineralizowana
nie moze przekroczy¢ 90 uym - niebezpieczenstwo powstania pecherzy reakcyjnych

10-30 °C, minimum +3 °C powyzej temperatury punktu rosy

Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom

pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
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Warunki naktadania farby Temperatura pomieszczenia 18-22 °C
wzgledna wilgotnos¢ powietrza 40-60 %

Natrysk - wysokie w lepkosci dostawy
cisnienie dysza 1,5 mm
cisnienie natrysku 4 bar

Malowanie pedzlem lepkos¢ dostawcza

Wydajnos¢ teoretyczna  bez strat nanoszenia 120-130 g/m? teoretycznie
grubos¢ warstwy 40 pm

Suszenie piecowe do 120 °C mozliwe

Suszenie na powietrzu 18-22 °C, 40-60 % wzgledna wilgotnos¢ powietrza

Suszenie pylowe po 40 minutach (stopien wysuszenia 1) DIN EN ISO 9117-5

Suchosé dotykowa po 75 minutach (stopien wysuszenia 4) DIN EN ISO 9117-5

Petne utwardzenie po 7 dziehA/dni (tumienie wahadta) DIN EN ISO 1522

Czyszczenie narzedzi natychmiast wodg , ewentualnie z dodatkiem 5-10 % (procent wagowy)srodkiem

roboczych czyszczacym 400916, wysuszone narzedzia organicznymi rozpuszczalnikami, np. EFD
rozcienczalnik 400424.

Dalsza obrobka lakierowanych elementow

Malowanie mozliwy dla tej samej jakosci, potozenie kolejnej warstwy farby na warstwe suchg po
uprzednim zmatowieniu powierzchni.

Wskazowki

EFD Info Dalsze informacje techniczne mozna znalez¢ w EFD Info. No. 111.

Praca i ochrona zdrowia Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac¢ standardowe Srodki ostroznos$ci i ochrony
osobistej. Dalsze wskazéwki dotyczace niebezpiecznych substancji, danych odnos$nie
bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska zostaty zamieszczone w
karcie charakterystyki.

Warunki badania Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270. Wszystkie
dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu. Na sam proces
aplikacji nie mamy wptywu. W przypadku pytan jesteSmy do Panstwa dyspozyciji.

Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymi i nie stanowig zadnej

specyfikaciji.
Nasze karty techniczne majg za zadanie doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Jednakze wskazoéwki te nie zwalniaja od obowiazku poddania naszych wyrobéw wtasnym prébom
pod wzgledem ich przydatnosci do planowanych proceséw i dziedzin zastosowania. Am Bahnhof 6
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie z obowigzujacymi u nas warunkami handlowymi i warunkami 78199 Bréaunlingen-Doggingen | Deutschland
dostawy. +49 77071510
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