Tekniskt Datablad

WE1935L_HE0037
FREOPOX-Hydro-Grundfarg

FreilLacke

Produktbeskrivning

Produktteknik vattenspadbar 2K farg
Tillampningsindustri t.ex. fordonsbyggnadsektorn
Stabilitet bra

Torkning shabb

Slipbarhet bra

Kan overlackeras snabb

Korrosionsskydd mycket bra

Underlag Blastrat stal

Generella produktegenskaper

Bindemedelsystem Epoxiharts

Kulor Alla gangse kul6rer

lysa visuellt matt

Viskositet 1000-1500 mPa*s, spindel 5, vid 60 varv DIN EN ISO 2555
pH-vérde 8,0-9,0 DIN 19260
Densitet 1,25-1,35 g/ml efter tillsats av hardare teoretisk

Torrhalt 62-64 % efter tillsats av hardare teoretisk
Volymtorrhalt 51-52 % efter tillsats av hardare teoretisk
Referensprodukt De angivna vardena avser produkten med nyansen WE1935LRU113.
Lagerbestandighet i originalemballage minst 12 manader vid 5 till 25 °C. Skyddas mot frost. Oppnat

emballage anvands snarast.

Bast-fore-datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utdver detta datum betyder inte
nddvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga egenskaperna for
respektive anvandning ar dock nédvandig som kvalitetssakring.

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter.
Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
Overblicka, skall uppgifterna ses som ungefarliga. | vrigt hénvisas till vara allmanna leveransvillkor.
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Applicering och process

Forbehandling

Systemforslag

Anvéandningstips

Hardare

Blandningsforhallande

Fortunning
Torr filmtjocklek
Objekttemperatur

Appliceringstemperatur

Brukstid

Airmix-sprutning

Sprutning konventionell

Rollning/
Penselstrykning

Materialatgang

Ugnstorkning
Lufttorkning

Dammtorr

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter.

Underlaget ska vara fritt fran vidhaftningsférsamrande d8mnen som olja, fett, rost, glédskal,
kvarnskal, vax och slappmedelsrester. Vi rekommenderar anvandning av lampliga
mekaniska forbehandlingsprocesser (t.ex. blastring, slipning) eller kemiska
foérbehandlingsprocesser (t.ex. fosfatering) enligt kraven.

Underlag Pa blastrad stalplat

Primer WE1935LRU113
Blandningsférhallande 8:1/ HE0037
Torrfilmtjocklek 80 um

Tackfarg WuU1488G

Blandningsforhallande 3,3:1/ HU0448
Torrfilmtjocklek 70 ym

Omrdres val fore anvandning resp. blanda komponenterna homogent (t.ex. med
snabbomrorare). For undvikande av skinnbildning bor ytan forses med en tunn spegel av
vatten.

HE0037

Viktdelar 8:1

Volymdelar 6,3:1

avjonat vatten

250 pym bor ej 6verskridas — risk for reaktionsblasor.
10-30 °C, minimum +3 °C &ver daggpunktstemperatur

Rumstemperatur 18-25 °C
relativ luftfuktighet 40-60 %

max. 5 Std. / 20 °C
Overskriden brukstid (potlife) visar sig inte genom gelbildning/ viskositetsékning.
Brukstiden (potlife) kan forkortas vid forhdjd temperatur och/eller tryck.

130-150 Sek. / 6 mm Utloppsbagare DIN 53211
Munstycke 0,33 mm vinkel 30°

Materialtryck 120 bar

Atomiseringstryck 4 bar

50-70 sek. / 4 mm Flédeskopp
Munstycke 1,7 mm
Insprutningstryck 3 bar

DIN 53211

vid leveransviskositet

utan appliceringsforlust 190-210 g/m? teoretisk

skikttjocklek 80 um efter tillsats av hardare
upp till 70 °C majligt
18-25 °C, 40-60 % relativ luftfuktighe

efter 15 minuter (torrhetsgrad 1) DIN EN ISO 9117-5
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Transporttorr efter 2 timmar (torrhetsgrad 4) DIN EN ISO 9117-5
Genomhardning efter 8 dygn/s (pendelddmpning) DIN EN ISO 1522
Rengoring av utrustning omgéaende med vatten - ev. med tillsats av 5-10 vikt % EFD-Rengdringsmedel 400916,

intorkad farg maste rengdras med org. l6sningsmedel, t.ex. EFD-fértunning 400424.

Bearbetning av behandlade produkter

Ommalning med samma kvalitet mgjlig, tidigast efter en matt yta.
Anteckningar
EFD-Info Ytterligare teknisk information finns i EFD Info. Nr. 111 + 510.

Arbets- och hdlsoskydd Normala forsiktighetprinciper bor iakttas vid hantering av alla ytbehandlingsmaterial.
Narmare information betraffande farliga @mnen, sékerhetstekniska data samt
rekommendationer for halso- och miljoskydd aterfinns i repektive sakerhetsdatablad.

Testforhallanden Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270. Alla uppgifter baseras
pa egna undersokningar och erfarenheter. Vi rader inte dver sjalva appliceringen. Vi star
till ert férfogande for ytterligare upplysningar.

Uppgifterna i databladet ar riktvarden och skall ej ses som specifikation
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