Tehnicki list

Y

Opis proizvoda

FreilLacke

BD7221V
DURELASTIC-Gelcoat za mazanje

Tehnologija proizvoda
Upotreba
Stabilnost

Gelcoat koji sadrzi stiren
mazivo

vrlo dobro

Opsta svojstva proizvoda

Osnova vezivhog
sredstva

Stupan;j sjaja
Viskozitet
Gustoca

Postojanost kod
skladistenja

Upotreba i prerada

nezasi¢ena poliesterska smola na bazi Iso-NPG

Ovisno o obliku i sredstvu za odvajanje
2800-3500 mPa*s

1,3 +/-0,1 g/ml teoretski

u originalnoj ambalazZi najmanje 4 mjeseci pri temperaturi 5 do 25 °C. Otvorene posude
upotrijebiti Sto prije.

Najmanja postojanost svake sarze navedena je na etiketi proizvoda. Material po isteku
roka nije nuzno neupotrebljiv. U svakom slu€aju je za pojedinacni primjer upotrebe
potrebno provjeriti kvalitetu propisanim zahtjevima.

Produljenje vremena skladiStenja moze utjecati na trajanje Zeliranja i stvrdnjavanja.
Izvorno vrijeme Zeliranja moze se prilagoditi dodavanjem ubrzivaca (npr. BD7550).

Kalup/alat
Kalup/alat
Kalup/alat
Pretpriprema

Konstrukcija laminata

Napomena prije upotrebe

Omjer mjesanja
Razrjedivac¢

Radna temperatura

Nasi tehnicki listovi odgovaraju nasim trenutnim saznanjima. Te upute Vas unato¢ tome obavezuju da sami ispitate

Razdvojna folija

Metalni kalupi

GfK kalupi (plastika ojac¢ana staklenim vlaknima)
Obradite kalupe prikladnim sredstvom za odvajanje.

Kako bi se dobile opti¢ki dobre povrsine, preporu¢ujemo laminiranje mat finih staklenih
razdijeljenih vlakana za prvi sloj, npr. 225 g/m2.

Kako bi se izbjeglo podizanje pokrivnog sloja, vrijeme pripravnosti smjese smole za prvi
sloj ne smije biti dulje od 20-25 minuta na 18°C.

Ostali slojevi za oja¢anje mogu se izraditi s prikladnim, tezim materijalima kao $to je mat
staklenih vlakana 450 g/m?.

Prije upotrebe dobro i polako promijeSati bez dovodenja zraka ili homogeno izmijeSati
komponente.

+ 2 % Durelastic uévrs¢iva¢ (MEKP 50) HD0625
EFD razrjedivac 3-5 % 400900

Tijekom obrade mora se postivatitemperatura prostorije, materijala i kalupa 18 °C kako bi
se izbjegli problemi stvrdnjavanja i pojava ispupcenja.
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nase proizvode u vezi njihove primerenosti za namjeravani postupak i primjenu.

Prodaja je u skladu sa nasim poslovnim, otpremnim i platnim uslovima.
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Upotrebljivost

mazanje
Potrosnja

Ciséenje radnih uredaja

DURELASTIC-Gelcoat za mazanje

maks. 9-11 min. / 20 °C
Kod dodatka 2 % HD0625

u dobavnom viskozitetu
500-600 g/m? srednja debljina ispitnog sloja teoretski

s EFD sredstvom za €iS¢enje 400906 unutar vremena obrade.

Daljnja prerada lakiranih proizvoda

Moguénost ponovnog
laminiranja

Primjedbe

nakon 90 min, najkasnije nakon 12 sati na 20°C materijala i sobne temperature.

Zastita rada i zdravlja

Uvjeti ispitivanja

Kod upotrebe postivati uobi¢ajene sigurnosne mjere i osobna zastitna sredstva. Dodatne
informacije i upute vezano za opasne tvari, sigurnostno tehnicke informacije i preporuke
za zdravlje i zastitu okoliSa mogu se naci u odgovarajuéem sigurnosnom listu.

Sve informacije temeljene na normi 23/50 DIN EN 23270. Informacije su bazirane na
nasem poznavanju produkta i iskustvima. Na samu primjenu nemamo nikakvog utjecaja.
Za dodatne informacije stojimo Vam na raspolaganju.

Informacije u tom listu samo su orijentacijske i ne mogu se upotrebljavati kao
specifikacija.
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