FREOPAS

Top Coat
UA1503NRG910

FreilLacke

Technisches Datenblatt

» 2K-PU-Topcoat flr Aluprofile im Auflenbereich
» Vergilbungsbestandig
» Zum Walzen und Spritzen
» VOC-frei
Technische / Physikalische Farbton RAL 9010 reinweif}
Daten nach RAL 841 GL
andere Farbténe auf Anfrage
Glanzgrad glanzend 50 - 70 Winkel 20°

DIN 67530 und
DIN EN ISO 2813

UA1503NRG910 =
HU0325 =

Lieferviskositat
nach Harterzugabe

ca. 350 m.Pa.s / 23°C, D=500s-1
ca. 600 m.Pa.s/ 23°C

Mischungsverhaltnis

100 : 32 gravimetrisch
100 : 40 (2,5:1) volumentrisch

Harter

EFDEDUR-Hérter HU0325

Verarbeitungszeit

ca. 30 Min. / 20 °C, 50% rel. Lff.

Dichte
nach Harterzugabe
theoretische Bestimmung

1,37g/ml+/-0,05

Festkorper
nach Harterzugabe
theoretische Bestimmung

ca. 92 %

Verbrauch

theoretisch

nach Harterzugabe

in Lieferform, ohne Applikationsverlust

180 -230g/ m?
Schichtdicke 130 - 170 ym

Lagerbestindigkeit
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Unsere Technischen Datenbléatter sollen nach
dem aktuellen Kenntnisstand beraten.

Diese Hinweise befreien Sie jedoch nicht von
einer eigenen Priifung unserer Produkte in
Hinblick auf Ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Verfahren und Anwendungen. Der Verkauf
unserer Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer
Geschéafts- und Lieferbedingungen

Im Originalgebinde mindestens 6 Monate, sofern die Originalgebinde dicht
verschlossen bei 5 bis 25 °C gelagert werden. Anbruchgebinde sind kurzfristig

zu verarbeiten. Das Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem
Produktetikett angegeben. Eine Lagerung Uber den angegebenen Zeitraum hinaus
bedeutet nicht notwendigerweise, dass die Ware unbrauchbar ist.

Eine Uberpriifung der fiir den jeweiligen Einsatzzweck erforderlichen Eigenschaften
ist jedoch in diesem Falle aus Grinden der Qualitétssicherung unerlasslich.

DIN EN ISO 9001

IATF 16949
EMAS
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FREOPAS FreilLacke

Top Coat
UA1503NRG910

Verarbeitung und Anwendung Verarbeitung
Komponenten sind homogen zu vermischen (z.B. Schnellmischer)

Eimerware:

1 Hartergebinde auf 1 Stammlackgebinde geben und homogen mischen mit einem maschinellen
Mischer. Moglichst luftarm mischen fir ca. 1 min.

Empfohlen wird ein Umtopfen und nochmaliges kurzes Mischen um Mischfehler zu vermeiden.
Vor und wahrend des Mischen unbedingt Kontakt mit Wasser und Alkoholen vermeiden,

selbst geringe Mengen wirken beschleunigend auf den Hartungsvorgang=Verkiirzung der
Verarbeitungszeit

Rollen: - in Lieferform
- empfohlen wird eine Nylonwalze mit 6mm Flor
- Auftrag in einer Schicht problemlos maoglich, bei zwei Schichten ca. 1 h
Zwischentrocknung

Spritzen: - Airless: z.B. Dise 417, Druck 6 bar, Pumpen-Ubersetzung 48:1
2K-Niederdruckanlagen

Untergriinde
Aluminium

Vorbehandlung

Der Untergrund muf3 trocken, fest, tragfahig und sauber sein, d.h. staubfrei und frei von
haftungsstérenden Stoffen sein, wie z.B Olen, Fetten und Tensiden. Untergrund anschleifen
P 40 oder strahlen.

Aufbauvorschlag
Grundierung: EFDEDUR-UHS-Grundierung UR1937HRU735/ 9:1 HU0400
Decklack: FREOPAS-Top-Coat UR1503NRG910 / 100 : 32 HU0400

Trocknung Lufttrocknung bei 20°C

Film 200 g/m?, 50% rel. Lff

Staubtrocken: nach 30 Min. (Trockengrad 1/ DIN 53150)
Stapelfest: nach 80 Min. (Trockengrad 7/ DIN 53150)

Hdéhere Temperaturen und v.a Luftfeuchtigkeiten beschleunigen die Trocknung, geringere
verzdgern sie.

Verarbeitungstemperatur
oberhalb 15 °C

Reinigung der Arbeitsgerate
Sofort mit organischen Lésemitteln, gehartete Reste kénnen
nur mechanisch entfernt werden.

Hinweise zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

Die beim Umgang mit Lacken Ublichen VorsichtsmalRnahmen zur Be- und Entliftung

sowie zum personlichen Schutz bei der Verarbeitung sind zu beachten. Nahere Hinweise zu
gefahrlichen Stoffen, sicherheitstechnischen Daten und Empfehlungen fur den Gesundheits- /
Umweltschutz kdnnen aus dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt enthommen werden.
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Top Coat
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Spezielle Hinweise Priifbedingungen
Alle Aussagen basieren auf Normklima 20/65 DIN 50014.

Diese Angaben beruhen auf unseren Produktkenntnissen und Erfahrungen.
Auf die Applikation selbst haben wir keinen EinfluB. Fir weitere Informationen
stehen wir lhnen zur Verfligung.

Die Angaben in diesem Datenblatt sind Richtwerte und stellen keine Spezifikation dar.
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