Tekniskt Datablad Freil acke

% WK4910HRU905
FREIOTHERM-KTL-special

Produktbeskrivning

Produktteknik katodisk 2k ED-farg

Tillampningsindustri Anvandning t.ex. inom legolackeringsektorn
Applicering Primer

Typ av massa Pigmentpasta, neutraliserad
Korrosionsskydd dra korrosionskydd

Generella produktegenskaper

Bindemedelsystem Epoxiharts modifierat

Kulor Kolsvart

MEQ/s-varde 42-47 mmol/100g DIN EN ISO 15880
Densitet 1,1-1,3 g/cm? teoretisk

Torrhalt 41-48 % teoretisk
Lagerbestandighet i originalemballage minst 9 manader vid 5 till 25 °C. Skyddas mot frost. Oppnat emballage

anvands snarast.
Bast-fore-datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utéver detta datum betyder inte
nddvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga egenskaperna for

respektive anvandning ar dock nédvandig som kvalitetssakring.

Applicering och process

Forbehandling Underlaget ska vara fritt fran vidhaftningsférsdamrande @mnen som olja, fett, rost, glodskal,
kvarnskal, vax och slappmedelsrester. Vi rekommenderar anvandning av lampliga
mekaniska férbehandlingsprocesser (t.ex. blastring, slipning) eller kemiska
forbehandlingsprocesser (t.ex. fosfatering) enligt kraven.

Glans 30-50 GU, Vinkel 60° DIN EN ISO 2813
Blandningsforhallande Produkt WK4010 : WK4910
Viktandel 4:1
Rekommenderad 15-20 uym
skikttjocklek
pH-vérde 5-6 DIN 19260
Ledningsformaga 800-1400 uS/cm
Torrhalt 12-16 % DIN EN ISO 3251
MEQ/b-véarde 5,5-7,5 mmol/100g VDA 621-190
Andel organiskt 1,5-3,0 %
I6sningsmedel
Badtemperatur 32-34 °C
Alla uppgifter baseras pa egna undersékningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
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Belaggningstid 120-240 sek.
Beldggnings spanning 150-300 Volt

Omsattning 1 Omséttning per ar
For att sakerstalla badets stabilitet och darmed beldggningskvaliteten maste den
specificerade omsattningen (fastdmnesbyte av ETL-tanken) foljas.

héardning Rekommenderad Objektets temperatur 20 min / 150 °C
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Objekt Temperatur in °C

Object Temperature in °C 1509500970

Haltezeit Minimum in Minuten

Holding time minimum in minutes =0 <l 15

Haltezeit Maximum in Minuten

Holding time maximum in minutes 40 30 20

Anmarkning om hardning Fargad yta = bakningsférhallanden med goda slutegenskape.

Uthardningsvillkoren som visas baseras pa resultat fran laboratorieférsok. Darfor ska de
endast betraktas som en orienteringshjalp nar lackeringsanlaggningar hos bearbetande
foretag behover stallas in. Det bearbetande foretaget ar ansvarigt for att att lackskiktet
hardar fullstandigt. En fullstdndig hardning av lackeringen ska kontrolleras med hjalp av
representativa originaldelar under serievillkor med kompletterande analytiska och
hallbarhetsprovningar. Vi star garna till tjanst fér radgivning.

Mekanisk test

Testsubstrat pa zinkfosfatering
Gittersnitt Gto DIN EN ISO 2409
Erichsen 3 mm DIN EN ISO 1520
Bojning over cylindrisk 8 mm DIN EN ISO 1519
dorn
Klimattest
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Testsubstrat pa zinkfosfatering
Fuktskap Stressens varaktighe 480 h DIN EN ISO 6270-2 (CH)
avskarnin <0,5 mm DIN EN ISO 4628-8
Neutral saltspraytest Stressens varaktighe 1008 h DIN EN ISO 9227 (NSS)
avskarnin <2 mm DIN EN ISO 4628-8
QUV/A-340 test Stressens varaktighe 144 h DIN EN ISO 16474-3
Procedur A
kvarvarande glan 70 % DIN EN ISO 2813
fargavstan 4,0 dE* DIN 5033
Anteckningar

Arbets- och hdlsoskydd Normala forsiktighetprinciper bor iakttas vid hantering av alla ytbehandlingsmaterial.
Narmare information betraffande farliga amnen, sakerhetstekniska data samt
rekommendationer for halso- och miljéskydd aterfinns i repektive sékerhetsdatablad.

Testforhallanden Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270. Alla uppgifter baseras
pa egna undersokningar och erfarenheter. Vi rader inte dver sjalva appliceringen. Vi star
till ert férfogande for ytterligare upplysningar.

Uppgifterna i databladet ar riktvarden och skall ej ses som specifikation
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