Hammerschlag —
Effektlackfarben

Produktreihe

KE1026
KE1043

Die Lackierungen erinnern an eine alte handwerkliche
Tétigkeit, bei der Werkstlicke aus Gold-, Silber oder
Kupferblechen durch gleichméaBige, nebeneinander-
liegende Schlage mit abgerundeten Spezialhdmmern
eine ausgepragte Oberflachenstruktur erhielten.

Anwendung

Die zum Spritzen vorgesehenen Hammerschlag-
Effektlackfarben ermdglichen in zeitsparender,
rationeller Form die Erzielung vergleichbarer
optischer Effekte in Verbindung mit der schitz-
enden Wirkung der Lackanstriche. Dabei verdeckt
die erzeugte Struktur gleichzeitig Mangel und
Unebenheiten der Werkstlckoberflache, so das
vielfach schon bei einmaligen Spritzauftrag eine
ansprechende Oberflachenqualitat erreicht wird.

Die Hammerschlag-Effektlackfarben werden vor-
zugsweise zur Lackierung von Maschinen und
Werkzeugen im Bereich der Metall-, Kunststoff-
und Holzverarbeitung und -bearbeitung verwendet.
Desweiteren z.B. fir Maschinen und Fertigerzeug-
nisse des feinmechanischen, elektro- und fototech-
nischen Sektors sowie fir Transport- und Lager-
behalter.

Die Hammerschlag-Effektlackfarben sind, sofern
sie ohne Grundierung eingesetzt werden, auf den
Inneneinsatz ausgerichtet. Sollen derart lackierte
Werkstiicke einer Feuchtraum- oder Witterungs-
beanspruchung ausgesetzt werden, empfiehlt sich
eine Grundierung des metallblanken, entsprechend
vorbehandelten Untergrundes mit FREOPOX-
Grundierung ER1912.

Farbténe
Die Lieferung ist in einer Vielzahl von ansprech-
enden Farbténen maoglich.
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Unsere Dokumente sollen nach dem aktuellen
Kenntnisstand beraten. Diese Hinweise befreien
Sie jedoch nicht von einer eigenen Priifung
unserer Produkte in Hinblick auf lhre Eignung fir
die beabsichtigten Verfahren und Anwendungen.
Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach
MaBgabe unserer Geschafts- und
Lieferbedingungen.

FreilLacke

EFD-Info

FREOLUX-Hammerschlag-Lack, Lufttrocknung
EFDEDUR-Hammerschlag-Lack, 2K-Pur

Durch den technisch bedingten Anteil spezieller
Aluminiumbronzen ist die Farbtonrichtung jedoch
vorgegeben und das Farbtonsortiment an den
Aluminiumgrundton gebunden.

Die Standard-Farbténe sind in der Farbtonkarte
"Frei-Hammerschlag-Effektlacke" zusammengestellt.

EffektgréBe

Die EffekigroBe von Hammerschlag-Effekt-
lackfarben ist auf eine mittlere Struktur aus-
gerichtet, wobei die einzelnen Auspragungen
einen Durchmesser von etwa 3 bis 5 mm auf-
weisen.

Eine Verkleinerung der EffektgréBe ist auf
besonderen Wunsch jederzeit méglich.

Eine VergrdBerung des Effektes ist dagegen

nur mit Vorbehalt méglich. Bei einem gréberen

Effekt (> 5mm) nimmt die Porisitat des Anstrichfilmes
zu; wobei nach einer entsprechenden

Belastung eine Punktkorrosion eintreten kann.

Durch das Grundieren mit einer Haft- bzw.
Korrosionsschutzgrundierung wird dies ver-

mieden.

Untergriinde
Hammerschlag-Effektlackfarben werden
vorwiegend auf Stahlblech oder GuBeisen
eingesetzt. Daneben ist eine Eignung auf
einer Vielzahl anderer Werkstoffe gegeben,
ggf. muB eine geeignete Grundierung vor-
gelegt werden.

Spezielle Hinweise

Vorsicht vor "Siliconverschleppung" in andere
Bereiche ! Die in Hammerschlag-Effektlack-

farben verwendeten Silicondle kénnen bei Glatt-
lacken zu Kraterbildung fihren (Siliconaugen).

Um diese Erscheinung zu vermeiden ist eine vollige
Trennung von Arbeitsgeraten wie z.B. Spritzpistolen,
Spritzkabinen und Reinigungsmittel zu empfehlen.
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FreilLacke

Die Palette der Hammerschlag-Effektlackfarben umfasst unter anderen diese drei Qualitaten,

die sich wie folgt darstellen:

FREOLUX-Hammerschlag-Lack KE1026

Bindemittelbasis: Nitrocellulose-Kunstharz-

Kombination
Trocknung: rasche Lufttrocknung
Glanzgrad: seidenglanzend

® Eigenschaften
Gegeniber den Zweikomponenten-Lacke

besitzen die Systemgruppen KE1026 den
Vorteil einer unbegrenzten Topfzeit.

Aufgrund hdherer Viskositat bei KE1026 besteht
die Méglichkeit zur Airless-Verarbeitung. Diese
Verarbeitung ist besonders bei groBflachigen

Teilen, wie z.B. Lagertanks oder Transportpaletten,

sehr wirtschaftlich.

® Anwendung
Bei Werkstiicken, die aus betrieblichen Griinden

eine Ofentrocknung nicht zulassen, z.B. Objekt-
gréBe. Die mechanische Widerstandsfahigkeit ist
im Vergleich zu Zweikomponenten-Lackierungen
geringer.

EFDEDUR-Hammerschlag-Lack KE1043

Bindemittelbasis: Polyacrylatharz

Trocknung: Zweikomponenten
polyisocyanat hartend
MV =5:1 mit
EFDEDUR-Héarter HU0032
Glanzgrad: seidenglanzend

® Eigenschaften
Die Systemgruppe KE1043 zeichnet sich durch

hohe Bestandigkeit gegen Haushalts- und Indus-
triechemikalien aus und wird tberall dort ein-
gesetzt, wo gehobene Anspriiche an die mecha-
nische und chemische Widerstandsféhigkeit einer
Beschichtung gestellt werden.

Weitere Informationen enthalten unsere Technischen Datenblatter und Sicherheitsdatenblatter.
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