GELCOATS FUR GfK-BAUTEILE

Farbige und bestandige
Oberflachen fur Kunststoffe

Gelcoats sind die erste farbgebende Schicht auf Bauteilen aus glasfaserverstarkten
Kunststoffen. Sie miissen Schutzanforderungen wie klassische Lackierungen erfiillen
und werden im Negativverfahren in Form appliziert.

_ Der Einsatz von Kunststoffen wird
immer wichtiger und vielfaltiger. Ein
wichtiger Bereich sind dabei die im Uber-
begriff ,,Composite“ zusammengefassten
Kunststoffteile. Als Composite wird im
Allgemeinen eine Verbindung von fliis-
sigen mit festen Materialien angesehen.
Auch Beton ist ein Composite.

Im Bereich Kunststoff werden fliissige
Kunstharze mit Fasern zur Verstarkung
als Composite bezeichnet. Vorteile sol-
cher Composites sind in erster Linie das
geringe Gewicht zusammen mit der
hohen Festigkeit. Composite-Bauteile
konnen auBerdem in kritischen Umge-
bungsmedien eingesetzt werden. Bei der
Temperaturbestdndigkeit stoBen Compo-
sites, beispielsweise im Vergleich zu
Stahl, an ihre Grenzen. Zum Aufbau
eines Composite (vereinfacht) gehoren:

_ Gelcoat
_ Fliissiges Kunstharz
_ Verstiarkungsfasern

Als Gelcoat oder Feinschicht bezeich-
net man die erste, farbgebende Schicht
bei GfK-Bauteilen (GfK = Glasfaser ver-
starkter Kunststoff). Ahnlich wie bei
den klassischen Lackanwendungen
muss der Gelcoat die gleichen Bestédn-
digkeiten und Schutzanforderungen
erfiillen.

Ein Gelcoat wird im Allgemeinen im
sogenannten Negativverfahren in eine
mit Trennmittel vorbehandelte Form
appliziert. Als Sichtflache fungiert dabei
der mit einer Dicke von 500 bis 800 um
zuerst applizierte Gelcoat. Je nach den
gewiinschten Anforderungen sind ent-
sprechende Qualitdten einzusetzen. Man

- Topcoat

- Trennmittelschicht

Verstarkungsfaser mit Harzmatrix
Pufferschicht/Barrier Coat

Gelcoat/Deckschicht

Negativform

Typischer Laminataufbau eines GfK-Bauteils
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spricht in der Regel von Ortho, ISO oder
ISO-NPG basierenden Systemen.

Der farblichen Vielfalt sind bei Gel-
coats fast keine Grenzen gesetzt. Fiir
industrielle Anwendungen sind unifar-
bige sowie Metallic-Gelcoats moglich.
Durch Verwendung eines Metallic-Gel-
coats kann auf den bisher iiblichen Auf-
bau unifarbiger Gelcoat plus Metallic-
Lackierung verzichtet werden. Aller-
dings sind mit Gelcoats nicht die opti-
schen Qualitaten von Metallic-Lackie-
rungen erreichbar. Voraussetzung fiir
die Verarbeitung von Metallic-Gelcoats
ist eine Spritzapplikation.

Optik und Haptik lassen sich iiber den
Gelcoat nicht einstellen. Diese Eigen-
schaften sind ausschlieBlich von der
verwendeten Formoberflache abhingig,
welche die Struktur und den Glanz vor-
gibt. Das heift, dass bei matter Form
niemals ein hochgldnzendes Bauteil her-
gestellt werden kann.

Gelcoats auf Basis von ungesattigten
Polyesterharzen sind beziiglich ihrer
Wetter- und Lichtbestandigkeit nicht mit
einer Pulver- oder Nasslackierung ver-
gleichbar. In der Regel weisen Gelcoats
aufgrund des Losemittels Styrol schlech-
tere Wetter- und Lichtbestandigkeiten
als Pulver- oder Nasslackierungen auf.

Nach Zugabe eines Initiators, der die
chemische Reaktion anregt, werden Gel-
coats auf die Form aufgebracht. Als Ini-
tiatoren dienen in der Regel Ketonper-
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Metallic-Gelcoats: Der farblichen Vielfalt sind fast keine Grenzen gesetzt

oxide mit einem Gewichtsanteil von 2 %.
Die Verarbeitungszeit ist einstellbar und
gewohnlich auf 10 bis 15 Minuten
beschrénkt.

Das Applikationsverfahren muss bei
der Farb- beziehungsweise Effektaus-
wahl mit beriicksichtigt werden. Die
Spritzapplikation erfolgt in der Regel
klassisch mit Becherpistole oder ent-
sprechenden Gelcoat-Spritzmaschinen
im Airlessverfahren. Fiir die Streich-

applikation kommen, unter Beriicksich-
tigung der Verarbeitungszeit, Walzen
oder geeignete Pinsel zum Einsatz.
Nach einer Anhartephase fiir den Gel-
coat kann mit dem eigentlichen Laminat-
aufbau begonnen werden. Im Anschluss
an das Verstarken mit Glas-, Carbon-
oder Naturfasern sowie die Aushéartung
wird das entstandene Laminat entformt.
Wie der Begriff ,,GfK“ schon andeutet,
kommen seit jeher Glasfasern als Ver-

starkungsmaterialien zum Einsatz. Zur
Erreichung der mechanischen Stabilitat
der Bauteile wird die Glasfaser mit
einem fliissigen Kunststoff benetzt und
getrdnkt — es entsteht ein Polymerisati-
onsprodukt (Composite) mit den entspre-
chenden mechanischen Eigenschaften.

Beim Einsatz von Glasfaser unter-
scheidet man im Wesentlichen zwischen
Glasfasergeweben und Glasfasermatten,
auch Schnittmatte genannt. Eine Kombi-
nation wird als Gelege bezeichnet.

Seit einigen Jahren kommen zur Ver-
starkung zunehmend Carbonfasern
zum Einsatz. Aus dem Flugzeugbau
sind Carbonfasern in Verbindung mit
speziellen Epoxidharzen nicht mehr
wegzudenken. Nach dem Verstarken mit
Glas-Carbon oder Naturfasern sowie der
Aushédrtung wird das entstandene Lami-
nat entformt. ]
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