Technicky list Freil acke

% WU1440G_HUO0127
EFDEDUR-Hydro-Ciry lak

Popis produktu

Technologie vyrobku vodou feditelny 2K natér

Obor pouziti napf. v branzi vyroby vozidel

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze Akrylova pryskyfice

Viskozita Doba pritoku 22-26 sek., 4 mm prutokova nadobka DIN 53211

Pevné castice 40-45 % po pfidani tvrdidla teoreticky

Objem pevnych ¢astic 38-42 ml/kg po pfidani tvrdidla teoreticky

Skladovani v originalnim obalu min. 12 mésicl pfi 18 °C az 25 °C. Chrarite pfed mrazem. Nacata

baleni kratkodobé spotfebuijte.
Minimalni Ihtta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit

kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

Zpracovani a pouziti

Forma/nastroj Kovové formy

Formy GfK (plast vyztuZzeny skelnymi vliakny)

Preduprava Der Untergrund muss frei von haftungsstérenden Stoffen sein, wie z.B. Ole, Fette, Rost,
Zunder, Walzhaut, Wachs- und Trennmittelriickstande.

Pokyny k pouziti PFed pouzitim dobfe promichejte resp. komponenty homogenné smichejte (napf.
rychlomichacem). Pro zabranéni tvorby Skraloupu pfevrstvéte vodou.

Tuzidlo HU0127

Pomnér michani Hmotnostni dily 2 : 1

Redéni demi voda

Tloustka suchého filmu  nesmi prekrocit 100 um - nebezpedi tvorby reaktivnich bublin
Teplota objektu 10-30 °C, minimum +3 °C nad bodem tani

Zpracovatelska teplota Pokojova teplota 18-28 °C
relativni vihgkost vzduchu 30-80 %

Doba zpracovani max. 3 hod. /20 °C
Konec doby zpracovani se podle Zelirovani nerozpozna. Doba zpracovani se muze pfi
zvySenych teplotach a/nebo pod tlakem zkracovat

Strikani Airmix 25-30 Sek. / 4 mm vytokovy poharek DIN 53211
Tryska 0,23 mm uhel 20-40°
Tlak materialu 120 bar(
Tlak rozstfiku 2-3 baru

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Strikani vysokotlakem 25-30 sek. / 4 mm Pritokova nadobka DIN 53211
Tryska 1,3 mm
Vstrikovaci tlak 2 - 2,5 bar
Schnuti v peci az 80 °C mozné
Cisténi pracovnich okamzité vodou - evil. s pfisadou 5-10 hm.% EFD-Cistice 400916, zaschlé pracovni
nastroju nastroje org. rozpoustédlovym Cistiem, napf. EFD-fedidlem 400424.
Tuzidla jsou nesmisiteln s vodou! Cisténi nutné provést organickym rozpoustédlovym
CistiCem.

Dalsi zpracovani lakovanych dilt

Premalovani mozné po brouSeni. Nasledné ¢isténi brouSeného povrchu od latek zhorSujicich adhezi.
Pouéeni
EFD-Info DalSi technické informace Ize nalézt v EFD Info. €. 111 + 510.

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynu a bezpecénostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro

technickym datiim a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Podminky zkousky VSechny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientaéni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace. Am Bahnhof 6
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