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Wiasciwosci

System lakierowania

Dane techniczne

Test mechaniczny
na blaszce stalowej ST 1405

Test wytrzymatosci

Technologia i zastosowanie
W zaleznosci od objektu i urzgdzen

Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazdéwki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobdw wiasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.

Freilacke

FREOPOX-Farba Proszkowa

Podklad proszkowy do zastosowania wewnetrznego i funkcjonalnie zewnetrznego
Zastosowanie np. w branzy budowy maszyn i urzadzen

wysoki potysk, gladki

Bardzo dobra rozlewno$¢

Dobra wytrzymatao$¢ mechaniczna i twardo$¢ powierzchni

Wiasciwosci odgazowujgce
System lakieréw mokrych

Powioki dostepne sg do réznego rodzaju zastosowan, po optycznym zatwierdzeniu
koloru, stopnia potysku i powierzchni.

Baza zywica poliestrowo - epoksydowa

Kolor wszystkie powszechnie stosowane kolory
Stopien potysku wysoki potysk

DIN EN ISO 2813 >85 przy chie 60°

Kontrolna grubos¢ warstwy 70 um przy kolorze RAL 7004

Gestos¢ 1,2-1,7 g/cm?® w zaleznosci od koloru

wartos$¢ teoretyczna

Wydajnos¢ teoretyczna 0,1 kg/m? przy 70 pm
Srednia grubosc¢ kontrolna

Test siatki nacie¢ GtO
DIN EN ISO 2409

Obnizenie Erichsena >4 mm
DIN EN ISO 1520

Test odpornosci na uderzenie 80 kg cm (front)
DIN EN ISO 6272-1

na chromianowanej blasze aluminiowe;j

Odpornos¢ na wilgo¢ - staty 1000 godziny

klimat infiltracja Wb <1 mm
DIN EN ISO 6270-2 (CH) DIN EN ISO 4628-8
Badanie odpornosci w 1000 godziny
rozpylonej solance (NSS) infiltracja Wb <1 mm
DIN EN ISO 9227 DIN EN 1SO 4628-8
S0O2-atmosfera przemystowa 10 cykliz 0,21 SO2

DIN EN ISO 3231 bez zmian

Odpornos¢ na chemikalia Wymaga sprawdzenia.

Temperatura i stezenie chmikalii maja duzy wptyw
na wynik testu.

Lakierowanie / Natadowanie
Corona, Tribo

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia musi by¢é wolna od wszystkich przyklejajgcych sie, przywierajgcych i
haczgcych materiatow, np.: oleje, tluszcz, rdza, materiaty fatwopalne, pozostatosci
po wosku lub po materiatach rozdzielajgcych.

Przy wysokich wymaganiach polecemy dostosowane fosforanowanie lub
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Utwardzanie

Magazynowanie

Wskazowki specjalne

Freilacke
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chromianowanie.
Zaprawka: na zapytanie
Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
Przy stosowaniu lakieréw nalezy zastosowac¢ standardowe srodki ostroznosci i
ochrony osobistej. Dalsze wskazdéwki dotyczgce niebezpiecznych substanc;i,
danych odnosnie bezpieczenstwa i zalecen dla ochrony zdrowia i Srodowiska
zostaty zamieszczone w karcie charakterystyki.
Temperatura objektu
Zalecana temperatura wypalania 10 min./180 °C
Okno utwradzania sprawdzono w kolorze RAL 7004
zielona szrafura = warunki wypalania z dobrymi wiasiwosciami wykonczeniowymi
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W oryginalnym opakowaniu 36 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5-25°C.
Farby proszkowe nalezy przechowywa¢ w miejscach suchych i chtodnych.
Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla
zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci
produktu.
Przesiewanie ochronne: 160 pm
Zgodnos¢ z obcg farbg proszkowsg - musi zosta¢ sprawdzona
Warunki specjalne
Wszystkie dane sg oparte na bazie stardowego klimatu 23/50 DIN EN 23270.
Wszystkie dane sg oparte na naszych doswiadczenaich i znajomosci produktu.
Na sam proces aplikacji nie mamy wptywu.W przypadku pytan jestesmy do
Panstwa dyspozycji. Dane w niniejszej karcie technicznej sg jedynie wytycznymii
nie stanowig zadnej specyfikacji.
Bl ——— C—

Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazdéwki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobdw wiasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sig zgodnie
z obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.
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