Technisches Datenblatt Freil acke

UR1426G_HUO0146
EFDEDUR-UHS-Singlelayer

Produktbeschreibung

Produkttechnologie
Anwendung Branche

Licht- und
Wetterbestandigkeit

Korrosionsschutz

Untergrund

Ultra-High-Solid Beschichtung
z.B. Fahrzeugbau

sehr gut

sehr gut

Stahl, Stahl gestrahlt, zinkphosphatierter Stahl, eisenphosphatierter Stahl

Allgemeine Produkteigenschaften

Bindemittelbasis

Farbton

Glanzgrad
Viskositat

Dichte

Festkorper
Festkorpervolumen
Bezugsprodukt
Lagerbestandigkeit

Acrylatharz

nach RAL 840 HR
andere Farbtone auf Anfrage

glanzend 80-90 GU, Winkel 60° DIN EN ISO 2813
Auslaufzeit 50-70 Sek., 4 mm Auslaufbecher DIN 53211
1,5-1,7 g/ml nach Harterzugabe theoretisch
78-82 % nach Harterzugabe theoretisch
60-63 % nach Harterzugabe theoretisch

Die angegebenen Werte beziehen sich auf das Produkt UR1426GRG601.

im Originalgebinde mindestens 12 Monate bei 5 bis 25 °C. Anbruchgebinde sind
kurzfristig zu verarbeiten.

Das Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem Produktetikett
angegeben. Eine Lagerung Uber den angegebenen Zeitraum hinaus bedeutet nicht
notwendigerweise, dass die Ware unbrauchbar ist. Eine Uberpriifung der fiir den
jeweiligen Einsatzzweck erforderlichen Eigenschaften ist jedoch in diesem Falle aus
Grunden der Qualitatssicherung unerlasslich.

Anwendung und Verarbeitung

Vorbehandlung

Aufbauvorschlag

Der Untergrund muss frei von haftungsstérenden Stoffen sein, wie z.B. Ole, Fette, Rost,
Zunder, Walzhaut, Wachs- und Trennmittelriickstdnde. Wir empfehlen den Anforderungen
entsprechend geeignete mechanische Vorbehandlungsverfahren (z.B. Strahlen,
Schleifen) oder chemische Vorbehandlungsverfahren (z.B. Phosphatieren).

Untergrund Stahl gestrahlt nach Sa 2,5

Decklack UR1426G
Mischungsverhaltnis 5,2:1 HU0146
Trockenfilmdicke 80 um
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Hinweis vor Verwendung Vor der Verwendung gut aufriihren bzw. Komponenten homogen vermischen (z.B. mit

Harter

Mischungsverhaltnis

Verdiinnung

Verarbeitungs-
bedingungen

Verarbeitungszeit

Spritzen-Airmix
Spritzen-Hochdruck

Auftragsmenge

Ofentrocknung
Staubtrocknung
Grifffest
Durchtrocknung

Reinigung der
Arbeitsgerate

Schnellmischer).

HU0146

Gewichtsteile 5,2:1

Volumenteile auf Anfrage, da farbtonabhangig

EFD-Verdiinnung 400500
EFD-Verdiinnung 400474

von 10 °C bis 25 °C

max. 2 Std. /20 °C
Die Verarbeitungszeit kann sich bei erhdhten Temperaturen und/oder unter Druck
verkirzen.

in Lieferviskositat nach Harterzugabe
in Lieferviskositat nach Harterzugabe

ohne Applikationsverlust 200-215 g/m? theoretisch

Schichtdicke 80 pm nach Harterzugabe

bis 90 °C mdglich

DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 1522

nach 45 Minuten (Trockengrad 1)
nach 5 Stunde/n (Trockengrad 4)
nach 14 Tag/en (Pendeldampfung)
EFD-Verdinnung 400500

Weiterverarbeitung beschichteter Teile

Uberlackierung

Hinweise

nach anschleifen moglich. Nachfolgend Reinigung der geschliffenen Oberflache von
haftungsstérenden Stoffen.

Arbeits- und
Gesundheitsschutz

Priufbedingungen

Die beim Umgang mit Beschichtungsstoffen tblichen VorsichtsmafRinahmen und der
personliche Schutz bei der Verarbeitung sind zu beachten. Nahere Hinweise zu
gefahrlichen Stoffen, sicherheitstechnischen Daten und Empfehlungen fiir den
Gesundheits- und Umweltschutz kdnnen aus dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden.

Alle Aussagen basieren auf Normklima 23/50 DIN EN 23270. Diese Angaben beruhen auf
unseren Produktkenntnissen und Erfahrungen. Auf die Applikation selbst haben wir
keinen Einfluss. Fur weitere Informationen stehen wir Ihnen zur Verfigung.

Die Angaben in diesem Datenblatt sind Richtwerte und stellen keine Spezifikation dar.

Unsere Technischen Datenblatter sollen nach dem aktuellen Kenntnisstand beraten.
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