Rad och anvisningar
for anvandning av Metallicpulverlack

FreilLacke

EFD-Info

Allménna anvisningar fér anvdandning av Metallic / Metalleffekt pulverlack

- Vid applicering anlaggningen kravs speciella anlaggningsinstéliningar ev. aven special sprutpistoler
- Frekventare rengdring resp. underhall &r nédvandiga
- | filterbox &r separata filter fér metallicpulver oundvikliga

Checklista 6ver forekommande problem med applicerat pulverskikt

Problem

Mojliga orsaker

Atgard

1) Dalig verkningsgrad

Daligt uppladdat pulver,
d.v.s. for l1ag spanning resp.
fér hégt matartryck

- Oka spanningen
- Minska matarluften

2) Dalig pulvervidhaftning pa
detaljerna
(ohéardat pulver)

a) Se problem 1)

b) Olamplig appliceringsmetod
(Friktion/Tribo)

a) Se problem 1)

b) Valj lamplig appliceringsmetod
( elstat)

3) Ojamn strav yta

Se problem 1)

Se problem 1)

4) Kuléren stammer inte
Overens med originalet.

a) Se 2b)

b) Separation av effektgivande
komponenter fran
grundmaterialet.

( obondade kvaliteter)

a) Se 2b)

b) Hall en lag fyllnadsgrad i
férradsbehallaren, dosera
farskpulver ofta och i sma

mé&ngder.

Om detta inte hjélper, anvand
inte returpulver, resp. byt till en
bondad kvalitet

5) "Metallic-flackar" pa
detaljerna

Pulveranhopningar pa
dysor lossnar da och
d& och hamnar pé& detaljerna

Anvand lampligt dyssystem
( t.ex. spridningsskiva med inre
ventilation )
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Pistoltyper och appliceringsparametrar
Principiellt skiljer man mellan bondade och icke bondade metallicpulverlacker.

For bada typerna rekommenderar vi elstatpistoler, da friktionsuppladdningen (aven foér de typer som anses lampade
for friktion) kan leda till sdmre éverféringsgrad och mindre uttalad metalliceffekt p.g.a. att effektpigmenten staller sig
pa hégkant i lackfiimen.

Viktigt for ett gott resultat &r att anpassa appliceringsparametrarna efter fargtypen.

(hég spanning, 80-90kV samt lag matarluft.)

Skillnader mellan elstat- och friktionsapplicering
Innan anvandning bér 1amplig appliceringsmetod véljas.
Information finns i tekniska datablad

Corona Tribo

- Fargskiktet upplevs mer metalliskt Fargskiktet upplevs inte sa metalliskt

- Effektpigmenten orienterar sig horisontellt Effektpigmenten orienterar sig vertikalt

- Begransad intrangningsférmaga i halrum Béattre intrangningsférmaga i halrum

( faradays bur)

Obondade metallicpulverlacker ar oftast

inte 1&mpliga for friktion

Hoégspannings-

Hobgspanningskaskad elekiroder K

E\ Al gl ,,:'.'

pulver/luftmix M T

laddade jordad
pulverpartiklar detalj
Bild 1: Corona laddning Bild 2: Tribo laddning
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Bondade Metallicpulverlacker

Bondade kvaliteter karakteriseras av god atervinningsstabilitet med hég kulérkonstans samt i regel av god
applicerbarhet.

Icke bondad metallic pulverlack

Har torrblandas de effektgivande komponenterna i fargen efter extrudering. Svarigheter kan uppsta vid appliceringen
speciellt betraffande atervinningsstabiliteten. Genom kontinuerlig tillsats av sma méangder farskpulver i
férradsbehallaren kan oftast ett tillrackligt bra resultat betraffande kulérkonstans uppnas med de flesta fargerna av
denna typ

Specialeffekt

Hammarlackseffekt

- Hoga skikttjocklekar kravs (>100um)

- Atervinning begrénsad, eftersom separation av tillsatta metallpigment kan férekomma

- Varierande metalleffekt &r mojlig p.g.a. olika skikttjocklekar, materialtjocklekar och hardningsbetingelser

Specialeffekter
- T.ex. olika typer parleffekt och glitter
- Formulering och anvandning maste testas

Atervinning av metallicpulver
Atervinning av metallicpulver har vissa egenheter som maste beaktas for att undvika uppkomsten av fargdefekter
senare i processen.

- Obondade metallicpulver rekommenderas inte for atervinning da separation av de effektgivande pigmenten kan
uppsta och metallpartiklarna férblir inte homogent blandade i fargen.

- Bondade metallicpulver ar stabilare i atervinning men skall inte atervinnas fér Iange dvs. regelbunden tillsats av
farskpulver ar mycket viktig for att férhindra férlust av metalleffekt och uppkomsten av kulérféréandringar.

- Overspray bér undvikas i stérsta méjliga grad

Rengoring av utrustningen

Speciellt vid anvandning av metallicpulverlack ar det viktigt med I6pande underhall eftersom pulveransamlingar pa
munstycken och dysor av och till lossnar och I&mnar metallic flackar pa ytan

Rengoring av pulverskiktet

- Anvand PH-neutralt rengéringsmedel

- Anvand inte slipande, sura eller alkaliska rengdringsmedel
- Var speciellt férsiktig med metalliclackerade ytor

- Beakta och félj rengdringsmedlets doseringsanvisningar

Se dven EFD-Info Nr.8 “rengoringsrdd for pulverlackerade ytor*

Kontakta er pulverleverantdr om de beskrivna atgarderna inte leder till bra resultat.

Vidare information finns i vara sékerhets- och tekniska datablad.

18. April 2013/ Version: 2 EFD-Info Nr. 502
Sida3av3



