FREOPOX

Farba podkladowa

ER1950M

» rozpuszczalnikowy podkfad 2k

FreilLacke

KARTA TECHNICZNA

» poprawia przyczepnos¢ na podtozach stalowych i z metali niezelaznych

» dobra ochrona antykorozyjna

Dane techniczne

Baza

Zywica epoksydowa

Kolor

z6tty- siarkowy, czerwony tlenkowy,
antracyt

Kolory wediug RAL 840HR

inne kolory na zapytanie

Stopien potysku mat

wizualnie

Lepkos¢ 40 do 50 sek. / 4 mm kubek wyptywowy
DIN 53211*

bez utwardzacza

Standard - Stosunek mieszania
Czesci wagowe

Standard - Utwardzacz
Baza

FREOPOX-Utwardzacz HE0915
polamin

ER1950MRU116, z6ity siarkowy
Stosunek mieszania / Utwardzacz
Wariant dla koloru zéttego siarkowego,
Czesci wagowe

5:1
FREOPOX-Utwardzacz HE0123

Utwardzacz HE0123 w kolorze niebieskim
— patrz ,Wskazdéwki specjalne”

Zywotnosé
Po dodaniu utwardzacza

max. 8 godz. / 20 °C
patrz ,Wskazéwki specjalne”

Rozcienczalnik

EFD-Rozcienczalnik 400424

Dolna granica zaptonu 1,3g/ml +/-0/1
Po dodaniu utwardzacza,

wartosc¢ teoretyczna

Czesci state 63 % +/-2

Po dodaniu utwardzacza,
wartosc¢ teoretyczna

Czesci stale objetosciowo
Po dodaniu utwardzacza,
wartosc¢ teoretyczna

350ml/kg +/-10

Zuzycie

wartos¢ teoretyczna , po dodaniu utwardzacza,
w formie dostarczonej, bez strat podczas
aplikaciji;

143 g/ m?
grubosé filmu suchego 50 pm
patrz ,Wskazowki specjalne”

Zuzycie

wartosc¢ teoretyczna , po dodaniu utwardzacza,
w formie dostarczonej, bez strat podczas
aplikacji;

7 m?/ kg
grubosé filmu suchego 50 pm
patrz ,Wskazéwki specjalne”
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Nasze karty techniczne majg za zadanie
doradztwo zgodne z aktualnym stanem wiedzy.
Jednakze wskazowki te nie zwalniajg od
obowigzku poddania naszych wyrobéw wiasnym
prébom pod wzgledem ich przydatnosci do
planowanych proceséw i dziedzin zastosowania.
Sprzedaz naszych wyrobéw odbywa sie zgodnie z
obowigzujgcymi u nas warunkami handlowymi i
warunkami dostawy.
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Magazynowanie

W oryginalnym opakowaniu 24 miesiecy przy temperaturze magazynu od 5 do 25°C
w szczelnie zamknietym opakowaniu. Otwarte opakowania nalezy szybko zuzy¢.
Minimalny czas przydatnosci okreslony jest na opakowaniu. Sktadowanie powyzej
podanego czasu nie oznacza, ze towar jest niezdatny do uzytku. Jednak dla
zapewnienia wysokiej jakosci, nalezy przed zastosowaniem sprawdzi¢ wtasciwosci
produktu.

Technologia i zastosowanie

Lakierowanie
Komponenty nalezy mieszaé jednorodnie, np.: (w mieszalniku).

Natrysk- w formie dostarczonej po dodaniu utwardzacza
wysokocisnieniowy: dysza:: 1,4 mm Cisnienie: 4 bar

Rodzaje podtoza
Stal, metale niezelazne: np. aluminium

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia musi by¢é wolna od wszystkich przyklejajacych sie, przywierajgcych i haczgcych
materiatéw, np.: oleje, ttuszcz, rdza, materiaty tatwopalne, pozostatosci po wosku lub po
materiatach rozdzielajgcych. Zalecamy zastosowanie odpowiedniego (spetniajgcego wymogi)
chemicznego (np. Fosforanowanie, chromianowanie) lub mechanicznego (np. piaskowanie)
przygotowania powierzchni.

Naktadanie warstw

Podtoze: stal
Podktad: FREOPOX-Farba podkladowa ER1950M
Farba nawierzchniowa, np: EFDEDUR-Farba UR1044

Temperatura nakladania
Powyzej 10 °C

Suszenie na powietrzu przy temperaturze 20°C

Suchos¢ pytowa: po 65 min. (stopien wysuszenia 1/ DIN 53150)
Suchos¢ dotykowa: po 20 godz. (stopien wysuszenia 4/ DIN 53150)
Suchos¢ catkowita: po 7 dniach (proba ttumienia wahadta/ ISO 1522)
Suszenie w piecu: do 100°C mozliwe (temperatura objektu)

Przelakierowywanie
Po okoto 1 godzinie w 20°C. Podczas suszenia wstepnego po ponad 72 godzinach w 20°C
nalezy sprawdzi¢ pomalowang warstwe

Czyszczenie narzedzi pracy
EFD-Rozpuszczalnik 400424 w zakresie gotowosci produktu do uzycia.
Calkowicie wyschniete resztki lakieru mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Zawsze zwraca¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sg w kartach charakterystyki, ktére dostepne sg na
zyczenie z FreiLacke. Zasadg generalng jest unikanie wdychania, kontaktu ze skorg i
zapewnienie wlasciwej wentylacji. Zanieczyszczenia skory powinny by¢ jak najszybciej zmyte.
Zanieczyszczone oczy przemywac duzg iloscig wody, jesli podraznienie nie ustepuje nalezy

Wskazéwki specjalne
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Zastosowanie utwardzacza FREOPOX HE0123 z ER1950MRU116, schwefelgelb

Po wymieszaniu powstaje odcien zielonego koloru (utwardzacz zabarwiony na niebiesko)
przez co mozna wizualnie skontrolowa¢ stosunek mieszania komponentow

Warunki badan

Informacje dotyczgce rentownosci, schniecia i cechowania zalezne sg od odcienia

farby. Podane informacje opracowane zostaty przy uzyciu farby ER1950MRU309, czerwony
tlenkowy i utwardzaczem HEQ915.
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Warunki badan

* dane dotyczace lepkosci wg. DIN 53211:

Norma DIN 53211 zostata w pazdzierniku 1996 wycofana. Na zapytanie udzielamy informacji
o wartosci wedtug DIN EN I1SO 2431.

Wszystkie wypowiedzi opierajg sie na warunkach klimatu normalnego wg
20/65 DIN 50014.

Informacje dotyczgce rentownosci, schniecia i cechowania zalezne sg od odcienia
farby. Podane informacje opracowane zostaty przy uzyciu farby ER1950MRU309, czerwony
i utwardzaczem HE0915.

W przypadku obliczania zuzycia praktycznego nalezy wzigé pod uwage dodatki do
teoretycznych wartosci, np : w DIN 53220 i z doswiadczen w praktyce.

Podane informacje bazujg na naszej znajomosci produktu i doswiadczeniu.
Na sposéb aplikowania nie mamy zadnego wptywu.

Dane zawarte w niniejszym arkuszu danych to wytyczne, ktdre nie stanowig specyfikac;ji.
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