Miiszaki Adatlap Freil acke

WuU1017D_HUO0117_METALLIC
EFDEDUR-Hydro-Metal effektlakk

Termékismertetd

Terméktechnolégia vizzel higithat6 2K bevonatrendszer, leveg6n szarado

Alkalmazasi agazat pl. gépiparban, készilékgyartasban

Feliileti optika Metal-effekt

Feliilet kildnbozd strukturak lehetségesek, az alkalmazastdl és a viszkozitastol fliggéen.
Stabilitas jo

Szaritas gyors

Alapfeliilet Szinesfém metalok, Acél, Alapozé

Altalanos terméktulajdonsagok

Koétéanyag bazis Akril gyanta
Szin Metal szinarnyalatok
Vizualisan ragyogjon selyemmatt A fényesség lényeges mértékben fligg a lakkréteg
felépitésétdl, annak applikaciojatdl és a beégetési
paraméterektél.
Viszkozitas 750-1050 mPa*s, Orso 5, 60 Forgas DIN EN ISO 2555
pH-érték 8-9 DIN 19260
Szilardanyagtartalom 54-57 % keményité hozzaadasa utan elméleti
Szilardtest-térfogat 42-46 % keményité hozzaadasa utan elméleti
Referencia termék A megadott értékek a WU1017DRA906 arnyalatu termékre vonatkoznak.
Tarolhatésag kb. 9 hénap eredeti csomagolasban 5-25 °C kozétti hdmérsékleten Szaraz hiivos helyen
tarolando. A fagy el6l védeni. A védécsomagolas eltavolitasa utan révid idén belll
felhasznalni.

A minimalis eltarthatésag a cimkén megtalalhaté. A tarolhatdsagi idé letelte nem
feltétlenl jelenti, hogy az anyag hasznalhatatlan. Ez esetben a mindséget ellenériztetni
kell a gyartonal.
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Alkalmazas és feldolgozas

Feliilet elokészités

Felépitési javaslat

Megjegyzés hasznalat
elétt

Edz6

Keverési arany

Higitas

Szaraz rétegvastagsag
Targyhomérséklet

Feldolgozhatosagi
hémérséklet

Feldolgozhat6sagi id6

Széras-Airmix

Szoras-Nagynyomassal

Henger/kenés
Elektrosztatikus

Felhasznalas

Kemencehémérséklet
Levegdn szaradas
Porszaradas

Fogas szaraz
Atszaradas

A munkaberendezések
tisztitasa

Az aljzatnak mentesnek kell lennie a tapadast ronté anyagoktél, mint példaul olaj, zsir,
rozsda, vizkd, malomkd, viasz és levalasztdszer maradvanyok. Javasoljuk a megfelel
mechanikai el6kezelési eljarasok (pl. szemcseszoéras, csiszolas) vagy kémiai el6kezelési

eljarasok (pl. foszfatozas) alkalmazasat az igényeknek megfeleléen.

Alapfeliilet

Feddlakk

Vasfoszfatozott acéllemezen

WU1017DRAS06

Keverési arany 6:1/ HU0117
Szaraz rétegvastagsag 60 pm

Alkalmazas elétt jol felkeverni ill. A komponenseket homogénen elkeverni (pl.:
Gyorskeverdvel). A hartyaképzddés elkerllésére a vizzel egyitt.

HUO0117 lasd a miiszaki adatlapot

Suly szerinti részek 6:1

asvanymentesitett viz

100 pm nem szabad tulhaladni - mert reakciés holyagosdas léphet fel.

10-30 °C, legalabb +3 °C harmatpont feletti h6mérséklet
Szoba hémérséklet 18-22 °C

Relativ levegéparatartalom 40-60 %

max. 5 Ora /20 °C

A feldolgozhatdsagi id6 a megemelkedett hémérséklet altal és/vagy nyomas alatt

rovidulhet.

30-60 sec. / 6 mm Kifolyépohar

Dizni 0,33 mm fok: 30°
Anyagnyomas 100 bar
Porlasztdbnyomas 2 bar

30-60 sec. / 6 mm Flow cup
Fuvéka 2 mm

Befecskendezési nyomas 3 bar

szallitasi viszkozitas

lehetséges, berendezés specifikus

alkalmazasi veszteség nélkil 150-160 g/m?

rétegvastagsag 60 um

70 °C-ig lehetséges

18-22 °C, 40-60 % Relativ leveg&paratartalom

15 perc utan (1. szarazsagi fok)

4 ora elteltével (4. szarazsagi fok)

8 nap/s elteltével (inga csillapitas)

egybdl vizzel - lehetséges 5-10 % (suly) EFD tisztitészer 400916 hozzaadagolas. a
beszaradt munkaberendezések organikus olddszerrel tisztithatok pl. EFD 400424 higito.
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DIN 53211

DIN 53211

elméleti

DIN EN ISO 9117-5
DIN EN ISO 9117-5
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FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Am Bahnhof 6

78199 Braunlingen-Ddggingen | Deutschland

+49 77071510
www.freilacke.de | info@freilacke.de



Miiszaki Adatlap Freil acke

WuU1017D_HUO0117_METALLIC
EFDEDUR-Hydro-Metal effektlakk

A festett alkatrészek tovabbi felhasznalasa

Atfestés azonos mindségben lehetséges, korabban mattos szaradas szerint.
Figyelmeztetés

EFD- Info Tovabbi miiszaki informacidk az EFD Info. szamaban talalhatok 111 + 510.

Munka- és A szokasos szellfztetési és egyénvédelmi elévigydzatossaggal kezeljuk a fellletkezeld
egészségvédelem anyagokat. Részletes informaciok a veszélyességi besorolasrol egészség-, és

kérnyezetvédelmi teendékrdl a Biztonsagtechnikai Adatlapon érhetdek el.

Vizsgafeltételek Minden kijelentés a 23/50 DIN EN 23270 normara épul. Ezek az adatok a mi
termékismereteinken és tapasztalatainkon alapszanak. A sajat alkalmazasra nincs
rahatasunk. Tovabbi informacio esetén allunk a rendelkezésiikre.

Az adatlapban ezek az adatok iranyértékek.

Miszaki adatlapjaink a jelenlegi ismeretek alapjan adnak Utmutatét . FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Ezek az informaciék azonban nem mentesiti Ont attél, hogy ellenérizze termékeink alkalmasséagat a tervezett

folyamatokhoz és alkalmazasokhoz. Am Bahnhof 6

Termeékeinket az iizleti, szallitasi és fizetési feltételeinknek megfelelden értékesitjiik. 78199 Bréaunlingen-Ddggingen | Deutschland
+49 77071510

DIN EN ISO 9001 | IATF 16949 | EMAS www.freilacke.de | info@freilacke.de

Oldal 3/3 | Valtozat 0 Fellilvizsgalat datuma: 2024. maj. 28. Nyomtatas datuma: 2024. maj. 28.



