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Produktbeskrivning

FreilLacke

UR1455G_HUO0939
EFDEDUR-In-Mould-Coat

Produktteknik
Tillampningsindustri
Egenskap

Ljus- och vadertaligt
Kemikaliebestandighet

Lésningsmedelsbaserad 2-polyrutan komponent lack
t.ex. fordonsbyggnadsektorn

Sjalvseparerande instéllning fér metallform

mycket bra

Bra mot svaga syror och baser, &ven mot alkohol, farger och rostmedel.

Generella produktegenskaper

Bindemedelsystem

Kulor

Glans

Viskositet

Densitet

Torrhalt
Volymtorrhalt
Lagerbesténdighet

Akrylharts

efter RAL 840 HR
andra fargtoner pa forfragan

Beroende pa form och slappmedel

Flodestid 30 - 50 sek., 4 mm flédeskopp DIN 53211
1,07 +/- 0,15 g/ml efter tillsats av hardare teoretisk
43 +/- 2 % efter tillsats av hardare teoretisk
310 +/- 20 ml/kg efter tillsats av hardare teoretisk

i originalemballage minst 24 manader vid 5 till 25 °C. Oppnat emballage anvénds snarast.

Bast-fore-datum star angivet pa produktetiketten. Lagring utéver detta datum betyder inte
nddvandigtvis att produkten ar oanvandbar. Test av de erforderliga egenskaperna for
respektive anvandning ar dock nédvandig som kvalitetssakring.

Applicering och process

Form/verktyg
Forbehandling

Anvéandningstips

Blandningsforhallande

Fortunning
Appliceringstemperatur

Brukstid

Sprutning konventionell

Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter.

Metallformer

Férbehandla formarna med ett Iampligt sldppmedel fére forsta appliceringen och efter
varje rengoring.

R&r om val och langsamt fére anvandning, utan att luft kommer in, eller blanda
komponenterna homogent.

Lackfarg : Hardare : EFD-Frigéringsmedel 300024
Viktandel 100 : 33 : 20

EFD-fértunning 300024
Under implementeringen maste en formtemperatur pa [Variabel 1] °C respekteras.

max. 60 min. /20 °C
Bearbetningstiden kan forkortas vid forhéjda temperaturer, luftfuktighet och/eller under
tryck.

i leveransviskositet
Munstycke 1,4 mm
Spruttryck 3 - 4 bar
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Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
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Materialatgang

Dammtorr
Genomhardning

Rengoring av utrustning

Anteckningar

EFDEDUR-In-Mould-Coat

utan appliceringsforlust 160 - 170 g/m? teoretisk
skikttjocklek 50 um efter tillsats av hardare

efter 5 minuter (torrhetsgrad 1) DIN EN ISO 9117-5
efter 9 dygn/s (pendelddmpning) DIN EN ISO 1522

med EFD-fértunning 400500 inom bearbetningstiden.

Alternativ hardare

Arbets- och hdlsoskydd

For battre flexibilitet HU0939

Normala forsiktighetprinciper bér iakttas vid hantering av alla ytbehandlingsmaterial.
Narmare information betraffande farliga @mnen, sékerhetstekniska data samt
rekommendationer for halso- och miljoskydd aterfinns i repektive sakerhetsdatablad.

Testforhallanden Alla uppgifter baseras pa normklimat enligt 23/50 DIN EN 23270. Alla uppgifter baseras
pa egna undersokningar och erfarenheter. Vi rader inte dver sjalva appliceringen. Vi star
till ert forfogande for ytterligare upplysningar.

Uppgifterna i databladet ar riktvarden och skall ej ses som specifikation
Alla uppgifter baseras pa egna undersokningar och erfarenheter. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Da vara produkter anvéands utanfor var kontroll och under férhallanden eller pa séatt vi ej kan
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DIN EN ISO 9001 | IATF 16949 | EMAS

Am Bahnhof 6

78199 Braunlingen-Ddggingen | Deutschland
+49 77071510

www.freilacke.de | info@freilacke.de

Sidan 2/2 | Version 0 Reviderad datum: 8 apr. 2025 Tryckdatum: 9 apr. 2025



