Tehnicki list

FreilLacke

KP1665G
FREIOPLAST-Odstranljivi premaz

Opis proizvoda

Tehnologija proizvoda
Susenje
Potupno suho

Podlaga

Sloj koji se susi na zraku na bazi otapala
brzo
brza potpuna suhoc¢a

Umjetni materijali, nije taéno definirano, NeZeljezni metali, Celik

Opsta svojstva proizvoda

Osnova vezivhog
sredstva

Ton boje

Vizualno zasjati
Viskozitet

Gustoca

Suha tvar

Volumen tvdih djelica
Referentni proizvod

Postojanost kod
skladistenja

Upotreba i prerada

Polivinilbutiral

bezbojna

sjajna

Vrijeme protoka 60-80 sek., 4 mm proto¢na ¢aSica DIN 53211
0,90-1,00 g/ml teoretski
32-35 % teoretski
24-26 % teoretski

Navedene vrijednosti odnose se na proizvod KP1665GRU500.

u originalnoj ambalaZi najmanje 24 mjeseci pri temperaturi 18 do 25 °C. Stititi od
smrzavanja. Otvorene posude upotrijebiti Sto prije.

Najmanja postojanost svake sarZze navedena je na etiketi proizvoda. Material po isteku
roka nije nuzno neupotrebljiv. U svakom slu€aju je za pojedinac¢ni primjer upotrebe
potrebno provijeriti kvalitetu propisanim zahtjevima.

Pretpriprema

Napomena prije upotrebe

Razrjedivaé

Radna temperatura

Prskanje - visoki pritisak

Podloga ne smije sadrzavati tvari koje ostecuju prianjanje kao $to su ulje, mast, hrda,
kamenac, mlinski kamenac, vosak i ostaci sredstva za odvajanje. Preporu€amo koristenje
prikladnih mehanickih procesa predobrade (npr. pjeskarenje, mljevenje) ili kemijskih
postupaka predobrade (npr. fosfatiranje) u skladu sa zahtjevima.

Prije upotrebe dobro promjesati, npr. sa brzim mjeSacem.

EFD razrjediva¢ 400906
EFD razrjediva¢ 400500

od 10 °Cdo 25 °C

14-18 sek. / 4 mm Proto¢na ¢aSica DIN 53211
Mlaznica 1,5 mm
Tlak ubrizgavanja 3-4 bar

Valjckanje/mazanje u dobavnom viskozitetu
Potrosnja bez gubitka pri nanoSenju 180-190 g/m? teoretski
debljina sloja 50 ym
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nase proizvode u vezi njihove primerenosti za namjeravani postupak i primjenu.

Prodaja je u skladu sa nasim poslovnim, otpremnim i platnim uslovima.
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Susenje u peci do 100 °C moguce (temperature objekta)

Zracno susenje 20 °C, 50 % relativna vlaga

Prasno suho nakon 10 minuta (stupanj suhoce 1) DIN EN ISO 9117-5
Trvrdo na dodir nakon 2 sati (stupanj suhoce 4) DIN EN ISO 9117-5
Potupno suho nakon 18 sati (prigusenje njihala) DIN EN ISO 1522

Ciséenje radnih uredaja  EFD razriediva¢ 400424

Primjedbe

EFD - Info Dodatne tehnicke informacije mozete pronaéi u EFD Info. br. 170.

Zastita rada i zdravlja Kod upotrebe postivati uobi¢ajene sigurnosne mjere i osobna zastitna sredstva. Dodatne
informacije i upute vezano za opasne tvari, sigurnostno tehnic¢ke informacije i preporuke
za zdravlje i zastitu okoliSa mogu se naci u odgovaraju¢em sigurnosnom listu.

Uvjeti ispitivanja Sve informacije temeljene na normi 23/50 DIN EN 23270. Informacije su bazirane na
nasem poznavanju produkta i iskustvima. Na samu primjenu nemamo nikakvog utjecaja.
Za dodatne informacije stojimo Vam na raspolaganju.

Informacije u tom listu samo su orijentacijske i ne mogu se upotrebljavati kao
specifikacija.
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