Technicky list Freil acke

% BD7221V
DURELASTIC-Brush-Gelcoat

Popis produktu

Technologie vyrobku Gelcoat obsahujici styreny
Zpracovani roztiratelny
Stabilita velmi dobré

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze nenasycena polyesterova pryskyfice na bazi Iso-NPG

Stupen lesku V zavislosti na formé a separaénim prostredku

Viskozita 2800-3500 mPa*s

Hustota 1,3 +/-0,1g/ml teoreticky

Skladovani v originalnim obalu min. 4 mésicl pfi 5 °C az 25 °C. Nacata baleni kratkodobé
spotfebuijte.

Minimalni Ihata spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit
kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

S prodluzujici se dobou skladovani se midze ménit doba gelovani a vytvrzovani. Pavodni
dobu gelovani Ize upravit pfidanim urychlovacu (napf. BD7550).

Zpracovani a pouziti

Forma/nastroj Formy GfK (plast vyztuzeny skelnymi vlakny)

Forma/nastroj Délici félie

Formal/nastroj Kovové formy

Preduprava Formy oSetfete vhodnym separacnim prostfedek.

Struktura laminatu Pro dosazeni vizualné dobrého povrchu doporu€ujeme pro prvni vrstvu laminovat rohoz

z jemnych sklenénych vlaken, napf. 225g/m>.

Aby se zabranilo vytaZzeni horni vrstvy, neméla by zpracovatelnost davky pryskyfice pro
prvni vrstvu pfekrocit 20—25 min pfi 18 °C.

DalSi vyztuzné vrstvy mohou byt vyrobeny z vhodnych tézSich materialu, jako je napfiklad
rohoz ze sklenénych viaken 450 g/m?.

Pokyny k pouziti Pfed pouZzitim dobfe a pomalu rozmichejte bez pfidani vzduchu, pfipadné slozky
homogenné promichejte.

Pomnér michani + 2% tuzidlo Durelastic (MEKP 50) HD0625

Redéni Zfedéni EFD 3-5 % 400900

Zpracovatelska teplota Béhem zpracovani je tfeba udrzovat teplotu v mistnosti, teplotu materialu a teplotu formy
18 °C, aby nedochazelo k chybam vytvrzovani a k efektu vzlinani.

Doba zpracovani max. 9-11 min /20 °C
P¥i pfidani 2 % HD0625
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DURELASTIC-Brush-Gelcoat

Natirani v dodavané viskozité

Mnozstvi nanaseni 500-600 g/m? stfedni tloustka zkuSebni vrstvy teoreticky
Cisténi pracovnich s Cisticim prostfedkem EFD 400906 béhem doby zpracovani.

nastroju

DalSi zpracovani lakovanych dilt

Moznost prelaminovani  po 90 min, nejpozdé&ji po 12 hod. pfi teploté materialu a okolniho prostfedi 20 °C.

Pouceni

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynl a bezpe€nostnich opatfeni s praSkovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datlim a doporuceni pro ochranu zdravi a zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpe&nostnim listu.

Podminky zkousky VSechny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientaéni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.

Am Bahnhof 6

78199 Braunlingen-Ddggingen | Deutschland
+49 77071510

DIN EN ISO 9001 | IATF 16949 | EMAS www.freilacke.de | info@freilacke.de

Strana 2/2 | Verze 0 Datum revize: 31. 10. 2024 Datum vydani: 31. 10. 2024



