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EFD-Hydro-Pre-Coating
L WP1558HRA999
Vlastnosti Vodou feditelny vypalovaci lak
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Pouziti napf. v branzi zakazkového lakovani
Rychlé zasychéani
Vhodné pro umélé hmoty
Technicka/ Fyzikalni Data Pojivova baze Kombinace specialnich pojiv

Barevny odstin bezbarvy

Stupen lesku

vizualné

Viskozita 100-1600 mPa.s/ Vieteno 3
60 otoceni/ Min.

pH 5,5-6,5

Hustota 1,0-1,3 g/ml

teoreticky udaj

Pevné Castice 44-49 %
teoreticky udaj

Objem pevnych €astic 200-400 ml/kg

teoreticky udaj

Mnozstvi nanaseni 650-800 g/m?, Tloustka natéru 200 ym
teoreticky, bez aplikaénich ztrat

Odstin, od néhoz jsou hodnoty = Odstin WP1558HRA999
odvozeny

Podklad Uméla hmota blize nespecifikovana
dle zadani zakaznika

Preduprava Podklad nesmi obsahovat pfilnavost naruSujici latky jako napf. oleje, mastnoty,
vosky a separacni zbytky. Pro zjisténi vhodnosti laku pro podklad doporu€ujeme
provést zkouSky

Navrh skladby Podklad dle zadani zakaznika

Kryci lak WP1558HRA999
Tloustka suchého filmu 50-200 ym

Zpracovani a pouziti PFed pouzitim dobfe promichejte resp. komponenty homogenné smichejte (napr.
rychlomichacem). Pro zabranéni tvorby Skraloupu pfevrstvéte vodou

Tloustka suchého filmu nesmi pfekro€it 1000 um - nebezpeci tvorby reaktivnich

bublin
Teplota objektu 15-30 °C
Zpracovatelské podminky Pokojova teplota 15-40 °C
relativni vihgkost vzduchu 25-70 %
Stfikani vysokotlakem v dodavané viskozité
Tryska: 2,0 mm
Tlak stfikani 2,0 bar
Cisténi pracovnich nastrojl Okamzité vodou.
Zaschlé pracovni nastroje
org. rozpou$tédlovym Cisticem,
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Vytvrzeni

Skladovani

Specialni pokyny

Nase technickeé listy maji poskytovat rady
dle stavu nasich aktualnich znalosti. Tyto
pokyny Vas v8ak nezprostuji potfeby
vlastich zkousek naseho produktu na
vhodnost Vaseho zaméru pouzti a
aplikace. Prodej nasich produktt podléha
ustanovenim nasich obchodnich a
dodacich podminek.

Freilacke

EFD-Hydro-Pre-Coating
WP1558HRA999

napf. EFD-fedidlem 400003.

Mezischnuti 10 min./ 120 °C
Schnuti v peci 10 min./ 180 °C - 10 min./ 180 °C

V originalnim obalu min. 6 mésicl pfi
5°Caz25°C.
Chrarite pfed mrazem. Nacata baleni kratkodobé spotrebujte.

Minimalni Ih(ta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po

uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je vSak
nezbytné provéfit kvalitativni vliastnosti pro jednotlivy ucel pouZziti.

Zkusebni podminky

V8echny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270.

Tyto udaje se opiraji o naSe znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou
nemame vliv. Pro dal$i informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém listé jsou orientaéni a nestanovuiji specifikaci.
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