Miiszaki Adatlap Freil acke

WO1826H
FREIOTHERM-Hydro-Utantolt6paszta

Termékismerteto

Terméktechnolégia
Alkalmazasi agazat
Alkalmazas
Atfesthet6ség
Mechanikai ellenallas

Alapfeliilet

vizzel higithat6 2K beégtés lakk

pl. EpitSiparban és szaniter aruknal
beltéri igénybevételhez
porfestékkel lehetséges

nagyon jo

Szinesfém metalok, Acél

Altalanos terméktulajdonsagok

Kotéanyag bazis
Szin

Viszkozitas

pH-érték
Szilardanyagtartalom
Szilardtest-térfogat
Referencia termék

Tarolhatésag

Akril-/Aminogyatabdl kombinalva

minden kdzkedvelt szinarnyalat

3500-6200 mPa*s, Orsé 5, 60 Forgas DIN EN ISO 2555
8,7-10 DIN 19260

67-69 % elméleti

56-57 % elméleti

A megadott értékek a WO1826HRU916 arnyalatu termékre vonatkoznak.

kb. 12 hénap eredeti csomagolasban 5-25 °C kozo6tti hdmérsékleten Szaraz hiivos helyen
tarolandd. A fagy el6l védeni. A véd6csomagolas eltavolitasa utan révid idén belil
felhasznalni.

A minimalis eltarthatésag a cimkén megtalélhatd. A tarolhatdsagi idd letelte nem
feltétlendl jelenti, hogy az anyag hasznalhatatlan. Ez esetben a min8séget ellenériztetni
kell a gyarténal.

Alkalmazas és feldolgozas

Feliilet elokészités

Felépitési javaslat

Megjegyzés hasznalat
elott

Higitas

Szaraz rétegvastagsag

Az aljzatnak mentesnek kell lennie a tapadast rontd anyagoktol, mint példaul olaj, zsir,
rozsda, vizkd, malomké, viasz és levalasztdszer maradvanyok. Javasoljuk a megfelel
mechanikai el6kezelési eljarasok (pl. szemcseszéras, csiszolas) vagy kémiai el6kezelési
eljarasok (pl. foszfatozas) alkalmazasat az igényeknek megfeleléen.

Alapfelllet Vasfoszfatozott acéllemezen
Alapozé WO1826HRU916

Szaraz rétegvastagsag 15 pm
Fedélakk PB6704ARG916

Szaraz filmvastagsag 60 ym

Alkalmazas elétt jol felkeverni ill. A komponenseket homogénen elkeverni (pl.:
Gyorskeverével). A hartyaképz6dés elkertlilésére a vizzel egytt.

asvanymentesitett viz

50 um nem szabad tulhaladni - mert reakciés holyagosdas léphet fel.
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Targyhomérséklet

Feldolgozhatosagi
hémérséklet

Martas

Felhasznalas

Kikeményedés

Megjegyzés a
kikeményedésrol

Kemencehémérséklet

A munkaberendezések
tisztitasa

10-30 °C, legalabb +3 °C harmatpont feletti h6mérséklet

Szoba hémérséklet 18-25 °C
Relativ leveg6paratartalom 40-60 %

14-20 sec. / 4 mm atfolyasi csésze (DIN 53211)

alkalmazasi veszteség nélkul 110-130 g/m? elméleti

rétegvastagsag 60 um

Ajanlott Objektum hémérséklete 30 min/160 °C

180 -~
175 ______________________________________________________________________________________________________________________________ {
170 s e e s o i e i o o el s e e s e e s i e o e ,
o
- — e
(e R
155 Y RN N SN SN N SN, W S S S W —— u—————
150
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
t [min]
Objekt Temperatur in °C
Object Temperature in °C en:  un
Haltezeit Minimum in Minuten
. L L 20 15
Holding time minimum in minutes
Haltezeit Maximum in Minuten 60 30

Holding time maximum in minutes

Szinezett tertlet = sutési feltételek jo végso tulajdonsagokka.

A bemutatott beégetési feltételek a laboratériumi kisérletek eredményein alapulnak, ezért
csupan utmutatoul szolgalnak a feldolgozast végzé vallalat bevonatolé berendezéseinek
bedllitdsahoz. A felel6sség a bevonat teljes kikeményedésének biztositasaért a
feldolgozast végz§ vallalatot terheli. A bevonat teljes kikeményedését reprezentativ
eredeti alkatrészek alapjan szériagyartasi feltételek mellett kiegészité analitikai és
tartéssagi vizsgalatokkal kell ellenérizni. Tanacsadassal szivesen allunk rendelkezésére.

20 min. /160 °C - 15 min. / 170 °C (targy hémérséklet)

egybdl vizzel - lehetséges 5-10 % (suly) EFD tisztitoszer 400916 hozzaadagolas. a
beszaradt munkaberendezések organikus olddszerrel tisztithatok pl. EFD 400424 higitd.

Figyelmeztetés
Munka- és A szokasos szellfztetési és egyénvédelmi elévigydzatossaggal kezeljuk a fellletkezeld
egészségvédelem anyagokat. Részletes informaciok a veszélyességi besorolasrél egészség-, és
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Vizsgafeltételek Minden kijelentés a 23/50 DIN EN 23270 normara épul. Ezek az adatok a mi
termékismereteinken és tapasztalatainkon alapszanak. A sajat alkalmazasra nincs
rahatasunk. Tovabbi informacio esetén allunk a rendelkezésikre.

Az adatlapban ezek az adatok iranyértékek.
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