Technicky list Freil acke

PB1002A
FREOPOX-Praskova Barva

Popis produktu

Technologie vyrobku Praskova barva pro vnitfni uZiti
Obor pouziti napf. v branZi funkéniho ndbytku a skladovaci techniky
Povrch hladka
Stupen lesku hedvabny mat
Rozliv dobré
Stabilita plynové pece velmi dobré
Tvrdost povrchu dobré
Mechanicka odolnost dobré
Schvaleni St
\ ./
Vs i S
USCG
164.112/EC0736/1182
46-02

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze Epoxi-polyesterova pryskyfice

Barevny odstin VSechny bézné odstiny

Stupern lesku hedvabny mat 35-45 GU, Uhel 60° DIN EN ISO 2813

Hustota 1,2-1,7 g/cm?® v zavislosti na odstinu teoreticky

Skladovani v originalnim obalu min. 36 mésicl pfi 5 °C az 25 °C . Praskové barvy skladujte v suchu
a chladu.

Minimalni Ihata spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit
kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

Zpracovani a pouziti

Preduprava Podklad musi byt zbaven latek snizujicich pfilnavost, jako je olej, mastnota, rez, okuji,
okuje, vosk a zbytky separacnich prostfedkl. Doporucujeme pouziti vhodnych procesu
mechanické pfedupravy (napf. tryskani, brouseni) nebo procest chemické pfedupravy
(napt. fosfatovani) podle pozadavkd.

Doporucena tloustka 60-80 um
vrstvy
Mnozstvi nanaseni cca 0,1 kg/m?, tloustka vrstvy 70 um teoreticky
Zpracovani Corona, Tribo
Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.
Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Vytvrzeni

Poznamka k vytvrzovani

Kompatibilita

Freilacke

PB1002A
FREOPOX-Praskova Barva

Doporucena teplota objektu 10 min/180 °C.
Vypalovaci okno testovano v odstinu 9010.

210

t [min]

Objekt Temperatur in °C
Object Temperature in °C

Haltezeit Minimum in Minuten

Holding time minimum in minutes il 8

Haltezeit Maximum in Minuten

Holding time maximum in minutes 42 15

Barevna plocha = podminky peceni s dobrymi koncovymi vlastnostmi.

Uvedené podminky vypalovani vychazeji z vysledkd laboratornich pokust a jsou proto
pouze voditkem pro nastaveni lakovacich zafizeni zpracovatelského zavodu.
Zodpovédnost za zaji$téni GpIného vytvrzeni natéru nese zpracovatelsky zavod. Uplné
vytvrzeni natéru se musi ovéfit pomoci typickych originalnich dild v podminkach sériové
vyroby s doplfikovymi analytickymi zkouskami a zkouSkami odolnosti. Jsme Vam k
dispozici pro pfipadné konzultace.

Je tfeba ovéfit kompatibilitu s jinymi préSkovymi natéry.

Dalsi zpracovani lakovanych dilt

Opravny lak

Mechanické zkousky

na vyzadani. Podrobnosti naleznete v EFD Info €. 4..

Popis vzorku

Na ocelovém plechu
60-80 pm tloustka vrstvy
10 minuty 180°C teplota objektu

vyrobek PB1002ARA910
Test bankovanim >3 mm DIN EN ISO 1520
Zkouska narazem >40 kg cm (pfedni strana) DIN EN ISO 6272-1
Zkouska dle Buchholze < 1,2 mm DIN EN ISO 2815
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Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
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PB1002A
FREOPOX-Praskova Barva

Zkouska mrizkovym Gto DIN EN I1SO 2409
fezem

Klimatické zkousky

Popis vzorku Na ocelovém plechu upraveném Zeleznatym fosfatovanim

vyrobek PB1002ARA910
Kondenzatové konstatni Doba trvani zatéze 500 h DIN EN ISO 6270-2 (CH)
klima Odpojovaci fez <1 mm DIN EN ISO 4628-8
S0O2 primyslova Doba trvani zatéze 10 cykly s 0,21 DIN EN ISO 3231
atmosféra
Neutralni test v solné Doba trvani zatéze 240 h DIN EN ISO 9227 (NSS)
mize Odpojovaci fez <1 mm DIN EN ISO 4628-8

Chemicka odolnost

Ovliviujici faktory Chemicka odolnost zavisi na koncentraci, teploté, dobé expozice a zkuSebni metodé. To
je tfeba zkontrolovat v zavislosti na aplikaci.

Pouceni

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynl a bezpecnostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datiim a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Podminky zkousky VSechny vypoveédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientadni a nestanovuji specifikaci.
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