Technicky list

N

Popis produktu

WA4116HRU916
FREIOTHERM-ATL-oaste bila

Freilacke

Technologie vyrobku
Obor pouziti
Druh pasty

anodicky se odlu€ujici 1K elektrolak
Pouziti napf. v branzi stavebnictvi a sanity

Doplfiovaci pasta, ¢aste€¢né neutralizovana

Obecné vilastnosti produktu

Pojivova baze
Barevny odstin
Viskozita

Hodnota MEQ-Base
Hustota

Pevné castice

Skladovani

Zpracovani a pouziti

Akrylova pryskyfice
Dopravni bila
3000-7000 mPa*s
27-34 mg/g

1,2-1,5 g/cm?
68-72 %

v originalnim obalu min. 12 mésicl pfi 5 °C az 25 °C. Chrarite pfed mrazem. Nacata

baleni kratkodobé spotfebujte.

Minimalni Ihata spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiz nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit

kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouziti.

DIN EN ISO 15880
teoreticky

teoreticky

Poznamka pred pouzitim

Doporucena tloustka
vrstvy

Postup zavisi na mnoha faktorech a je proto stanovena ve spolupraci s aplikanim

technikem a dle daného zafrizeni.

16-24 pm

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti.
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Vytvrzeni Doporucena teplota objektu 20 min/170 °C
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190

180

T [°C]

170

160
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t [min]

Objekt Temperatur in °C
Object Temperature in °C 160 170 180

Halte_zze|t_M|n|m_um in Mlnutgn 30 20 10
Holding time minimum in minutes

Haltezeit Maximum in Minuten

Holding time maximum in minutes 40 30 20

Poznamka k vytvrzovani Barevna plocha = podminky pec€eni s dobrymi koncovymi vlastnostmi.

Uvedené podminky vypalovani vychazeji z vysledku laboratornich pokus( a jsou proto
pouze voditkem pro nastaveni lakovacich zafizeni zpracovatelského zavodu.
Zodpovédnost za zaji$téni GpIného vytvrzeni natéru nese zpracovatelsky zavod. Uplné
vytvrzeni natéru se musi oveéfit pomoci typickych originalnich dill v podminkach sériové
vyroby s doplfikovymi analytickymi zkouskami a zkouSkami odolnosti. Jsme Vam k
dispozici pro pfipadné konzultace.

Pouceni

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynl a bezpecnostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datiim a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Podminky zkousky V8echny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto Udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalsi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientadni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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