Technicky list

WO1820M
FREIOTHERM-Hydro-Lak

Popis produktu

FreilLacke

Technologie vyrobku
Obor pouziti
Moznost prelakovani

Podklad

vodou Feditelny jednovrstvy lak
napf. v branzi strojirenstvi a vyroby pFistroj(
s praskovymi laky mozné

Ocel, Hlinik

Obecné vlastnosti produktu

Pojivova baze
Barevny odstin
Stupen lesku
Viskozita

pH

Pevné ¢astice

Objem pevnych ¢astic
Referenéni produkt

Skladovani

Zpracovani a pouziti

Kombinace polyester-aminové pryskyfice
VSechny bé&Zné odstiny
mat 20-50 GU, uhel 85°
Doba pratoku 50-60 sek., 4 mm prutokova nadobka
8,7-8,9

38-45 %

31-32 %

DIN EN ISO 2813
DIN 53211

DIN 19260
teoreticky

teoreticky

Uvedené hodnoty se vztahuji k produktu s odstinem WO1820MNDO0O8.

v originalnim obalu min. 12 mésicu pfi 5 °C az 25 °C. Chrarite pfed mrazem. Nacata

baleni kratkodobé spotfebuijte.

Minimalni Ihtta spotfeby kazdé Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném

datu nemusi vZdy znamenat, Ze je zboZi jiZ nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit

kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouZziti.

Prediprava

Navrh skladby

Poznamka pred pouzitim

Redéni
Tloust’ka suchého filmu
Teplota objektu

Zpracovatelska teplota

Podklad musi byt zbaven latek snizujicich pfilnavost, jako je olej, mastnota, rez, okuiji,

okuje, vosk a zbytky separacnich prostfedkd. Doporuc¢ujeme pouziti vhodnych procesu
mechanické pfedupravy (napf. tryskani, brouseni) nebo procest chemické pfedupravy

(napft. fosfatovani) podle pozadavkd.
Podklad

Kryci lak WO1820MNDOQ08

Tloustka suchého filmu 30 ym

Pred pouzitim dobfe promichejte resp. komponenty homogenné smichejte (napf.
rychlomicha¢em). Pro zabranéni tvorby Skraloupu prevrstvéte vodou.

demi voda

nesmi prekrocCit 40 ym - nebezpedi tvorby reaktivnich bublin

10-30 °C, minimum +3 °C nad bodem tani

Pokojova teplota 18-22 °C
relativni vihgkost vzduchu 40-60 %

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti.
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Vysokorotacni ESTA

Mnozstvi nanaseni

Vytvrzeni

Poznamka k vytvrzovani

Schnuti v peci
Cisténi pracovnich
nastroju

Pouceni

v dodavané viskozité

bez ztraty pfi aplikaci 345-380 g/m? teoreticky
tloustka vrstvy 80 pm

Doporucena teplota objektu 15 min/160 °C
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Objekt Temperaturin °C

Object Temperature in °C g el
Haltezeit Minimum in Minuten

S s s 30 15
Holding time minimum in minutes
Haltezeit Maximum in Minuten 60 30

Holding time maximum in minutes

Barevna plocha = podminky peceni s dobrymi koncovymi vlastnostmi.

Uvedené podminky vypalovani vychazeji z vysledku laboratornich pokus( a jsou proto
pouze voditkem pro nastaveni lakovacich zafizeni zpracovatelského zavodu.
Zodpovédnost za zajisténi GpIného vytvrzeni natéru nese zpracovatelsky zavod. Uplné
vytvrzeni natéru se musi oveéfit pomoci typickych originalnich dild v podminkach sériové
vyroby s doplfikovymi analytickymi zkouskami a zkouSkami odolnosti. Jsme Vam k
dispozici pro pfipadné konzultace.

30 min. / 140 °C - 15 min. / 160 °C (teplota objektu)

okamzité vodou - evil. s pfisadou 5-10 hm.% EFD-Cisti¢e 400916, zaschlé pracovni
nastroje org. rozpoustédlovym Cistiem, napf. EFD-fedidlem 400424.

EFD-Info

Ochrana prace a zdravi

Dalsi technické informace Ize nalézt v EFD Info. &. 111.

Dbejte pokynu a bezpeénostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datlim a doporuceni pro ochranu zdravi a zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpe&nostnim listu.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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Podminky zkousky VSechny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkuSenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientaéni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace. Am Bahnhof 6

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek. 78199 Braunlingen-Ddggingen | Deutschland
+49 77071510
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