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FREOPAS

Top Coat
UA1504NRU999

» 2K-PAS-Top Coat als Deckbeschichtung fiir Pools
» gute Bestandigkeit gegen anorganisches Chlor
» wetter- und lichtecht
»  Spritzbar und rollfahig
» Glanzend und leicht strukturiert
» farblos zum Einfarben mit PAS-Farbpaste
Technische / Physikalische Farbton farblos
Daten
Glanzgrad glanzend ca. 50-60 Winkel 20°
DIN 67530 und
DIN EN I1SO 2813
Lieferviskositat ca. 1000 m.Pa.s
nach Harterzugabe
Mischungsverhiltnis 100 : 33 gravimetrisch
Harter EFDEDUR-Harter HU0165
Verarbeitungszeit 20 Min./ 20 °C
Dichte 1,459/ ml+/-0,05
nach Harterzugabe
theoretische Bestimmung
Festkorper ca. 95 %
nach Harterzugabe
theoretische Bestimmung
Verbrauch 700 g/ m?
theoretisch Schichtdicke 500um
nach Harterzugabe
in Lieferform, ohne Applikationsverlust
Lagerbestandigkeit Im Originalgebinde mindestens 6 Monate, sofern die Originalgebinde dicht
verschlossen bei 5 bis 25 °C gelagert werden. Anbruchgebinde sind kurzfristig
zu verarbeiten. Das Mindesthaltbarkeitsdatum der jeweiligen Charge ist auf dem
Produktetikett angegeben. Eine Lagerung Uber den angegebenen Zeitraum hinaus
bedeqtet nicht notwendigerweise, dass die Ware unbrauchbar ist.
Eine Uberprifung der fiir den jeweiligen Einsatzzweck erforderlichen Eigenschaften
ist jedoch in diesem Falle aus Grinden der Qualitétssicherung unerlasslich.
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Unsere Technischen Datenblatter sollen nach DIN EN ISO 9001 Emil Frei GmbH & Co.
dem aktuellen Kenntnisstand beraten. IATF 16949 Déggingen
Diese Hinweise befreien Sie jedoch nicht von EMAS Postfach 11 11
einer eigenen Priifung unserer Produkte in D- 78195 Braunlingen
Hinblick auf Ihre Eignung fiir die beabsichtigten Telefon 07707 151-0
Verfahren und Anwendungen. Der Verkauf www.freilacke.de
unserer Produkte erfolgt nach MaRgabe unserer e-mail: vertrieb@freilacke.de

Geschéafts- und Lieferbedingungen
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Verarbeitung und Anwendung Verarbeitung
Komponenten sind homogen zu vermischen (z.B. Schnellmischer)

Empfohlen wird ein Umtopfen und nochmaliges Mischen um
Mischungsfehler zu vermeiden.

Vor und wahrend des Mischens unbedingt kontakt mit Wasser und Alkoholen
vermeiden, selbst geringe Mengen wirken beschleunigend
auf den Hartungsvorgang = Verkirzung der Verarbeitungszeit.

Spritzen-Airless: in Lieferform
Dise: 1,8 - 2,2 mm Druck: 5 - 6 bar
Pumpenibersetzung: 30 : 1

Rollen: in Lieferform

2 Lagen Applizieren ca. 250um
Zwischentrocknung mind. 10 Min.

Untergriinde
mineralische Untergriinde z.B. Beton

Vorbehandlung
Der Untergrund muf trocken, fest, tragfahig und sauber sein, d.h. staubfrei und frei von
haftungsstérenden Stoffen sein, wie z.B Olen, Fetten und Tensiden.

Aufbauvorschlag

Grundierung: Epoxy Primer, z.B. Rocapox EP 100

EP-Feuchtigkeitssperrschicht, z.B. Rocapox EP Gel

Dicht-Membrane mit z.B. Polyurea Rocathaan Hotspray PA 136-T

Top Coat UA1504NRU999 100:33 HUO165

Zugabe von 15% Altro Color PAS 7000er Farbpaste auf die Stammkomponente (87GT farblos/
13GT Farbpaste)

Trocknung Lufttrocknung bei 20°C

Film 250um, 50% rel. Lff

Staubtrocken: nach 25 Min. (Trockengrad 1/ DIN 53150)
Begehbar: nach 70 Min. (Trockengrad 7/ DIN 53150)
Durchgetrocknet: nach 1 Woche (Pendeldampfung/ ISO 1522)

Verarbeitungstemperatur
oberhalb 15 °C

Reinigung der Arbeitsgerate
Sofort mit organischen Lésemitteln, gehartete Reste kénnen
nur mechanisch entfernt werden.

Hinweise zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

Die beim Umgang mit Lacken Ublichen VorsichtsmalRnahmen zur Be- und Entliftung

sowie zum personlichen Schutz bei der Verarbeitung sind zu beachten. Nahere Hinweise zu
gefahrlichen Stoffen, sicherheitstechnischen Daten und Empfehlungen fur den Gesundheits- /
Umweltschutz kdnnen aus dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt enthommen werden.

Spezielle Hinweise Bestandigkeiten
Gute Bestandigkeiten gegen anorganisches Chlor (Calcium-Hypochlorit) nach
AVK-Chlortest (gemaf australischem Standard).
Gute Osmosebestandigkeit im Gesamtaufbau nach 1500 h AVK-Osmostest.
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Priifbedingungen
Alle Aussagen basieren auf Normklima 20/65 DIN 50014.

Diese Angaben beruhen auf unseren Produktkenntnissen und Erfahrungen.
Auf die Applikation selbst haben wir keinen EinfluB. Fir weitere Informationen
stehen wir lhnen zur Verfligung.

Die Angaben in diesem Datenblatt sind Richtwerte und stellen keine Spezifikation dar
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