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Nos fiches techniques conseillent  
d´après l´état actuel de nos connaissances. 
Toutefois ces indications n´exemptent pas de 
tester nos produits aux exigences de leur 
utilisation et  à la mise en œuvre envisagée. 
La vente de nos produits est effectuée selon nos 
conditions commerciales et de livraison. 

DIN EN ISO 9001 
ISO TS 16949 
EMAS 

Emil Frei GmbH & Co. 
Döggingen 
Postfach 11 11 
D- 78195 Bräunlingen 
Telefon 07707 151-0 
Telefax 07707 151-238 
www.freilacke.de 
e-mail: vertrieb@freilacke.de 

 

 

Nomenclature „Poudres“  
 

P B 10  0 2 A RA910 

Poudre 

Type de résine 

Variante 

Type de surface/ aspect 
aspect

Brillance 

Effet 

Couleur 

Type de surface/ aspect 

Effet 

P B 10  0 2 A RA910 

Variante 

Couleur 

RA123  = RAL selon 840 HR 
RG123  =  RAL selon 841 GL 
 

X1234   =  Teinte client 
XX123  =  Teinte nuancier autre 

Standard Résistant à l’abrasion 
 

0 =  lisse 5 = lisse 
1 =  structure fine 6 = structure fine 
2 =  structure moyenne 7 = structure moyenne 
3 =  structure forte 8 = structure forte 
4 =  martelé 
 

Type de Résine 
 

E = Epoxy  
B, L = Polyester- Epoxy 

F, I, K, P, R, S, T = Polyester 
U = Polyurethane  
X = Acrylique (CFA, HFA)  

Y = Acrylique  (GMA) 

Brillance 
 

0  =  trés mat 
1  =  mat 
2  =  satiné mat 
3  =  satiné brillant 
4  =  brillant 
5 = trés brillant 

Tribo  
A + B = teintes uni 
C  + D = dry blend et teintes unies 
E + F = metallic bonding de propre production  
    (nouvelle génération) 
G  + H = métallisés, mélange à sec 
    (sans bonding) 
I  + K = metallic bonding de propre production  
    (classique) 
L + M = metallic bonding externe 
  N = teintes unies conductrices 
  O = métallisés conducteurs 


