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FreilLacke

Allméant

Det finns ett antal kdnda problem, faror och risker férknippade med felaktigt hantering och applicering av pulverlack.
Det ar viktigt att [asa och beakta de rad och hénvisningar som finns i EFD-informationsbladen (Tekniska
Informationer frdn FreiLacke) samt i vara sékerhets- och tekniska datablad.

Féljande avsnitt belyser dessa faror och risker mer i detalj samt ger férslag pa l6sningar.

Risker vid transport och lagring

Emballage
Felaktigt val av emballage kan beroende pa fargsystem ge problem som t.ex. vattenflackar orsakade av fuktdiffusion

in i lackfilmen s.k. "bleeching”. Emballering med polystyren skivor mellan de lackerade detaljerna kan fungera som
en svamp och dka effekten av vattenflackar.

Att placera de lackerade detaljerna tatt ihop kan p.g.a. inbérdes gnidning leda till avskavning och repor-> Placera
lAmpligt férpackningsmaterial mellan detaljerna. Vissa fargsystem férpackade i plastfolie kan gulna som resultat av
UV-ljus exponering > Skydda fran direkt solljus genom att t.ex. Idgga dem i en lada.

Valj emballage material som inte riskerar att skada lacken.

Temperatur vid transport och lagring.
Fel temperatur vid transport och lagring kan ge negativa féljder.
Tabellen nedan fértydligar detta och ger rekommendationer.

orsak problem rekommendation
Transport i sydligare lander Kan orsaka klumpar. Kyltransport
Vanligtvis éver 25 °C
normtemperatur
Sommartid Kan orsaka klumpbildning. Kylt férvaringslager
t.ex. att materialet ligger i lastbilen
Over helgen.
For stort emballage P.g.a. 6kad vikt kan det snabbare Valj mindre emballage,
t.ex. Big Bag bildas klumpar férvara svalt
(glasdvergangstemperaturen Tg
Overskrids)

Generellt galler att undvika att utsatta emballaget fér direkt solljus.

Extra kdnsliga system

- T.ex. falgprimer :PB7205B, PB6205B und PB6005A

- T.ex. klarlack PR1004B, PH1004B

- NT-Material

- PT910 hardande Polyestersystem ex. PT3504A, PT1005B
- Reaktiva system t.ex. akryl PY1005B

Se:
EFD-Info Nr. 15 “Riktlinjer fér lagring och anvéndning av pulverlacker”
EFD-Info Nr. 504 “BIG BAG - hantering for pulveranldggningar*”
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Viktigt vid rengdring av ugn och utrustning

- reng6r endast med ren, fett- och oljefri tryckluft

- metodisk och grundlig rengéring

- Vid férgbyte kravs extra grundlig rengéring

- For kritiska produkter, t.ex. grovstrukturpulver maste separata slangar anvandas.

- Akrylpulver och standardpulver bér aldrig lackas i samma rum eller box.

Plastboxar bér rengéras pa ett sadant satt att boxen inte skadas (t.ex. repor i vilka pulverlack kan samlas >
féroreningar)

Beaktas inte dessa rekommendationer dkar risken fér ytdefekter och "spottande” pistoler

Skotsel av lackerade ytor
Pulverlacksytor bor alltid torkas av med en torr trasa (ex. Mikrofiberduk).

Viktiga anvisningar fér underhall av ytor:
- Anvand inte rengdringsmedel innehallande slipmedel

- Anvand endast pH-neutrala rengéringsmedel
- Folj rengéringsmedlets doseringsanvisningar
- Anvand inte 16sningsmedel vid rengéringen

- rengodr regelbundet

- speciellt matta pulverlacker kan vid for kraftig gnidning ge "polereffekt” / uppglansning av ytan

Se EFD-Info Nr.8 “Rengérings rekommendationer for pulverlackerade ytor”

Problem orsakade av fel férbehandling/underlag/lack

Valet av underlag ar viktigt f6r korrosionsskyddet. Om inte underlag och férbehandling passar ihop kan objektet
kanske inte uppfylla dnskade krav. Det ar darfér alltid viktigt att lacksystem, férbehandling och underlag ar
avpassade till varandra. Féljande exempel tydliggdr problemen:

orsak

problem

rekommendation

Dalig férbehandling

Vidhaftningsproblem,
korrosionsskyddet racker inte till

Godset bor alltid férbehandlas i
samband med lackeringen, dvs ingen
mellanlagring. Kontrollera badvérden.
Foérbehandlingen maste passa ihop med
lacksystemet

Overdrag av
férbehandlingskemikalier till
andra bad

bristfallig férbehandling, nya bad
maste sattas,

Skolj battre, optimera upphangningen
(férbattra draneringen pa detaljerna)

Fel férbehandling
t.ex. vid rostfritt stal

ger onddigt héga kostnader

Stdmma av férbehandlingen mot
underlaget/substratet

gammal oljehinna (harts)

Ytstérningar, kratrar och
vidhéaftningsproblem

blastring eller betning av ytorna

For lang eller fel lagring av
férbehandlad detal]

Egenskaper som korrosionsskydd
och vidhaftning gar férlorade

Undvik langa férvaringstider, hall lager
temperaturen, skydda mot fuktighet.

Ingen férbehandlings
anlaggning, bara manuell
rengdéring

Bristféllig férbehandling,
vidhaftningsproblem, férorening pa
underlaget finns kvar.

Automatisera
férbehandlingsanlaggningen,
grundligare rengdring av underlaget.
Regelbundet byte av rengdringstrasor.
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Fel anvandning/ handhavande av lacken

FreilLacke

orsak

problem

rekommendation

Bristféllig jordning

Spanningsurladdning (icke homogent
pulverutslapp) flackar och réander, kratrar

Jorda alla objekt och sjélva
anlaggningen

For hdga-/laga skikttjocklekar

kok, blasor, ofillrackliga mekaniska och
kemiska besténdigheter. Bristféllig
tackférmaga.

Kontrollera skikttjockleken,
korrigera parametern i
anlaggningen

Oljehaltig tryckluft

Dalig fluidisiering i férradsbehallare,
klumpbildning i pulverlacken.

Oljeavskiljare
kontrollera tryckluften

Olamplig ugn

Alla system &r inte ldmpade for att hardas i
en direktverkande gasolugn. Féréndringar i
fargton, glans etc. kan uppsta

Testa pa férhand om valt
fargsystem kan hérdas i
befintlig ugn.

Mixad konstruktion av
olika material tjocklekar

| ugnen kan de olika komponenterna éver-
/underhédrdas p& grund av olika material
tjocklek. (se risker med felaktig inbrénning.)

Testa forst om lacken klarar av
befintliga villkor/férutsattningar.

Oblandbarhet med andra
lacksystem

t.ex. blandning av akrylpulver och standard
pulver orsakar starka ytskiktsstérningar.

Beakta tekniska datablad och
EFD- informationer. Fortesta
innan produktion, anvand alltid
separata slangar for respektive
pulvertyp

Flerskikts system

Det forsta skiktet maste klara hardningen
av det andra skiktet annars kan det uppsta
kokningar och nalstick. Mellanskikts
vidhaftnings problem kan férekomma

Testa pa férhand, beakta
tekniska datablad

Citillracklig rengéring av
anlaggning/utrustning

Foérorening av andra pulverlackstyper i
anlaggningen.
resultat: prickar, kratrar, nalstick, fargprickar

Alltid noggrann rengéring

Konsekvens av att conveyer-
och pistolférarhastigheten inte ar
koordinerade

Randig yta, for 1agt skikt pa nagra stallen,
férandring i ytutseende

Anpassa parametrarna

Underférnatning p.g.a. for kort
hardtid och/eller for lag
temperatur i ugnen

Vidhaftningsproblem, dalig besténdighet,
fér hdg glans.

Instéllning av exakt
temperatur. Beakta/notera
tiden/ temperaturen i ugnen.

For stor skillnad i
varmeutvidgningskoefficient
mellan substrat och lack
(Fordon—> Motorvarme)

sprickbildning, vidhaftningsforlust

Valj lampligt lacksystem fér
denna typ av belastning
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EFD-Info

orsak

problem

rekommendation

Pulver kartongerna &r inte
aterforslutna

Frammade partiklar kan férorena
pulverlacken och orsaka
ytstérningar, kuldr och glans-
féréandringar.

Aterférslut med plastklamman efter
anvandning

Kemikaliebelastning

Lacken angrips, mjuknar/ svéller,
kemikalier diffunderar genom
fargskiktet ned till substratet
(Korrosion),

Glansférlust, kulérférandring och
vidhéaftningsférlust

Testa kemikaliebestandigheten
(varaktighet, koncentration och typ)

Silikon, handkram, smutsiga
arbetsklader, smycken,
harspray/hargelé

Storningar i ytan.
Kratrar, nalstick, prickar osv.

"ren” pa jobbet, bar inga smycken som
innehaller silikon, anvand silikonfria
packningar, kontrollera innehallet i
harspray/hargelé.

Smutsiga detaljer

Vidhaftningsproblem, krater,
férandrat ytutseende (jamfér
férbehandling)

Grundlig betning/ avskéljning, skyddas
frAn damm, smuts och fuktighet

Anvandning av pulverexpress
blandningar

Vi tillverkning av expresspulver
anvands ingen extruder utan alla
komponenter torrblandas. Darfér
kan enskilda partiklar av t.ex. ett
additiv fritt féras ut i lokalerna och
férorena andra fargsystem.
Expressblandningar ar inte
atervinningsstabila och har p.g.a.
torrblandningen en dalig férdelning
av de enskilda komponenterna,
saledes en lagre effektivitet.

Om mojligt anvand inte
expressblandningar

Blandkonstruktion av olika
material
(ex. aluminium + stal)

Kulér och glans stdmmer inte
Overrens.

Tack underlaget béattre genom
anvandning av lamplig primer. Valj en
lack med hogre tackférmaga.
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= B |
Problem vid fel uthardning

Overbrénning (fér hég temperatur, fér lang uppehallstid i ugnen - conveyerstopp )
- gulning, ljusa kulérer ar séarskilt kansliga

- sprdd lackfilm

- nedbrytning av bindemedlet

- glansférandring

- kraftig dverbranning leder till sémre mekanisk bestandighet.

Underhardning (fér 1&g temperatur, fér 1ang uppehallstid i ugnen )

- dalig vidhaftning och hardhet

- kemisk bestandighet blir sdmre

- ingen fullstandig férnatning

- for hdg glans (matteringstillsatserna ar p.g.a. fér 1ag temp annu inte "aktiva®)

Se

EFD-Info Nr. 4 *Overlackering av pulverlacker “

EFD-Info Nr. 7 "Miljérelevant information fér pulverlackering av radiatorer*
EFD-Info Nr. 504 "BIG BAG - Hantering fér pulveranldggningar”

EFD-Info Nr.508 “Uthérdning av pulverlacker*”

VdL-Ratgeber fiir die Planung von Pulverbeschichtungsanlagen
(www.freilacke.de/.../doc/.../VdL coating%20plant concellor DE.pdf ),

VdL-Richtlinien ,,Zuldssige Farbtoleranzen fiir unifarbene Pulverlacke bei Architekturanwendungen*
(http://lackindustrie.vci.de/Seiten/VdL -Richtlinien.aspx )

VdL-Checklista fér problemfri pulverlackering
(http.//www.freilacke.com/index.php ?elD=tx _nawsecuredl&u=0&g=0&t=1458300159&hash=ca9b7f5e5bd3bf686448cf31fb22ca2f
d32308af&file=/fileadmin/doc/index/EFD-Infos/Pulverlacke/VdL Checkliste S.pdf)
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Bilder-Lackfel

Abb. 1: Blasor Abb. 2: Blasor Abb. 3: utgasning

Abb. 4: dalig vidhéaftning Abb. 5: Vitanlépning Abb. 6: Kuléravvikelse
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Abb. 7: glansforlust Abb. 8: Féroreningar 10000:1 Abb. 9: sprickbildning
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Avfallshantering av pulverlack
Vid kassering av fargen bor det sakerstallas att det gjorts en termisk ateranvaning ( férbranningsanlaggningen)
Eller att ett féretag har bearbetat pulverlacken och atervunnit den.

Risker férknippade med mekanisk efterbearbetning

t.ex. bockning, frasning och borrning

Foér mekanisk bearbetning efter belaggning sk. Postformning, kan problem uppsta om inget I&ampligt fargsystem har
valts. Dessutom behdéver bockningsradien och typen av verktyg som skall anvandas beaktas. Det ar darfér oerhort
viktigt att i forvadg samrada med fargtillverkaren fér att om mdjligt justera de mekaniska egenskaper for att motsvara
stallda krav.

Méjliga féljder av felaktigt val och anvandning av farg:

- Repor

- sprickbildning

- spjalkning

- “mustander” vid frésning

- Borremulsioner kan angripa lacken och féréndra de optiska egenskaperna t.ex. glans- och kulérféréandring
- vitanlépning kan uppkomma genom bockning av detalj malad med t.ex. svartpigmenterad pulverlack

Overlackering

Pulverlack pa vatlack
Att applicera en pulverlack som técklack pd en vatlack &r inte att rekommendera, d& pulverlackens hardtemperatur
ofta ligger déver temperaturstabiliteten pa vatlack.

Overlackering med 1-k vatlack
Vidhaftningen bor alltid kontrolleras i férvag. Att forst slipa den lackerade ytan &r att rekommendera.

Overlackering med 2-k vatlack

2K vatlack kan ¢verlackeras utan att slipas, men det bér oavsett testas i forvdg om det eventuellt sker
vidhaftningsproblem. Vissa tillsatser och vaxer av pulver kan férsdmra vidhaftningen enormt. En system med
pulverlack som primer och en 2 komponents vatlack som en tackfarg ar mycket resistent mot kemikalier och har
mycket battre egenskaper an en 1 komponents vatlack

2K vatlack anvands bland annat som en reparationslack fér redan monterade komponenter.

Se:

EFD-Info Nr. 4 ,,Uberbeschichtung von Pulverlacken*

Pulverlack pa Pulverlack )

Pulverlackernas blandbarhet bér kontrolleras annars kan det leda till ytdefekter s& som kratrar. Aven
mellanskiktsvidhaftningen bor kontrolleras i forvag. Pulver pa pulver ar lampligt som en reparationsférg pa stora ytor
och rekommenderas vid héga krav pa korrossionsskydd.

ED-farg / Vattenburen doppfarg som primer, Pulverlack som t&ckfarg

Med denna typ av primer och paféljande éverlackering med pulverlack kan kulérférandringar uppsta (genomblddning
av primern), férandring i pulverlackens mekaniska egenskaper, otillracklig skikttjocklek p.g.a. isolerande primerskikt,
vidhaftningsférsamring t.ex. genom olika flash off tider mellan lackeringsmomenten. Oblandbarhet kan orsaka
problem med mellanskiktsvidhaftning. Nalstick och blasbildningar kan uppsta av krackprodukter vid hardningen.

Har ar det ocksa nddvandigt att forst utfora ett test.

Om beskrivna atgéarder inte leder till lyckat resultat bér ni informera den tekniska avdelningen hos er
pulverlackleverantdr. Vara sakerhets- och tekniska datablad innehaller mer information.
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