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Rozpoustédlovy 2K-lak

Bez izokyanatu

Rychlé schnuti

Vhodny pro pouziti venku

Nutny zaklad nebo vicevrstva skladba
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Nase technické listy by mély poskytovat rady dle
souc¢asného stanu nasich znalosti. Tyto pokyny
Vas v8ak neosvobozuji od od vlastnich zkousek
nasich produktd ve smyslu na vhodnost pro typ
aplikace a pouziti, které mate v umyslu. Prodej
nasich produktu je realizovan dle nasich
obchodnich a dodavatelskych podminek.

Pojivova baze

Aminofunkéni akrylat

Barevny odstin

v souladu s RAL 840 HR
jiné odstiny na vyzadani

Stupen lesku
DIN 67530, DIN EN ISO 2813

hedvéabny lesk 50az85 uhel 60°

Dodavana viskozita
DIN 53211*
bez pfidani tuzidla

85 az 95 sek. / 4 mm vytokovy poharek

Pomér michani
Hmotnostni dily

Tvrdidlo
Baze

FREOPOX-Tvrdidlo HE0100
Epoxifunkéni akrylat

Doba zpracovani
po pfidani tvrdidla

max. 24 hodin / 20 °C

Redéni EFD- Redéni 400320 nebo
EFD- Redéni 400424

Hustota 1,1g/ml +/-0,1

po pfidani tvrdidla,

teoret. Udaj

Pevné castice 56 % +/-2

po pfidani tvrdidla,

teoret. Udaj

Objem pevnych &astic 300ml/kg +/-10

po pfidani tvrdidla,
teoret. Udaj

Spotieba

teoreticky

po pridani tuzidla

v dodavané viskozite, bez aplikacnich ztrat

cca. 200 g/ m?
tloustka suchého filmu 60 um

Vydatnost

teoreticky

po pridani tuzidla

v dodavané viskozite, bez aplikacnich ztrat

DIN EN ISO 9001
ISO/TS 16949

EMAS

cca. 5m?/ kg
tloustka suchého filmu 60 um
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Skladovani v neotevieném originalnim obalu min. 24 mésicl jsou-li uchovavany tésné uzaviené
pfi 5° C az 20° C. Oteviena baleni v kratké dobé zpracujte. Minimalni datum spotieby kazdé
Sarze je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném datu nemusi vzdy znamenat, zZe je
zboZi jiz nepouzitelné. Je vSak nezbytné provéfit kvalitativni viastnosti pro jednotlivy Gcel pouziti.

Zpracovani a pouziti Zpracovani
Komponenty Ize homogenné promichavat (napf. rychlomichac).

Airless stfikani: v dodavané viskozité po pfidani tuzidla

Vysokotlaké stfikani: po pfidani tuZidla a nastaveni na 30 az 50 sek.
Tryska: 1,4 mm Tlak stfikani: 3 az 5 bart

Véleckovani: v dodavané viskozité po pfidani tuzidla

Podklady

Alu, Nerez, Ocel, zinek

Preduprava

Podklad musi byt bez latek narusujicich pfilnavost, napf. olej, tuku, tenzidy.
To se zajisti pozadavkim odpovidajici vhodnou chemickou

(fosfatovani, chromatovani atd.) nebo mechanickou (tryskani) predupravu.

Navrh skladby

Podklad: Ocel

Zakladovani: FREOPOX-Zaklad ER1912
Horni lak: FREOPOX-Lak ER1902H

Teplota pro zpracovani
Nad 10° C

Schnuti na vzduchu pri 20° C

Suchy na prach: po 45 min. (stupen schnuti 1/DIN 53150)
Suchy na uchopeni: po 2 hod. (stupen schnuti 4 /DIN 53150)
Proschnuty: po 5 dnech (kyvadlové odparovani/ ISO 1522)

Schnuti v peci: mozné do 70° C (teplota objektu)

Prelakovani
Sam sebou po pfedchozim pfebrouseni mozné kdykolliv

Cisténi pristroju
EFD fedidlem 400320 nebo EFD fedidlem 400424

Pokyny k ochrané prace a zdravi

Dbejte pokynu a bezpe€nostnich opatfeni pfi vétrani a odsavani béznych pro zachazeni s laky
stejné tak pro ochranu osob pfi zpracovavani. Blizsi informace k nebezpeénym latkam,
bezpecénostné technickym datum a doporuceni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi
ziskate v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Specialni pokyny Odolnost
Chemicky indiferentni povrch s vynikajici schopnosti ¢isténi.
Rychlé schnuti umoznuje nalakovany objekt vystavit po velmi rychlé dobé atmosfére (napf. 20 Min. /
50 °C potom 90 Min. / nad 15 °C). Vytvrzeny natér odpovida na oceli tfidé pozarni ochrany B1 / DIN
4102.
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Zkusebni podminky
* Udaje k dodavané viskozité dle DIN 53211:
DIN 53211 bylo v fijnu 1996 staZeno. Na pozadani poskytneme hodnoty dle DIN EN I1SO 2431.

Udaje k hospodarnosti, schnuti a znaceni zavisi na barevném odstinu.
Uvedena data se vztahuji na ER1905HRA910, RAL9010 Bila, hedvabny lesk, HE0100.

VSechny vypovédi maji zaklad v Normklima 20/65 DIN 50014.

Pfi vypoctu praktické spotfeby je nutné navysit teoretické hodnoty, pokyny napf. DIN 53220 a
zkuSenosti z praxe. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalSi informace jsme vam k dispozici.

Tyto udaje se opiraji o nase znalosti produktu a zkuSenosti.Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro
dal$i informace jsme Vam k dispozici.

Udaje v tomto technickém listu jsou orientaéni a nepredstavuji specifikaci.
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