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Checklista

for drift av doppkar med vattenburen farg

Faktorer som bor beaktas vid anvandning av vattendoppfarger samt vilka badvarden
som bér kontrolleras.

1. Temperatur

» Badtemperaturen bor ej 6verstiga 27°C. Optimal badtemperatur: 18 till 25°C
- Vid fér hdg temperatur dventyras lackstabiliteten.
- Skinnbildning upptrader i omraden med dalig cirkulation,intorkningen pa doppkarets kanter ékar

» Kraftiga temperatursvangningar bér undvikas av féljande skal:
- Viskositetssvangningar
- Ojamnt lackeringsresultat
- Eftersom varme &verférs till lacken fran pumpar och fargcirkulation ar kylning oftast nédvandig
for att halla lacktemperaturen inom béromradet.

2. Viskositet
> For ett jAmnt lackeringsresultat &r det viktigt att halla lackens viskositet inom béromradet.
> Kontroll av viskositeten bér utféras minst en gang per dag alternativt i samband med skiftbyte.

> Vissa lacksystem (t.ex. dispersionsgrundfarger) tenderar till 6kad bottensattning vid laga
viskositeter

» Stoérningar i cirkulationen kan uppkomma vid fér hdg viskositet :
- Inget homogent badmaterial
- Okad skinnbildning pa lackytan i karet
- Stopp i cirkulationsdysor
- Ingen borttransport av ytskummet (makroskum)

3. pH vérde

» Det ar viktigt att halla ph-vardet inom béromradet.
Sjunker pH-vardet fér mycket, kan lackens stabilitet férsamras.

» | vissa fall har pH-vardet aven inverkan pa viskositeten:
En sankning av pH-vardet kan t.ex medféra en sénkning av viskositeten.

» Normalt sjunker pH-véardet éver tiden (avdunstning av pH-regulatorn).
Beroende pa fargférbrukning (efterfyllnadsfarg har som regel ett hégre pH-varde) ar det
nédvandigt att hdja pH-vardet genom tillsats av en pH-regulator.
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4. Inomhusklimat och vytire faktorer

» Hansyn bor tas till att omgivande temperatur inte ar fér hdg samt att luftfuktigheten inte ar for lag.
Vid torrt och mycket varm inomhusklimat ger fram for allt lufttorkande lacksystem 6kad tendens
till skinnbildning och intorkning pa doppkarets kanter.

» Nedsmutsning av karet och éverféring av férbehandlingsrester fran detaljerna som skall malas
bér undvikas ( féroreningar i lackytan, inverkan pé lackstabilitet).

5. Pumpar

» Valet av cirkulationspump ar av stor betydelse fér stérningsfri drift .
Valet bor begransas till pumpar med liten skarkraft fér undvikande av negatv inverkan pa
lackmaterialet under drift.
Viktigt ar ocksa att ingen luft arbetas in i fargen (skum).

» Dykpumpar eller snabbgaende centrifugalpumpar ar ej lampliga.

6. Farqcirkulation

» En konstant och tillrécklig cirkulation &r absolut nédvandig fér saker drift.

Féljande punkter &r viktiga.

- God ytstrémning, s& att makroskum som bildas vid avdroppning fran lackerade detaljer
fortast mojligt tranporteras till fargéverloppet.

- Konstant crkulation (erfarenhetsmassigt 2 - 4 ganger badvolymen per timme) for att
garantera en homogen foérdelning i karet.

- God och tillrécklig bottenstrémning meddelst I1dmpliga dysor (Jetdysor), fér att motverka
bottensattning.

7. Badkontroller

> Foljande varden bér kontrolleras repektive justeras minst en gang dagligen eller i samband
med skiftbyte:
- Viskositet med utloppsbagare
- pH - varde
- Lacktemperatur

> FOor att ge en dverblick dver lackens tillstand i karet kan féljande varden ocksa noteras:
- Tillsatt fargmangd
- Tillsatsméangd vatten fOr viskositets installining
- Tillsatsmangd av pH-regulator

» Overenskommelse bér traffas om att badprov (0,5- 1 Liter) regelbundet skickas till leverantéren
fér mer ingaende kontroll

> Riktlinjer och bérvarden, samt tidsintervall fér badprover definieras och fastlaggs i samarbete
med kunden.

Ytterligare information finns i vara tekniska- resp sékerhets datablad.
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