Technicky list

Freilacke

' T 1
FREOPAS-Top Coat
Popis produktu
Technologie vyrobku Topcoat obsahujici rozpoustédla
Odolnost proti svétiu a velmi dobré
povétrnostnim vliviim
Obecné vlastnosti produktu
Barevny odstin do RAL 841 GL
dalSi odstiny na vyzadani
Vizualné zarit leskly
Viskozita 250 - 450 mPa*s
Hustota 1,37 +/- 0,1 g/ml po pfidani tvrdidla teoreticky
Pevné castice 93 % po pfidani tvrdidla teoreticky

Skladovani

Zpracovani a pouziti

v originalnim obalu min. 6 mésicu pfi 5 °C az 25 °C. Nacgata baleni kratkodobé
spotfebuijte.

Minimalni Ih(ita spotfeby kazdé $arZe je uvedena na etiketé. Skladovani po uvedeném
datu nemusi vzdy znamenat, Ze je zboZi jiZ nepouzitelné. Je v8ak nezbytné provéfit
kvalitativni vlastnosti pro jednotlivy ucel pouZiti.

Preduprava

Navrh skladby

Poznamka pred pouzitim

Pomnér michani

Doporucena tloustka
vrstvy

Zpracovatelska teplota
Doba zpracovani

Strikani Airless

Valcovani

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti.

Podklad musi byt zbaven latek snizujicich pfilnavost, jako je olej, mastnota, rez, okuiji,
okuje, vosk a zbytky separacnich prostredku.

Podklad
Zaklad

Hlinik
UR1937H
Tloustka suchého filmu 60 - 80 pm

Pred aplikaci dobfe rozmichejte, resp. homogenné promichejte slozky (napf.
rychlomichadlem).

Smichany material doporu€ujeme prelit do druhé nadoby, abyste se vyhnuli chybam pfi
michani.

Pfed michanim a béhem néj zabrarite kontaktu s vodou a rozpoustédly. | malé mnozstvi
ma urychlujici t€inek na proces vytvrzovani. (= zkraceni doby zpracovani)

100 kg UA1503 : 32 kg HU0325

150 um

Pokojova teplota > 15 °C
max. 30 min /20 °C

Tryska 1,8 - 2,2 mm uhel 30 - 60°
Tlak materialu 150 - 180 barl

v dodavané viskozité

FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG

Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho

zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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% UA1503N
FREOPAS-Top Coat

Mnozstvi nanaseni bez ztraty pfi aplikaci 200 g/m? teoreticky

tloustka vrstvy 150 ym
Schnuti na prach po 30 minutach (stupen suchosti 1) DIN EN ISO 9117-5
Na uchopeni po 80 minutach (stupen suchosti 4) DIN EN ISO 9117-5
Proschnuty po 7 dnech/s (tlumeni kyvadla) DIN EN ISO 1522
Cisténi pracovnich Okamzité s organickymi rozpoustédly Ize vytvrzené zbytky odstranit pouze mechanicky.
nastroju

DalSi zpracovani lakovanych dild

Premalovani po cca. ca. 30 min.
pfi 20 °C / 50 % relativni vzdusné vihkosti.

Pouceni

Ochrana prace a zdravi Dbejte pokynl a bezpecnostnich opatfeni s praskovymi barvami laky stejné tak pro
technickym datm a doporuéeni pro ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi ziskate v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Podminky zkousSky V8echny vypovédi se opiraji o Normklima 23/50 DIN EN 23270. Tyto udaje se opiraji o
nase znalosti produktu a zkusenosti. Na aplikaci samotnou nemame vliv. Pro dalsi
informace jsme vam k dispozici.

Udaje v tomto technckém list& jsou orientadni a nestanovuji specifikaci.

Nase technické listy maji poskytovat rady dle stavu nasich aktualnich znalosti. FreiLacke | Emil Frei GmbH & Co. KG
Tyto pokyny Vas v§ak nezprostuji potfeby vlastich zkouSek naseho produktu na vhodnost Vaseho
zaméru pouzti a aplikace.

Prodej nasich produktt podléha ustanovenim nasich obchodnich a dodacich podminek.
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